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Härte garantiert für die Gesamtwellenlänge
Einseitiges Gewinde/beidseitiges Gewinde, kurz

EMerkmale: Aufgrund des Ausglühens, das für Gewindeschneiden erforderlich ist, kann bei anderen Wellenprodukten verminderte Härte auftreten.
Wellen mit "garantierter Härte für die gesamte Länge" halten die Härte auf der gesamten Länge aufrecht und sind daher gut für Anwendungen mit kurzem Hub geeignet.

Teilenummer - L - M - N
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Ein Seite mit Gewindebohrung

Beidseitig mit Gewindebohrung

6.3 1.6 0.4 0.4
G

2-C

L

D

Mx2

M

N x 2

N

2-C

L

D

Mx2

M

0.4
G

0.4

0.4
G

0.4

1.6

1.6
1.6

ohne Oberflächen-behandlung
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4-Durchgangsbohrungen

Gewindeschaft, beidseitig

E��Da bei Wellen mit garantierter Härte auf der gesamten Länge kein Härtever-
lust entsteht, sind sie gut für Gleitanwendungen mit kurzem Hub geeignet.

E��Merkmale der LTBC-Beschichtung WS.128
E��L-Maßtoleranz, Rundheit, Geradheit, Rechtwinkligkeit, Konzentri-

zität und Härteänderungen DS.111

Ausführung
D Tol. MWerkstoff HHärte

S 
Oberflächenbehand-

lung
Gewindebohrung 

einseitig Innengewinde beidseitig

SFAT SFAW
g6

EN 1.3505 äquiv. Effektive Härtetiefe von Induktionshärtung 
D S.112
EN 1.3505 äquiv.	 58HRC~
EN 1.4037 äquiv.	 56HRC~

-
SSFAT SSFAW EN 1.4037 äquiv.

RSFAT RSFAW EN 1.3505 äquiv. LTBC-Beschichtung

EL erfordert Mx2+Nx2≤L.
EBei Mx2.5+4+Nx2.5+4≥L kann die Gewindezapfenbohrung durchgehen.

Teilenummer L
wählbar in 1mm-Schritten

M (Regelgewinde), N (Regelgewinde)
Auswahl C

Ausführung D

Gewindebohrung 
einseitig
 

SFAT
SSFAT
RSFAT

Innengewinde 
beidseitig
 

SFAW
SSFAW
RSFAW

6 20~150 3

max. 0.5

8 20~150 3 4 5
10 20~150 3 4 5 6
12 20~150 4 5 6 8
13 25~150 4 5 6 8
15 25~150 4 5 6 8 10
16 30~150 4 5 6 8 10
18 30~150 4 5 6 8 10 12
20 30~150 4 5 6 8 10 12 max. 1.0

D Tol.

6 -0.004
-0.012

8 -0.005
-0.01410

12

-0.006
-0.017

13

15

16

18

20 -0.007
-0.020

QMerkmale der LTBC-Beschichtung
LTBC-Beschichtung (1µ ~ 2µ Dicke) auf Wellen besitzt eine hohe Rostschutzwirkung durch einem dünnen schwarzen Film.
Selbst haarnadelförmiges Biegen verursacht keine Risse. Die Beschichtung wird auch bei wiederholtem Biegen nicht abblättern.
Wellen-Ø außen  Nach Anwendung von LTBC verbleibt die Toleranz bei g6. Funktioniert gut mit Linearkugellagern und ist auch für Orte geeignet, an denen Korrosion vermieden werden sollte.
Geeignet für Stellen, an den Lichtreflexionen bei Verwendung von LTBC-beschichteten linearen Buchsen unerwünscht sind.

Voraussetzungen für den Gleittest
Linearkugellager:	 LMUR12
Wellen:		  RSFJ12

Die Linearkugellager wurden einem 50km Gleittest mit einer Belastung von 412N ausgesetzt.

LTBC-beschichtete Wellen (Standardartikel):

Härte garantiert für die Gesamtwellenlänge

Hochpräzisions-Linearwellen

(Hinweis 1) �Das Abwischen von LTBC-beschichteten Artikeln mit Lösungsmitteln kann Farbverlust zur Folge haben. Die Rostschutzwirkung bleibt davon jedoch unberührt. 
Die Farbe ist nach einem Monat fest. Danach tritt keine Entfärbung mehr ein.

(Hinweis 2) Geschnittene Gewinde werden nicht LTBC-beschichtet.
(Hinweis 3) LTBC-beschichtete Wellen können an den Enden Zentrierlöcher zur Oberflächenbehandlung aufweisen.

Siehe Artikelseite für Details.

Siehe Artikelseite für Details.

Werkstoff Verfügbarer Wellen-Ø Verfügbare Wellenlänge

EN 1.3505 äquiv. Ø3~Ø30 bis 500

Werkstoff Verfügbarer Wellen-Ø Verfügbare Wellenlänge

EN 1.3505 äquiv. Ø6~Ø20 bis 150

Werkstoff Verfügbarer Wellen-Ø Verfügbare Wellenlänge
EN 1.3505 äquiv.

Ø4~Ø30 bis 448
EN 1.4037 äquiv.

Teilenummer Stückpreis
Ausführung D Min. L ~ 40 L41~60 L61~80 L81~100 L101~125 L126~150

SFAT

6
8

10
12
13

15, 16
18, 20

SSFAT

6
8, 10

12, 13
15, 16
18, 20

RSFAT

6
8

10
12
13
15
16
18
20

SFAW

6
8

10
12
13

15, 16
18, 20

Teilenummer Stückpreis
Ausführung D Min. L ~ 40 L41~60 L61~80 L81~100 L101~125 L126~150

SSFAW

6
8, 10

12, 13
15, 16
18, 20

RSFAW

6
8

10
12
13
15
16
18
20

Teilenummer - L - M (MSC, MD) - N (NSC, ND) - (LKC)

SSFAW16 - 120 - MSC8 - NSC10

Optionen Opt.-Nr. Spez.

LKC

Toleranzänderung für Maß L (Präzision)

Bestellnr.  LKC

Maß L für LKC ist in 0.1mm-Schritten wählbar.

E L<150      CL±0.03

MD
ND

Änderung der effektiven Konusgewindetiefe auf M(N)x3.

Bestellnr.  MD6/ND6 (M geändert zu MD, N geändert zu ND)
Anwendungshinweise Nur verfügbar bei D=6/30/6/20

EEinseitiges Gewinde: MDx3.5+4≥L

EBeidseitiges Gewinde: MDx3.5+4+NDx3.5+4≥L

Optionen Opt.-Nr. Spez.

MSC 
NSC

Änderung in fein geschnittenes Gewinde
EVerfügbar für mindestens D=12 

Bestellnr. 	 MSC14 (M geändert auf MSC)
	 NSC14 (N wird geändert auf NSC)

EM�Maße (N) entsprechen MSC (NSC).

LKC

D MSC, NSC
12, 13 8
15, 16 8 10

18 8 10 12
20 8 10 12 14

Steigung 1.0 1.25 1.5

MSC (Feingewinde) NSC (Feingewinde)

MD(Mx3) ND(Nx3)

Welle nach dem Gleittest


