Hochprézisions-Linearwellen, wenn hoch genaue Montage erforderlich st

wel Ien K it 10.03 4t ©0.02]

$.197

Einseitig abgesetzt/beidseitiges Gewinde mit Schliisselflachen

WHochprézisions-Linearwellen mit hoch genauer Rechtwinkligkeit des Wellenendes (
[l Wellen mit/ohne Schliisselflachen siehe 58 S.133.

), siehe &€ S.197.
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Ausfiihrung [Mwerk- [EHarte 8 D Tol.
D Tol. g6 | D Tol. h5 | D Tol. f8 stoff Oberflachenbehandlung D| g6 h5 f8
SFPPA__ |SFUP - EN 1.3505 aquiv. 8 |-0.005] 0 -0.013
SSFPA__|SSFUP - EN1.4037 g Efoive oo, ) 10 | -0.014 | -0.006 | -0.035
PSFPA__|PSFUP - |EN1.9505 80U ey 3505 sy, SOHRC- | eeoritesrte: V750 - Ha
PSSFPA |PSSFUP - EN 1.4037 dquiv. | EN 1.4037 Aquiv. 56HRC~ | Schichtdicke: 5 oder hoher ~ 13 0006 | 0 0016
RSFPA - - EN 1.3505 dquiv. LT8G 15 0017 | -0.008 | -0.043
- - PFPGA  |EN 1.1191 &quiv. ; gggc\/m‘nfjﬂnmémm‘ o 16|
- - PSFPGA |EN 1.4301 dquiv. Scmcmdickegmu oder hiher ~ 18
2
6 25| -0.007 | 0 -0.020
Bvs/( st/ w M) 0] -0.020 | -0.009 | -0.053
3
40 0009 | 0 -0.025
TozlA ——1-0.025 | -0.011 | -0.064
. 6 ohne Oberflé- =
h
2-C
o 10 R v
(®)Ausgliinen zur Bearbeitung der Schiiisselflichen und zum
Gewindeschneiden am Wellenende (effektive Gewindelén-
ge + ca. 10mm) kann die Harte verringem. BE"S. 112
(P)L-MaBtoleranz, Rundheit, Geradheit, Rechtwink- w
ligkeit, Konzentrizitat und Anderungen der Harte AN ‘
2ES. 1M
(®)Merkmale der LTBC-Beschichtung 55°S.128
Teilenummer 1mm-Schritte M (Regelgewinde) N (Regelgewinde) MaBe der Schiiisselflachen | (y) Rlc
Ausfiihrung D L F P Auswahl Auswahl SC W | ¢1|Max.
8 25~798 6 3 345 7 800
S Y B
10 |25~798 6~8 345 3456 8 800
g;m;gnAng) gl@lle}rfglhfi) 12 |25-998 6~10 |3 456 4568 10 1000
Eml max.
SSFPA SSFUP 13 |25-998 6-~11 [3 456 8 4568 SC=tmm-Schrite | 11| | 1000 by
PSFPA PSFUP 15 |25~998 6~13 |3 4 56 8 10 456810 @SCHt1L 13 1000 | max.
- Lo
PSSFPA PSSFUP | 16 [25~1198 6~14 [3 4 5 6 8 10 456810 50;01‘ [ 1410 1200 | 03
RSFPA 18 |25~1198 | 2<F<Px4 | 8~16 456 81012 456 81012 ©Detis ¢ 16 1200
r A I L B I
(D<30,1500) 20 |25-1198 817 | 45681012 4568101 Pt |17 [ 1200
(g-;;l)egxfs) 25 [25-1198 822 456810121 45681121 S:I_ﬂﬁéhegm 22| [ 1200
30 |25~1498 9~27 56 8 101216 20 24 6 8 10 12 16 20 === 27 1500
PSFPGA L5715 ”115)(-
35 |25~1498 9~32 56 8 1012 16 20 24 8 10 12 16 20 24 30 1500 0
40 |25-1498 11~37 68101216223 10 12 16 20 24 30 136 ], [ 1500 ] 5
50 |25~1498 11~47 6 8 10 12 16 20 24 30 12 16 20 24 30 4 1500
¥) MaBe P erfordern M+3<P.
BeiMx2.5+4+Nx2.5+4>(Y) kann die Gewindezapfenbohrung durchgehen. Bei Mx2+Nx2>(Y) hat die effektive Tiefe des groBeren Gewindedurchmessers Prioritat.
Ordering -
Bample | Totenummer | - [ L |- [ F [-[ P |-[m]|-[n]-[sc]
SFPPA20 - 400 - F25 - P16 - M10 - N10 - SC10
SSFPA20 - 400 - F25 - P16 - M10 - N10 - SC10
(] _ [Tetlnurmer ] - [ 1 ]-[ % J-[ P ]-[m M) ]-[Nsc,ND) |- [SC - ke, Nsc-usw)
g Alterations SFPPA30 - 400 - F25 - P16 - M10 -  N10 - SC10 - LKC
Details zu Optionen B="S.113
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Anderung auf MaBtoleranz L 90 Grad Planfléche fiir Schraubenklemmung an
LKC *ﬂ‘m = einer Position ’
@Nicht verfiigbar bei D-P<2. =- ~ A
{E_] LKC | MaB L fiir LKC istin 0.1mm Schritten wahibar. RC co
LKC ® L<200 ~»[+0.03 RC I_h Nur verfiigbar fiir D=10 ~ 30
200<L<500 --»L+0.05 @Nicht verfiigbar in Kombination mit WRC.
L>500 =ol+0.1 :
90 Grad Planfléchen fiir an zwei Positionen
Zweites Set von Schliisselfléchen D[W[gr D[W]|er h, =
=SHE= Bestellnr. | WRC10-Y1!
[T S el 8 S éﬁéw@ WRC N e (i
o[} K )© SX=1mm-Schritte LG~ 2l o bl |V bur_vekougbgr :.' s ket
72 12110 3027 WRC| b1 1 cht verfiigbar in Kombination mit RC.
S| Ted Jeist_|w sX %EC+SX+21X2<L F3[71] 35]30]° ischen e Pt it Tt honglar
X=0 15]13[10 40136
@Ausrichtung zwischen zwei Planflachen 16 |14 | 50]41] % NSG (Feingewinde) .
fiir Schraubenklemmung ist nicht komplanar, 18 [ 16 Anderung in fein geschnittenes Gewinde
S —— e B NSC |[Bestele._| NSC14 (N wird geéndert auf NSC)
FC, E __aﬂr;ﬁj”ﬁre 2513 égu enKlemmung an einer F— = —+—— fvendngstives] Vierftigbar fiir mindestens D=12
T : - 20~40 [ 2
'-|.§-i FC FC, E=1mm-Schritte 5 T3 -
® FC<3xD Anderung der effektiven auf M(N)x3.
(®) Wenn 1.5xD<FC, FC<L/2 ) Bestellnr. | MD6/NDG (M geandert zu MD, N geéindert zu ND)
(® E=0 oder E>2 @Nicht verfiighar in Kombination mit WFC. Mg Nur verfiigbar fiir D=8~30,
Planfldchen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen D T h . M(N):§~2U
[ Bestelm._ | WFC8-A8-E4 == (9)Beidseitiges Gewinde: MDx3.5+4+NDx3.5+4>L
A WFC WFC E WFC, A, E=1mm-Schritte 20~40 | 2 — -
. k - k - (@ WFC<3xD 50 | 3 @S\ehe Ubersicht von Wellenoptionen, falls vorhanden. B%°S.113
. ) WFC (®) Bei 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 —— ———— —  (%)BeiderAuswahl von mehreren optionalen Erganzungen, sollte der Abstand zwischen bearbeiteten Bereichen griBer sein als 2mm.
P (o el = @ AB=0 oder AE)22 (®0ptionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe B $.112
@Ausrichtung zwischen zwei Planfléchen fiir Schraubenklemmung ist nicht
komplanar.
Nicht verfiigbar in mit FC.
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