Hochprézise Linearwellen, wenn eine hochprézise Baugruppe bendtigt wird.
Merkmale: lotrecht L0.03, Konzentrizitit © 0.02
Wellen .
- . .
AuBengewinde beidseitig e
Wi hochprazise Linearwellen mit praziser Rechtwinkligkeit am Wellenende ( , 5 siehe S. 207.
[lFir Gewinde an beiden Enden mit Freistich &5 siehe S. 157.  [lFir Wellen mit Schiiisselfléchen und Querbohrung &5 siehe S. 155.
Ausfiihrung [Mwerk- [EHzrte s] D Tol.
D Tol. g6 | D Tol. h5 | D Tol. f8 stoff Oberflachenbehandlung D g6 h5 18
SFAM___[SFUM - EN 1.3505 quiv. | Effekfive Hartung j 4 _
SSFAM _ |SSFUM - EN 1.4037 dquiv. ge__ilsndl;i;tgnshanung 5 | -0.004 | 0
PSFAM _[PSFUM - EN 1.3505 4QUIV. | ry 3 mene s atectont -0.012 | -0.005 [-0.010
—— EN 1.3505 &quiv. Oberfchenhirte: V750 - 6
PSSFAM _|PSSFUM - EN 1.4037 dquiv.| 55HRC.- ol -0.028
RSFAM - - EN 1.3505 &quiv. |EN 14037 aquiv. 56HRC~ LTBC-Beschichtung 8 [-0.005| 0 -0.013
- - PSEGM  |EN1.1191 dquiv. [ 10 | -0.014 | -0.006 | -0.035
- - PSSFGM |EN 1.4301 aquiv. ) Beschtmgedce idsens 1y 12]
13
[ 5] 0006 | 0 -0.016
—— -0.017 | -0.008 | -0.043
63 (16 14/ 04 ) 16
YWYY) e
ohne Oberflichen-behandlung :g 0,007 0 0,020
M (Regelgewinde) =P 6 N (Regelgewinde) =Q 30| -0.020 | -0.009 | -0.053
SN —— 2 Y (W) 35
1 \ ¥ ’\ 201 0009 [ 0 | -0025
(®)Das Anlassen kann die Harte in bearbeite- &Sa S A 50 -0.025 | -0.011 | -0.064
ten Bereichen am Wellenende verringern | I | o \J
(effektive Gewindeldnge + ca.. 10 mm). B | s
=S, 112 F . < . 0
(®)L MaBtoleranz, Zirkularitat, Geradheit,
Rechtwinkligkeit, Konzentrizitét und )
Anderungen der Harte BE"S. 111
(®Merkmale der LTBC-Beschichtung BE°S. O| 00.1 | A
Teilenummer 1mm-Schritte P Q (Y) R c Mabe des Regelgevindes
Ausfiihrung D L FT B,S Auswahl Max. M, N | Steigung
4 | 25~296 fiir P<6) 300 3 |05
5 | 25~3 (BsF-z) 4 700 max.0.2 | max.0.2 4 107
6 | 25-5 (bei P=8, 10) 4 5 00 5 |08
(D Tol. g6) (D Tol.h5) 8 [ 25-7 B<F-3 4 5 6 00 6 1.0
SFAM SFUM 10] 25-796 | (Fir P<12) 4 5 6 8 00 05 8 [1.25
SSFAM SSFuUM | 12[ 25-9 5‘55256 5 6 8 10 1000 oder 015
PSFAM 13| 25-996 (Fir Q<6) 5 6 8 10 12 1000 | 03 | max. 2 [175
PSFUM <T-2
PSSFAM PSSFUM 15| 25~996 | 2<FsPx5 (Bei 0=8,10) 5 6 10 12 1000 | oder 6 12.0
16 25~1196 | 2<T=Qx5 T-- 5 6 10 12 1200 | max. 0 |25
gggﬁls\govmax«om 18] 25-119 (Fir0<12) 5 6 8 10 12 1 1200 4 [3.0
SOTEEOU TS 20 | 25119 S<T-5 6 10 12 1 1200 0 [3.5
25| 25~119 (ohne Gewindt 10 12 16 20 24 1200
(D Tol. 6) 30 25-149 B=0 10 12 16 20 24 1500 0
PSFGM (0=6) - So oder
35 | 25~149 0 10 12 16 20 24 30| 1500 0.5 max
PSSFGM (D=6) 40| 25-149 (®B, S> Steigung X 12 16 20 24 30| 1500 | oder .
50 | 25~149 3 1620 24 30] 1500 max.
(®Gewindebearbeitung erfolgt nicht, wenn B=0 oder S=0. ($)D>P(Q)
orterng [ Totenummer | - [ L |- [ F |-[B|-[P]-[T]-[s]-[a]
Example  SFAM20 - 300 - F30 - B20 - P8 - T20 - S15 - Q10
) [oisnmer] - []- [F]- (5] - [prpwic, st | - [T - (5] - [GIGMG.GMS] | - (KG-ote)
Alterations' SFAM30 - 300 - F40 - B30 - P20 - T50 - S40 - Q16 - LKC
Optionsdetails BE"S. 113
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.

LKC

Anderung auf MaBtoleranz L

Bestellnr.

G:]]:[[D LKG | @®Nicht zutreffend, wenn D-P (0)<2
MaB L kann fiir LKC in 0.1mm Schritten festgelegt werden.

‘ LKC ® L<200
200<L<500 -

L>500

oL+0.1

~»1+0.03

»L+0.05

Schliisselflachen an zwei F D[W[gr D[W][&
[Besteli._] WSC12-X8 6] 5]  18[16]
Passend fiir D=6 oder mehr _8| 7| 8 20/17]10
wsc WSC, X=1mm-Schritte 10] 8 25|22
(DWSC+X+L1x2<L Jd21100 - 30427,
(®WSC(X)20 13111}, 35[30] °
&Die Ausrichtung zwischen zwei 511317 401361,
Stellschraubenfléchen ist nicht koplanar. 16 | 14 50|41
Stellschrauben-Planfléche an einer Position
e E FC10-E8
—tt FC, E=1mm-Schritte T h
FC |(®FC<3xD D~5 %
I (9)Bei 1.5xD<FC, FC<L/2 618 | 1
(DE=0 oder E>2 20~40 | 2
®Nicht verfiigbar in Verbindung mit WFC. 50 | 3

A WFC WFC, A, E=1mm-Schritte

(®WFC<3xD
(DA(E)=0 oder AE)>2

’T—T—T‘* WFC | (®Bei 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2
= EEE%E @Die Ausrichtung zwischen zwei Stellschrau-
benfléchen ist nicht koplanar.

Nicht verfiigbar in Verbindung mit FC.

Stellschrauben-Planfldchen an zwei Positionen

WFC8-AB-E4

RC

RC10
Nur fiir D=10 ~ 30.

90 Grad Stellschrauben-Planfléche an einer Position

@Nicht verfiigbar in Verbi mit WRC.

i
]

L«%*L WRC

\MLCL@L b |_Y

WRC10-Y10
Nor fir D=10 ~ 30.

90 Grad Stellschrauben-Planflachen an zwei Positionen

@Nicht verfiigbar in Verbindung mit RC.
®Die Ausrichtung zwischen zwei
Stellschraubenflachen ist nicht koplanar.

PHC,PMS  QNIC, OMS PMC
(Feingewinde) ~ (Feingewinde) PMS

/ QmMmcC
Qms

Fiir Details
siehe
Wellenoptio-
neniibersicht
BES. 113

Anderung in Feing

Bestellr._ | PMC14 (P wird geéndert auf PMC)
PMS14 (P wird geéndert auf PMC)
QMC14 (Q wird gedndert auf QMC)
QMS14 (Q wird geéndert auf QMS)

(®Filr Details siehe Ubersicht der Wellenoptionen, sofern angegeben. BES. 113
(9)Bei Auswahl von mer als einer Option solite der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberfléchen min. 2 mm betragen.
(9)Optionen erfordern ggf. eine geringere Harte. Siehe B S. 112
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%windesohaﬂ beidseitig (PSFAM)

PSFGM

PSSFGM




