St

kpreis

Ausfithrung

Min.L| L5

-

50 | 100

L101
150

L151

1

200

L201

i 1

250

L251
300

L301

1

350

L351

1

400

L401 | L451

] 1

450 | 500

L501

1

550

L551

1

600

L601|L651|L701

1 ] 1

650 | 700 | 750

L751

L801
850

L851|L901 | L951

@
900 | 950 | 1000

L1001
1
1100

L1101|L1201

1 il
1200 | 1300

L1301

1
1400

L1401

1
1498

SFAS
®SFUS
®SFHN

Lingarwellen, wenn eing hoch prizise Montage erforderlich ist
E inkligkeit 10.03, izitat coc]
Wellen TEE— 9 |sen
L {7 Precision Type 0.03
Ein Gewindeenden mit Schliisselflachen/Querbohrung Ol o000 |
lFir Hochprazisions-Linearwellen mit hoher Winkelprazision des Wellenendes ( ), siehe &5 S.211.
[lFir Wellen ohne Schliisselfldchen oder Querbohrung, siehe BE° S.163.
Ausfiihrung [Werk- Oberli D Tol.
Mit Schliisselflachen Mit Querbohrung stoff [Harte i D| g6 h5 8
D Tol. g6/D Tol. h5[D Tol. 8D Tol. g6 D Tol. 8 J o [ 0000 [ 0010
- - |EN1.3505 aquiv. 0. N -0,
ggﬁis gggﬁs - SEE”N [EN T 4037 aqui | Efeklve Enhirete bem i 3 gggi 2'005 38122
PSFAS |PSFUS| - |PSFHN| -  |EN1.3505 quiv. arten B S. Farverdhont Ll il | | o
PSSFAS|PSSFUS| - [PSSFHN| - [EN1.4087 aqui| o 1 aoas i SR e 10] 0014 | -0006 | 003
ST EN 1.4037 dquiv.  56HRC~ - 12
RSFAS - - RSFHN - EN 1.3505 équiv. LTBC-Beschichtung el
- - [PSFGS| - [PSGHN|ENT.1191 dquiv. l e s - —=| 0006 0 |-0016
- - PSSFGS - - EN 1.4301 dquiv. 00 % 0.017 | -0.008 | -0.043
Mit Schliisselflach Ll02iA : B
It SCIUSSETIACEN ) egelgewinge) = R |sc g W( @/WU@J/) 20| 0007 | 0 20,020
9'_1"[}/ (84/") ohne Oberfachen-behandung % it | e || e
m [ — | 35
A e 0| 0009 [ 0 |-0,025
Sol -0.025 | -0.011 | -0.064
L L]
) 2-C
[RoHS 10 Toz[a
Mit Querbohrung H d
- ) (8<D<30,L<500) M (Regelgewinde) =P G ohne Oberflichen-behandlung
()Das Glihen kann die Harte von Schldsselfléchen, R ‘ 04, (04
Querbohrungen und maschinell bearbeiteten Wel- 18 \ —
lenenden verringern (effektive Gewindelange + ca. ©
10m 2E'S.112 5ﬂ JIi=
()Bei Querbohrung kann der AuBen-0 iberschritten wer-
den. Toleranzen bedingt durch Deformation infolge des B
Gliens. F 2
(%) T M L Rnche, Geheft, Recttvinghe, Knzentitt T
it ndenngen e Hite BES. 111
(®)Eigenshafen de LTBC-Beschcttung 55°S. 128 0
Teilenummer 1mm-Schritte P MaBe der Schiiisselfléchen | _MaBe der Querbohrungen | (Y) Rlc Mab des Regelevindes
Ausfiihrung D L F B Auswahl W21 H d |Max. M _ | Abstand
6 |25~598 345 5] - ~ 1 600 3 |05
(Mit Schliisselflé- it 8 [25~798 3456 L7]8 | 800] 4 |o7
chen) 8<D<30L<500 | 10 [25~798 4568 18] | 3| 800 — 1
(DToleranzhs) (D Toleranz g6) | 12 | 25-998 (fir P<6) 56810 se=tmm- [10] 1000] [ 2 |08
DToleranzgs) SFUS  SFHN 13 |25-998 BsF-2 5681012 Schritte e sen 1000 |05 6 |1.0
SFAS SSFUS SSFHN |15 [25-998 (iirP=8oder 10)| 5681012 @SCrireL 73] ®Latn e | 4 [1o00] 8 [125
SSFAS PSFUS PSFHN  [16[25-1108] , | B<F3 5681012 @sC=0 iglq0 heasz | |1200 R
<F< — H d
PSFAS PSSFUS PSSFHN [qg{25-1198 | = = | firbet) 568101216 @i [16] sh2o| | —
;glszzgs RSFHN 20 [25~1198 BsF-5 68101216 ~ auSchiis- 17/ 1200 12 175
(D<30, L<500) (D-Toleranz f8) |25 |25~1198 (®B>Stei- 81012162024 selfiachen 22| | 4 [1200] 16 |20
PSGHN 30 | 25~1498 gungx3 81012162024 S.112 |27 15 1500 mx 20 |25
(D-Toleranz f8) 35 | 25~1498 101216202430 130] | 1500 10 “o4 |30
PSFGS 40 [25-1498 1216202430 1361, - - [1500] —
PSSFGS 50 |25-1498 16202430 4 1500 30 [35
Ordering - - - -
Example  SFAS12 - - F20 - Bi5 - P8 -
SFHN18 - 450 - F40 - B25 - P12 - H10
] (@) [roensmmer] - [ ]- [F]- (8- [Piowo, pws) |- [56] - (1] - (c-usm)
J Alterations SFAS30 - 250 - F40 - B30 - P10 - sC10 - LKC
Einzelheiten zu Optionen2%"S.113
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Anderung aL& l[\;llaﬂtoleranz L Jﬂ - * 90 Grad Planfléche fiir Schraubenklemmung an einer Position
[ Bestellnr._] [CBestelinz_] RC10
G:l:' MaB L kann fiir LKC in 0.1mm-Schritten festgelegt werden. [ Nur verfiigbar fiir D=10 ~ 30.
TS LKC ®;—0<020L0 500“»&3'82 __|'T_RC —_|-h @Nicht in Kombination mit WRC verfiigbar.
<L<! L0, L
L>500  -»Lx0.1 90 Grad Planfiichen firSchvaubenklemmung an zwei Positonen | Fir Einzel-
@Nicht geeignet, wenn D-P<2. Lf* [ Bestell_] WRC10-Y10 heiten, siehe
= = = = wenangshineie] Nur verfiigbar fiir D=10 ~ 30. Ubersicht zu
_P_Iasggﬁ?e 1L|Frcs100hr:; e ll}l%EH @; WRC @Nicht in Kombination mit RC verfiigbar. Wellenoptio-
©E WRC » yY' @ 2Zwei Planflichen fiir Schraubenklemmung sind nicht auf der  |{nen.
e TG E=1mm-Schritte . - gleichen Ebene ausgerichtet. P=S.113
FC = ) r
@ %\s\gﬁg?@@dc FC<L/2 6~18 1 PMC, PMS (Feingewinde) Anderung in Feingewinde
©E=Ooder 2 AL 2 PMC  |[Beste: ]
®Nichtin mit WFC verfiigbar. ST PMS |PMC14 (P geandert in PMC)
Planfléchen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen RSB (P QR ER I AR
WEgSI-\AEL?mm-S . Nut wird an einer Position hinzugefiigt.
A WECOWRE o @\;FCW(X[’ A E= Gl [ Bestelr._] KC10-G10
o—— WFC | @ wennt sxo<wre, 2wEceLr2 K Nur verfigbar fir D12, 16, 20,25 und 3.
= = @ AE)=0 oder A(E)>2
@ Parfcenly Svaerkomma der (®Fiir Einzelheiten siehe Optionen-Ubersicht, B"S.113
Nict in Kombination mt FC verfigbar: (®)Bei Auswahl mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Bereichen
Zweiter Satz Schilisselflachen D|W 2mm betragen.
[ Bestellnr._] SX15 —GICE Der Abstand zwischen Schiiisselfléchen und Querbohrungen solite bei Optionen groBer als 2mm
(7] X ‘ O [fvensnsies] Nur verfiigbar fiir Wellen mit Ll @ . 9 P g
= 2 INSY [ sx | Sohidsselfachen. SX=1mm-Scrite — sein. )
so_| Jol . _[alsX LV_".J (®) SC+SX+1x2<L %—% 301270 45 (®Durch verschiedene Optionen kann sich die Harte verringer. Siehe BE™ S.112
gou EEMELE
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Min.L
100

D

L101
1
200

L201
1
400

L401
]
600

L601
t
800

L801
1

L1201
[

1498

Ausfiih-
rung

Min.L
50

L51
100

L101
1
150

L151
1]
200

L201
]
300

L301
1
400

L401
1
500

6

1000

8

10

12,13

PSFGS

15,16

18, 20

(DPSGHN

RSFAS

®RSFHN

PSSFGS




