Linearwellen, wenn eine hoch prézise Montage erforderlich ist
Eigenschaften: Rechtwinkligkeit .0.03

Wellen (= [ E— R P

Einseitiges Gewinde mit Aussparungen und Schliisselflachen/Querbohrung

WFir Hochprézisions-Linearwellen mit hoher Winkelprazision des Wellenendes (
[lFir Wellen ohne Schliisselflachen oder Querbohrung, siehe 58 S.167.

), siehe E5° S.213.

Ausfiihrung MWerk- Boberfla- D Tol.
Mit Schliisselflichen Mit Querbohrung stoff [DHarte chenbehand- D| g6 h5 18
D Tol. g6 [ D Tol. h5 [ D Tol. 8 | D Tol. g6 | D Tol. {8 lung 8 0005 0 0003
SAFS __|SFSU -__|SFHS - |ENT.3505 4Uiv| prrerive Finartetiefe . 10/ -0.014 | -0.006 | -0.035
SSAFS |SSFSU - SSHFS - EN 1.4037 dquiv. | hejm i drten 12
PSAFS |PSFSU B PSHFS - EN 1.3505 aquiv.| =='S, 112 Ratvrcvont 13
PSSAFS |PSSFSU —IPSSHFS —[Et.a037 aqun |EN 13505 e SBHRC- | SRREIERST 2 o006 | 0 | -0.016
RSAFS - - |RSHFS | En1.3505 squiv | EN 14087 dauiv SEHRC- ™ rar iy 151 10,017 | -0.008 | -0.043
- - |PSAGS - |PSHGS [ENt.1181 aqui Farvercont 16] Sta
- e - Schichthirte: HV750 ~ 18 _ p
- - PSSAGS - - EN 1.4301 dquiv. Schichtdicke: min. 104 Min. L| L51 |L101 | L151 | L201 | L251 | L301 | L351 | L401 | L451 | L501 | L551 | L601 | L651 | L701 | L751 | L801 | L851 | L901 | L951 |L1001|L1101|L1201|L1301|L1401
20 Ausfiithrun D ? @ @ @ : @ @ @ 1 @ @ @ @ ? @ @ ! 1 @ @ @ ! 1 @ @
. N 63/ 16/ 04/ 04 g 25| 0007 | 0 -0.020 . 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600 | 650 | 700 | 750 | 800 | 850 | 900 | 950 | 1000 | 1100 | 1200 | 1300 | 1400 | 1495
Mit Schiisselflichen ) (110" 230020 | -0.009 | 0053 ——— T T T T T T
M G ohne Oberflachen-b 30 8
35 10 E AR I I N N A I
—T 40| 0009 | 0 -0.025 12 . B _ . .
{ o 5o 0025 | 0011 | 0064 3 B I B
15 - - - - -
SAFS [ S
[RoHS 10 nLw @sFsu |18 B
2-C ®SFHs | 20 - - -
(®)Das Gliihen kann die Harte von Schiiisselfiachen, Querboh- ig . . .
rungen und maschinell bearbeiteten Wellenenden verringern Mit Querboh 2 [A] 35
(effektive Gewindelénge + ca. 10mm). BE"S.112 It Querbonrung 6 ohne Oberflichen-behandl
(®)Bei Querbohrung kann der AuBen-0 iberschitien verden. | (D<30, L<500) M H d g (04 onne Oberflachen-behandlung 40
Toleranzen bedingt durch Deformation infolge des Gliihens. ‘ S 50
OToIeranz fiir Ma L, Rundheit, Geradheit, I 8 N N N N N N N N N
it und R f———-1n0 10 - - - - - - - - -
der Hérte 9_?5.111 12 = = = = =
(®Merkmale der LTBC-Beschichtung 55°S.128 — 13 - - - - -
F =py L A 15 - - - - -
) 2-C SSAFS 5 E E B
@SSFSU | 18 . . .
% 20 - - -
Teilenummer 1mm-Schritte Auswahl MaBe der isselflichen | MaBe der Q ) c @sSHFS 25 - - -
Ausfiihrung D L F M (Regelgewinde) SC W 21 H d_[Max. 30
8 |25~795 6 7 8 800 35
(it Querbofrung) 10 [25-~795 6 8 [] 3 | 800 gg
(Mit Schlisselflachen) D<30, L<500 12 |25~995 6 8 10 10 1000 3 = = = = = = = = =
(D Toleranz g6) (DToleranzh5) (D Toleranz g6) 13 |25~995 6 8 10 12 1 1000 n[;a%(. 10 z . . . . . . . .
SAFS SFSU SFHS 15 [25-995 6 8 10 12 SC=1mm-Schritte | 'q3 4 [1000] 12 - - - -1
SSAFS F HF 13 N . B B .
onre ggrgﬂ ggHFg 16 | 25-1195 | 5<F=Mx3 ¢ 8 10 12 sCio1=L |14 10 |yotmm--schritte | |1200 13 S N NN I
PSSAFS PSSFSU PSSHES 18 |25~1195 6 8 10 12 16 336%80(1 16 LzH+d/2+2 G 1200 PSAFS g
PUetal's der Hz=d/2+2 - - -
RSAFS(D<30,L<500) RSHFS 20 [25-1195 6 8 10 12 16 Schiisselfla- |17 1200 @PSFsU |18 L=
(D-Toleranz 18) 25 [25-1195 8 10 12 16 20 24 chen®E@.112 | 22 ; [1200 ®PSHFS | 20 - - -
(D-Toleranz 18) PSHGS 30 [25~1495 8 10 12 16 20 24 7] . 1500 | max. 25 B B B
PSAGS 35 |25-1495 10 12 16 20 24 30 30 1500] 1.0 3
PSSAGS 40 [25-1495 |  @)F-g) 12 16 20 24 30 36 | 59 - [ 1500 20
50 |25~1495 | >Steigungx3 16 20 24 30 4 1500 50
) B . . . B . . . .
omer.ngw-lillilmlil 10 SB[ N B e
Example AFS13 - 800 - F23 - MI10 13 n n - - n
SHFS20 - 450 - F28 - M12 - Hi5 15 N - - - -
PSSAFS 76 - - -
(®PSSFSU 18 - - N
[ |- (] - (] - (o, s | - (5G] (] - txc-uew) @pssies |20 B
J Alterations SAFS30 - 250 - F20 - M10 - - LKC 25 - - -
Einzelneiten zu Optionen®E"S.113 2(5)
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez. 40
p 50
Anderung auf MaBtoleranz L *ﬂ«b‘ 90 Grad Planfldche fiir Schraubenklemmung an einer Position
[ Besteln:_| LKC [ Besteln:_| RC10
MaB L kann fiir LKC in 0.1Tmm-Schritten festgelegt werden. H=B-—- mersnsies| Nur verfiigbar fiir D=10 ~ 30.
LKC |® L<200 +»L+0.03 RC @Nicht in Kombination mit WRC verfiigbar. i iickprei i Stiickprei
LKC | 200<L<500-»L+0.05 pr— Min.L | L101 | L201 | L401 | L601 | L801 | L1001 | L1201 Jr— MinL | L51 L101 | L151 | L201 | L301 | L4o1
L>500 ~ -»l+0.1 90 Grad Planflichen fir Schraubenklemmung an zwei Positionen rung D ! ! ! t ! ! ! ! rung D ! ! ! ! ! ! !
®@Nicht verfilgbar, wenn D-M<2. [ Besteli,_JWRC10-Y10 100 | 200 | 400 | 600 | 800 | 1000 | 1200 | 1495 50 100 150 200 300 400 500
o - — B = fimentrgnoves] Nur verfigbar fir D=10 ~ 30. o s B . . - 5
Planfldche fiir Schraubenklemmung an einer Position WRC\ by ®Nicht in Kombination mit RC verfiigbar. Willoptonen. 5,113 10 - - - 10
e E FC10-E8 ®2wei Planflachen fiir Schraubenklemmung sind 12,13 - - 12
ﬂ—T—T—f FC, E=1mm-Schritte nicht auf der gleichen Ebene 15,16 S 13
@m:‘[ e %\:/Ceﬁx? 5XD<FC, FC<L/2 SR e Anderung in Feingewinde PSAGS e 20 = RSATS s
| (g ismoros A | o opsnos [ — onnrs| 5
®@Nicht in Kombination mit WFC verfiigbar. — 50 | 3 E:“: MMS a"Mgsef;‘de” in MMC) % 2
Planflachen fiir Schraubenklemmung an zwei Positionen (M geéndert in MMS) ;g 2(51
[Bestelin._] WFC8-A8-E4
o W M(g(\:l,V?éEﬂ[;nm-SchritKe Nut wird an einer Position hinzugefiigt. 180 z . .
. + . *_ﬂ* <3X KC |[Besteli._]KC10-G10 ; - -
WFC | ® Wenn 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 ‘__ﬁjﬁ KC o - 12,13 - -
c@i‘[ (® AB=0 oder B2 5 B | [mwendngstineise| Nur verfiigbar fiir D=12, 16, 20, 25 und 30. 12 ;g -
Planfléchen fiir sind 8~18 1 - s -
®nicht auf der gleichen Ebene : 20~40 | 2 (PFir Ei iten siehe Ubersicht zu Wellenoptionen, sofern angegeben. B='S.113 PSSAGS 25 -
Nicht in ination mit FC verfiigbar. 50 3 (®Bei Auswahl mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Bereichen min- 30
destens 2mm betragen. B="S.114 35
ZuelterSat Schlsselihen]_Bestelin._]sx15_D | W [ &1 D | W | &1 (®Durch verschiedeneg Optionen kann sich die Hérte verringern. Siehe B S.112 40
ivendungtinwise] Nor verfigber i Wellen mit Scidssel- W% 8 %% 10 50
B B léchen. SX=1mm-Schrtte
%‘ K- % ¥ SX | ®SCrSKeame<L 2100 302
SC | 121 21YSX ‘W‘ @ 5X0 5[73] 10 40 36] "
®2wei Planflichen fiir Schraubenklemmung sind 16[14] 50| 41
nicht auf der gleichen Ebene ausgerichtet. 18] 16




