Wellen

Einseitig abgesetzt und mit Gewindebohrung, einseitig mit Gewinde/einseitig abgesetzt, einseitig mit Gewinde

Ausfiihrung MWerk Oberfli D Tol.
Einsi abgesetzt und it Gewindebotrung, ensefigmit Gewinde | Einseitig abgesetzt, einseitig mit Gewinde st:f; i [Harte handiun D[] g6 h5 8
D Tol. g6 | D Tol. h5 | D Tol. f8 | D Tol. g6 | D Tol. h5 | D Tol. f8 Y
SFAB__|SFUA - |SFNB__[SFUB -~ |ENissosaqun| - ) 810005 | 0 |-0.013
SSFAB__[SSFUA - SSFNB__|[SSFUB - EN 14037 quiv. Efferiglekfmhah@ﬁlefe 10-0.014 | -0.006 |-0.035
PSFAB |PSFUA - |psenB |PsFus © [eniasosaaui [ peg iz O [Faneront 12|
PSSFAB |PSSFUA | - |PSSFNB |PSSFUB | - | 1doar aqu |EN - 505E SBHC- BlibeiEio. - 743
: EN 1.4037 aquiv.  5GHRC~ | BeSerunGsdoke: mdestens sy <5(0006 | 0 -0.016
RSFAB - - RSFNB - - EN 1.3505 Aquiv. TBC-Beschichtung el -0.017 |-0.008 |-0.043
- PSFGB - - PSNGB  [EN1.1191 aqui Hatiechont | US|
o - Beschichtungshrte: HV750 ~ 18
- - PSSFGB - - PSSNGB | EN 1.4301 quiv. motess 1ty 5
— . . 5=1-0007 | 0 -0.020
Einseitig abgesetzt und mit Gewindebohrung § 25
Gewinde einseitig ohne Oberflé- ) avy( \v,/ y M) 30| -0.020 |-0.009 |-0.053
M Mx2 chen-behandlung 2-C R N(Regelgewinde)=Q 35
R 6 40]0009 | 0 -0.025
wo(w) 010025 |-0011 |-0.064
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Einseitig abgesetzt, einseitig mit Gewinde ohne Oberfli- 8
chen-behandlung 2-C R N (Regelgewinde) =Q 10 [15
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(9)Maschinell bearbeiteter Bereich am Welle- © ﬂ © r \ 24
nende (Effektive Gewindeldnge + ca. 10mm) o (a] E— c”‘ 30
Das Glilhen kann die Hérte vermindern. u_ \J
(%) Toleranz fiir Ma L, Rundheit, Geradhet, = S
Rechtwinkligkeit, Konzentrizitét und Anderungen
der Harte 25 .11 F L T
(% Eigenschaften der LTBC-Beschichtung
5128 )
Teilenummer 1mm-Schritte M (Regelgewinde) Q R|lc
Ausfiihrung D L F T S P Auswahl Auswahl Max.
i . . - 8 |25~796 Fiir Q<6) 6 |3 34568 800
5?225.‘33 S O GPRONG, i gt s i G 10 [25-796 o) 58 [345 456810 800
(D Toleranz g6) (D Toleranz h5) (D Toleranz g6) (D Toleranzh5) | 12 |25-996 (Wemo=g,10 | 6~10 |3 4 5 6 5681012 1000
SFAB SFUA SFNB SFUB 13 |25~996 S<T3 |6-~11|34568 56 81012 1000 'gaé(
SSFAB SSFUA SSFNB SSFUB 15 [25~996 firaety | 6~13[34 56 810 56 81012 1000 |max.|
PSFAB PSFUA PSFNB PSFUB 16 | 25~1196 SsT-5 |6-14[3456 810 56 8101216 1200 | 0.3
PSSFAB PSSFUA PSSFNB PSSFUB | 18 [25~1196 | 2<F<Px4 | 2sT<Qx5 8-16| 456 81012 56 8101216 1200
(ohne Gewinde) L
RSFAB RSFNB 20 |25~1196 S 8-17| 45681012 6 810121620  [1200
(D<30, L<500, Ymax<800) (D<30, L<500, Ymax<800) 25 [25-1196 Oy o 822 | 4 5 6 8101216 81012162024 |1200
(D-Toleranz 8) (D-Toleranz f8) 30 [25~1496 Astgnit | 9~27 56 81012162024 8 10121620 24 30[ 1500 max.
PSFGB PSNGB 35 |25~1496 misety | 9~32 5 6 81012162024 1012 16 20 24 30[ 1500 1.0
PSSFGB PSSNGB 40 |25~1496 fstpnomit | 1137 6 8101216202430 1216202430[ 1500 | 55"
50 |25~1496 egngd (1147 6 8 1012162024 30) 1620 24 30[ 1500
MaBe P erfordern M+3<P. (%) MaBe L+F erfordern mindestens Mx4.
¥ Wenn D=Q bitte T=S als MaBe S auswahlen. Die MaBe L und T haben jedoch Herstellungsprioritét, und MaB S ist T-(Steigungx2).
o [Torammer] - [ |- (7 |- [ ] -[w]-[7]-[s]-
Example  SFNB2) - 400 - F25 - P16 - - S25 - Q16
SFAB20 - 400 - F25 - P16 - M10 - T35 - S25 - Q16
Alterations - - - (LKC-etc.)
SFAB20 - 400 - F25 - P16 - M10 - LKkc-ac Details zu Optionen®E" S.113
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Anderung auf MaBtoleranz L Planfléchen fiir D h
[ Bestelr,_] LKC [ Bestellnr._]WFC10-A8-E20 818 | 1
®Nicht zutreffend, wenn D-P(Q)<2. A WECWEC [\:IVé(Y:EgQIS“ R _20~40 | 2
LKC | MaBe L kénnen fiir LKC in 0.1mm Schritten festgelegt werden. N WEG | © Wem 1.9X0<WFC, —a g
L<200 ;E j j ﬁ
Lﬁ—j Yl . = = AE OuderA(E )22
200<L<500 en erfolgticht auf der
L>500 ~Lx0.1 gleichen Ebene. Mmmm Yanbion it G etaich,
SChlUSSSIﬂéGfEen an einer Position D[W][& - b1 = 90 Grad Planfléche fiir an einer Position
| [Bestellnr_] St 5 _8[ 7] Bestellr._| RC10
(B | SC  [Sc=1mm-Schritte 0] 8 F| FC | usesmmse or geeignet i D=10~30
sc| [Te: ©SC+1<L SC>0 ) o %% h ®Nichtin ion mit WRC erhéltlich.
1513 | - rad Plantiachen fur schraubenklemmung an 2wei Positionen
;@r:‘l"cm'l’f‘l : m:WtSC EIETHIE e ; 90 6rad Plnfche fr Schvaubenk E
chliisselflachen an zwei Positionen ET R =
16114110 [ Besteline_] WRC10-Y10
[ Besliv_|WSC12-X8 816 —@méﬂlﬂ.%% wie |50 ur gesinet i D=10-30
V(g%?;nnll-sghrtﬁe % % wael BBl | 5 ®Nicht in Kombination mit RC erhéltiich. szuewuhs,sLene
M +X+£21X2<] 1 I i i B i ersicht iber
Cll N 1 I[D wsc Sl i | ?ID\eA\_Js;;:htu?%ZW|sihgr;11we\EEIant\achenmrSchmubenk\emmung Wellnoponen.
WSC| ey e X] m ® Die Ausrichtung zwischen zwei “35(30] 1° IO e 2= S.113
Schlusselflachgn erfolgt nicht auf der EE; filsspariig
gleichen Ebene. Nicht in i SOl Qc QC,‘ .
[Fmvendingsinvese] Verfiigbar fiir M=6 oder mefr.
mit SC erhatich. S ®Nicht verfiigbar bei D=0
Planfléche fiir an einer Position —p B OTCNOMSI e -
. Bestellr._] FC10-E8 8~18 1 . o Qmc Anderung in Feingewinde
a’ﬂﬁk FC, E=1mm-Schritte 20~40 | 2 ams QMC14 (Q wird zu QMC geandert)
Eﬂj}:ﬂi‘[ FC % cvc§3x1[15 oot FodLo _5 [ 3 QMS14 (Q wird zu QMS geandert)
= enn 1.5xD<FC, FC<l
(®) E=0 oder 2 _ " (®Siehe Unersicht zu den Wellenoptionen, falls sie angegeben sind. &' S.113
®Nicht in mit WFC erhaltiich. (9)Bei der Ausfiihrung mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberfidchen mind. 2mm betragen.

(9)0ptionen kiinnen die Harte verminden. Siehe 2= S.112

Stiickpreis Stiickprei:
Min.L| L51 |L101 [L151 |L201|L301 | L401 [L501 | L601 | L801 | L1001 | L1201 Min.L| L51 |L101 [L151|L201|L301 |L401|L501|L601 | L801 | L1001 | L1201
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Ausﬁihrung D 1 1 1 ] ] 1 1 1 1 ] 1 1 Ausﬁ"hm"g D ] 1 1 1 1 1 ] 1 ] 1 i 1
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Stiickpreis Teil Stiickpreis
Ausfiih- 5 Min.L| L101 | L201 | L4O1 | L601 | LBOT | L1001 | L1201 Austih- | o Min.L| LS1 | L101 | L151 | L201 | L301 | L401
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