
-1891 -1901

Wellen
Mit Gewindeführung

Teilenummer - L - F - B - P - M - N
SFIT12 - 500 - M4 - N4

PSSFIG30 - 1000 - F4 - P10 - M6 - N10

EDas Anlassen kann die Härte in bearbeite-
ten Bereichen am Wellenende verringern 
(effektive Gewindelänge + ca. 10 mm).
E��L Maßtoleranz, Zirkularität Geradheit, Rechtwinklig-

keit, Konzentrizität und Änderungen der Härte D 
S. 111

Ausführung
MWerk-

stoff HHärte SOberflächenbe-
handlungGewindeboh-

rung einseitig
Einseitig abgesetzt, 
Gewindebohrung

Gewinde 
einseitig

Gewinde einseitig, mit Außen-
Ø wie Wellen-Außen-Ø

SFIT SFIG SFIN SFIQ EN 1.3505 äquiv. Effektive Härtungstiefe von 
Induktionshärtung DS. 112
EN 1.3505 äquiv.	 58HRC~
EN 1.4037 äquiv.	 56HRC~

-
SSFIT SSFIG SSFIN SSFIQ EN 1.4037 äquiv.

PSFIT PSFIG PSFIN PSFIQ EN 1.3505 äquiv. Hartverchromt 
Oberflächenhärte: HV750 ~ 
Beschichtungsdicke mindestens 5µPSSFIT PSSFIG PSSFIN PSSFIQ EN 1.4037 äquiv.

ohne 
Oberflächen-
behandlung

Einseitig abgesetzt, Gewindebohrung

ohne 
Oberflächen-
behandlung

ohne 
Oberflächen-
behandlung

ohne 
Oberflächen-
behandlung

Ein Seite mit Gewindebohrung Gewinde einseitig

Gewinde einseitig, mit Außen-Ø wie Wellen-Außen-Ø

RM (Regelgewinde) =P
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EL beinhaltet keine un-
vollständigen Gewinde.

QEinseitiges Gewinde
Teilenummer Stückpreis

Ausfüh-
rung

D
Min. L 

~  
50

L51

~

100

L101

~

150

L151

~

200

L201

~

300

L301

~

400

L401

~

500

L501

~

600

L601

~

800

L801

~

1000

L1001

~

1200

L1201

~

1500

SFIT

12 - -
13 - -
15 -
16 -
18 -
20 -
25 -
30

SSFIT

12 - -
13 - -
15 -
16 -
18 -
20 -
25 -
30

PSFIT

12 - -
13 - -
15 -
16 -
18 -
20 -
25 -
30

PSSFIT

12 - -
13 - -
15 -
16 -
18 -
20 -
25 -
30

QEinseitig abgesetzt und mit Gewinde
Teilenummer Stückpreis

Ausfüh-
rung

D
Min. L 

~  
50

L51

~

100

L101

~

150

L151

~

200

L201

~

300

L301

~

400

L401

~

500

L501

~

600

L601

~

800

L801

~

1000

L1001

~

1200

L1201

~

1500

SFIG

12 - -
13 - -
15 -
16 -
18 -
20 -
25 -
30

SSFIG

12 - -
13 - -
15 -
16 -
18 -
20 -
25 -
30

PSFIG

12 - -
13 - -
15 -
16 -
18 -
20 -
25 -
30

PSSFIG

12 - -
13 - -
15 -
16 -
18 -
20 -
25 -
30

EDie mit * gekennzeichneten Größen stehen nur für Wellen mit einseitigem Außengewinde zur Verfügung - Gewinde-Außen-Ø wie Wellen-Außen-Ø

Teilenummer Stückpreis
Ausfüh-

rung
D

Min. L 

~  
50

L51

~

100

L101

~

150

L151

~

200

L201

~

300

L301

~

400

L401

~

500

L501

~

600

L601

~

800

L801

~

1000

L1001

~

1200

L1201

~

1498

SFIN
ESFIQ

*12 - -
13 - -
15 -

*16 -
18 -

*20 -
25 -

*30

SSFIN
ESSFIQ

*12 - -
13 - -
15 -

*16 -
18 -

*20 -
25 -

*30

PSFIN
EPSFIQ

*12 - -
13 - -
15 -

*16 -
18 -

*20 -
25 -

*30

PSSFIN
EPSSFIQ

*12 - -
13 - -
15 -

*16 -
18 -

*20 -
25 -

*30

QEinseitiges Gewinde
QEinseitiges Gewinde mit Außendurchmesser wie Wellen-Außen-ØD Tol.

D g6
12

-0.006
-0.017

13
15
16
18
20

-0.007
-0.02025

30

Maße des Regelgewindes

M Steigung

4 0.7
5 0.8 
6 1.0 
8 1.25 

10 1.5 
12 1.75 
16 2.0 
20 2.5 
24 3.0 
30 3.5 

Teilenummer 1mm-Schritte Auswahl Pilot-Maße (Y)
Max. R C

Ausführung D L F P M Regelgewinde 
(Gewindebohrung)

M Regelgewinde 
(Abgesetzt und mit Gewindebohrung)

N
(Auswahl)

V
Bohrungs-Ø

L
Bohrungstiefe

Gewindebohrung
SFIT
SSFIT
PSFIT
PSSFIT
Abgesetzt und mit Gewindeboh-
rung
SFIG
SSFIG
PSFIG
PSSFIG

12 25~1000

2≤F≤Px4

6~10 4 5 6 8 4 5 6 4 8 9 1000

max. 
0.3

max. 
0.5

13 25~1000 6~11 4 5 6 8 4 5 6 8 4 5
10 11

1000
15 25~1000 6~13 4 5 6 8 10 4 5 6 8 10 4 5 1000
16 30~1200 6~14 4 5 6 8 10 4 5 6 8 10 4 5 6

12 13
1200

18 30~1200 8~16 4 5 6 8 10 12 4 5 6 8 10 12 4 5 6 1200
max. 
1.0

20 30~1200 8~17 4 5 6 8 10 12 4 5 6 8 10 12 5 6 8 10 16 17 1200
25 35~1200 8~22 4 5 6 8 10 12 16 4 5 6 8 10 12 16 6 8 10 12

20 21
1200

30 35~1500 9~27 6 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12 1500

QEin Ende kegelförmig, ein Ende abgestuft und mit Gewindebohrung

EL(Y)>Mx2.5+4+ℓ+Nx1.5+4 ist für eine effektive Gewindelänge erforderlich.  • Ein Ende abgesetzt und mit Gewindebohrung   EMaße P erfordern M+3≤P.

Teilenummer 1mm-Schritte Auswahl Pilot-Maße (Y)
Max. R C

Ausführung D L F B (mit Gewin-
de)

 (Gewinde einseitig, mit Außen-
Ø wie Wellen-Außen-Ø) P N (Auswahl) V

Bohrungs-Ø
L

Bohrungstiefe
Mit Gewinde
SFIN
SSFIN
PSFIN
PSSFIN
Gewinde einseitig, mit Außen-Ø wie Wellen-Außen-Ø
SFIQ
SSFIQ
PSFIQ
PSSFIQ
E��Wellen mit Außendurchmesser wie 

Wellen-Außen-Ø nur für Größen *

*12 25~998

2≤F≤Px5

(für P≤6)
B≤F-2

(bei P=8, 10)
B≤F-3

(Für P≤12)
B≤F-5

EB≥Steigungx3

2≤B≤Px5

E��Für einseitiges Gewinde 
mit Außendurchmesser 
wie Wellen-Außendurch-
messer. L-Maße haben 
Priorität, daher ist die 
effektive Gewindelänge 
B-(Steigungx2).

5 6 8 10 12 4 8 9 1000

max. 
0.3

max. 
0.5

13 25~998 5 6 8 10 12 4 5
10 11

1000
15 25~998 5 6 8 10 12 4 5 1000

*16 25~1198 5 6 8 10 12 16 4 5 6
12 13

1200
18 25~1198 5 6 8 10 12 16 4 5 6 1200

*20 25~1198 6 8 10 12 16 20 5 6 8 10 16 17 1200
max. 
1.025 25~1198 8 10 12 16 20 24 6 8 10 12

20 21
1200

*30 25~1498 8 10 12 16 20 24 30 6 8 10 12 1500

QEin Ende mit Gewinde, ein Ende mit Gewinde mit Außendurchmesser wie Wellen-Außen-Ø

EGesamtlänge L erfordert Nx2.5+L≤L.

QVorsicht   
• Pilotzeichnung

L

R0.3 oder weniger

VH
7

N

1.6

• Pilot-Maße

D N (Auswahl) V
Bohrungs-Ø

L
Bohrungstiefe

12 4 8 9
13 4 5

10 11
15 4 5
16 4 5 6

12 13
18 4 5 6
20 5 6 8 10 16 17
25 6 8 10 12

20 21
30 6 8 10 12

E��Vorbohrung der Präzisionsbohrung mit R0.3 oder weniger. 
Passendes Teil muss zur Montage C0.4 oder besser aufweisen.

EBei der Ausführung von mehr als einer Option sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberflächen min. 2mm betragen. D S. 114 EOptionen erfordern ggf. eine geringere Härte. Siehe D S. 112

Teilenummer - L - F - B - P (PMC, PMS) - M (MSC) - N - (LKC, SC, FC•••etc.)

PSSFIG30 - 1000 - F4 - P10 - M6 - N10 - LKC

Optionen Opt.-Nr. Spez.

LKC
LKC

Geänderte Toleranz für L
Bestellnr.  LKC
EL<200CL±0.03

200≤L<500CL±0.05
L≥500CL±0.1

E��Maß L kann für LKC in 0.1mm-Schritten 
festgelegt werden.

X��Nicht verfügbar für einseitiges Gewinde, wenn 
D-P≤2

X��Nicht verfügbar bei einseitigem Gewinde mit 
Außendurchmesser wie Wellen-Außen-Ø

SC WL1
SC

Mit Schlüsselflächen.
Bestellnr.  SC5
ESC=1mm-Schritt
E��SC+L1≤L 

SC≥0
E��SC-Bearbeitung nicht für vorgearbeitete Bereiche SC≤L-L1-L-2

D W L1 D W L1

12 10

10

18 16
1013 11 20 17

15 13 25 22
16 14 30 27 15

EFC

h

FC

Fügt eine Planfläche hinzu.
Bestellnr.  FC10-E8
EFC, E=1mm-Schritte
E��FC≤Dx3
EBei 1.5xD<FC, FC≤L/2
EE=0 oder E≥2
E��FC-Bearbeitung nicht für vorgearbeitete Bereiche. 

E≥L+2
D h

  12~18 1
20~30 2

Optionen Opt.-Nr. Spez.

PMC, PMS (Feingewinde)

PMC, PMS

Änderung der Feingewinde entsprechend folgender Tabelle.
(PMC für Lagermutter-Feingewindesteigungen)
(PMS  Für Zylinder-Feingewindesteigungen)

Bestellnr.  PMC17  ENur für Ausführung mit einseitigem Gewinde.

D PMC PMS
12 5 6 8 10 10
13 5 6 8 10 12 10
15 5 6 8 10 12 10 12
16 5 6 8 10 12 15 10 12 14
18 5 6 8 10 12 15 17 10 12 14
20 6 8 10 12 15 17 10 12 14 18
25 8 10 12 15 17 20 10 12 14 18
30 8 10 12 15 17 20 25 10 12 14 18

Steigung 0.5 0.75 1.0 1.5 1.25 1.5

EMaße P mit PMC (PMS) angeben.
EMaß P entspricht PMC (PMS).

MSC (Feingewinde)

MSC

Änderung der Gewindebohrungen in Feingewinde entsprechend folgender 
Tabelle.

Bestellnr.  MSC14
ENur für einseitiges Innengewinde.

D MSC
12, 13 8
15, 16 8 10

18 8 10 12
20 8 10 12 14

25~30 8 10 12 14 18
Steigung 1.0 1.25 1.5

EM-Maße mit MSC angeben
EMaß M entspricht MSC.


