Hochprazisions-Linearwellen

Gewinde einseitig mit Unterschicht/Schliisselflachen

IlFir den Zusammenbau von Teilen, die hochste Prazision und hohe lotrechte Prézision am Wellenende erfordern. ([L ] 0.03 |).
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Mit Schliisselfldchen ohne Oberflachen-behandlung
(®)Das Gliihen kann die Hérte an den Schliissel- M 8
flachen, Querbohrungen und am maschinell ( u )
bearbeiteten Wellenende verringern (effektive
Gewindeldnge + ca. 10mm). BE'S.112 ©
(®)Bei Querbohrung kann der AuBen-@ iberschritten wer- p——— e —c 8
den. Toleranzen bedingt durch Deformation infolge des
Gliihens.
(®)L-MaB-Toleranz, Rundheit, Geradheit, Lotrechtig- é
keit, Konzentrizitét und Anderungen bei der Hérte w
BES.1M 2.C
(®)Merkmale der LTBC-Beschichtung 55°S.. 128
Teilenummer 1mm-Schritte Auswahl MaBe der Schliisselflachen Y) c Daten des Regelgewindes
Ausfiihrung D L F M (Regelgewinde) SC W |¢1|Max. M Stei- MC lg"le:
schicht
8 | 25~295 6 7 8 300 gung (@
10 | 25~345 6 8 8 350 610 (42| 2
(Ohne Schiissel- ~ (Mit Schilisselfla- | 12 [ 25~345 6 8 10 SC=1mm-Schritte 10 350 05 81125/6.0
fldchen) chen e : ’ ’
) ) 13| 25-345 6 8 10 1 350 | oder ¢
5<F<Mx3 ®SC+21sL — weniger 19| 15 |77
VAFN  VAFS |15/ 25-345 |5<FsMx 6 8 1012 ®sC=0 13 Eo0 o B
VSAFN VSAFS ’ . .
16 | 25~345 |@F-(>Steigungx3 [ 6 8 10 12 ) ) 14 (10| 350 4
VPAFN VPAFS (®Einzeheiten zuden  ——— 16| 2.0 [13.0
VPSAFN VPSAFs | 18 | 25~345 6 8 1012 16 Schlisselfichen 16 350 20| 25 162
VRFN  VRFS 20 | 25~445 6 8 10 12 16 e=3.112 17 450 | 4 il Rl s
25 [ 25-445 8 10 12 16 20 22 450 | oder 24| 30 |196
30 | 25~445 8 10 12 16 20 24 27 |15 450 | WeM9er
(®An den Wellenenden befinden sich unter Umsténden Zentrierbohrungen.
Ordering [ Telenummer | - [ L J-[ F |-[ ™ |-[sC]
Example  VAFS13 - 200 - F20 - M10 - SC10
f— -[L]-[F)- -[56 - tke-ete)
VAFS30 0 - F20 - M10 - SC20 - LKC
Details zu Optionen B¥"S.113
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
. 2weites Set mit Schlisselflachen
Anderung auf MaBtoleranz L
[ Bestelr. ] LKC ;)“5 vl D[W[& DIWI[E
LKC menangsinvesd Veerfiigbar fiir L=200 oder weniger. mns hgl“lwu"l::'r)]assen ur Wellen 8] 7] 20017,
Lk | MaB L kann fiir LKC in 0.1mm Schritten gewahlt werden. (= SX Sx=1cmr%s_§ech[aitc!ee. }g wg gg g? 15
SO (®L<200 CL0.03 sc | (@) SC+SX+1xe<L 1311
®@Nicht geeignet, wenn D-M<2 @ SX0 5[ 73] 10
(R Die beiden Planfléchen fiir Schraubenklemmungen 16 | 14 |
Planfléche fiir an einer Position sind icht gechméBiy ausgerichtet 18] 16
FC B Bestellnr. FC10-lE8
Tt o g Eg!;lg'scmme BD18 '11 S i Anderung in Feingewinde
= ~ , MMS (Feingewinde)
= (® Wenn 1.5xD<FC, FC<L/2 20~30 J——  |Mmc “:,IMC.13 Andert auf MMC et min o
(®) E=0 oder E>2 % MMS $V| MV‘S”{4993" ertauf MMC) - geess
Nicht verfiigbar in Kombination mit WFC.
M i A (M wird geandert auf MMS)
Planflachen fiir Schraub an zwei Positi
Bestellnr._| WFC8-A8-E4 -
%mm-smrme (®Siehe Ubersicht zu den Wellen-Optionen, falls sie angegeben sind. BE'S.113
A WG WFG E ® WFbsSxD 5 (®Bei der Ausfiihrung mehrerer Optionen sollte der Abstand zwischen den zu bearbeitenden Oberfla-
WFC |(® Wenn 1.5xD<WFC, 2WFC<L/2 818 | 1 chen min. 2mm betragen. BE'S.114
;ﬁ@f’t @A) =0oderA ) > 2 20~30 | 2 (®0ptionen erfordern ggf. eine geringere Hérte. Siehe BE" S.112
@Die Planfléchen fiir Schraubenklemmungen sind nicht
gleichmaBig ausgerichtet. Nicht verflighar in Kombination
mit FC.

Teil preis Teilenummer Stiickpreis
Alersu::;;h- D | Min.L~50 | L51~100 | L101~200 | L201~300 | L301~445 A‘:j:“g" D |Min.L~50| L51~100 | L101~200 | L201~300 | L301~445
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25 25
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