Wellenhalter - Ubersicht

B Zu Innen-@ Prizisionsgrad
Merkmale - Es wird empfohlen, MISUMI-Wellen (Standard g6, f8 und h5) in ion mit MISUMI b zu verwenden.
- Bei der Schlitzklemmenausfiihrung wird der Schlitz nach dem Bohren der Montagebohrung D mit der Toleranz H7 gefrést. Die Toleranz kann hierdurch je nach spanender Bearbeitung H8 ergeben.

[l Verhailtnis zwischen Innen-@ (D-MaB) und Gesamtlinge der Fiihrung (L-, T-MaBe)
Merkmale - Die Standardausfiihrung ist maximal L, T=D x1.3. Die Ausfiihrung mit langer Hiilse und die breite Ausfiihrung sind ca. L, T=D x1.3 bis 2.0.
- Die Steifigkeit der Ausfiihrung mit langer Hiilse und der breiten Ausfiihrung wird verbessert, da sie einen langeren Wellenklemmbereich haben.
- L=Dx2.0 oder groBer kdnnen unter Stahlstangen bestellt werden. Siehe $.2115~2160.
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lHerstellungsmethode
Merkmale - MISUMI-Wellenhalter sind als maschinell bearbeitete und Gussausfiihrungen lieferbar.
- Gussprodukte werden zu niedrigeren Preisen als maschinell bearbeitete Produkte angeboten. Prézisionsguss-Wellenhalter weisen leichteVerformungsschrége und eine komige Oberfléche auf, werden jedoch exakt auf die im Katalog genannten MaBe bearbeitet.

M Zu Werkstoffen . R .
Merkmale- EN 1.0038 Aquiv., EN 1.1191 Aquiv., EN 1.4301 Aquiv. und Aluminiumwerkstoffe (EN AC-51300 Aquiv. fiir Guss) sind lieferbar.

¢ : Vorhandene Artikel

¢ : Vorhandene Artikel

Durchgangsbohrung Filihrung Zylinderstiftbohrung Innengewinde

Befesti-
gung
Standardausfiihrung

2-Zylinderstiftbohrungen (H7) 4-Gewindebohrungen

Befestigung mithilfe der
Kennwerte |Gewindebohrungen an der|
Montageplatte.

Geeignet, wenn die Grundplatten dinn sind
oder eine unzureichende Festigket aufiweisen,
Wig diis bei Aluminium der Fallist.

Einfache Positionierung wahrend des Zusammenbaus,
Einfache Wiederholgenauigkeit bei der Wartung.

Bearbeiteter Artikel

mit Bordscheiben

* Breite Ausfiihrung erhaltlicl

h

Stellschraube geschlitzt Schlitzklemmung seitlich 2-teilig mit Scharnier
Metho-
de zur Ad [ [
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gung G2
f q Wellen kénnen ohne Beschadigung befestigt ; Hohere Arbeitseffizienz mit nur
‘ Kennwerte | Am wirtschaftlichsten. erdon! Einfache Wartung einer Befestigungsschraube.
] T-Form Merkmale: Eignet sich, wenn der Platz in Langsrichtung beengt ist.
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g L-Form _ Merkmale: Eignet sich, wenn der Platz in Querrichtung beengt ist.
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Merkmale: Ausfiihrung in allen MaBen am kompaktesten und platzsparendsten.
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Senkrechte Montage

Funktion: Die Schraubbefestigung von unten ist effektiv, wenn das Aufnahmematerial zum Gewindeschneiden zu diinnwandig ist oder der Platz stark eingeschrénkt ist.
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* Breite Ausfiihrung erhaltlich
seitlich Merkmale: Ermdglicht die Montage auf der Plattenseite.
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E Merkmale: Am preiswertesten. Langere Hiilse als bei der Standardausfiihrung verbessert die Haltekraft.
S
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* Lange Hiilsenausfiihrung verfiigbar.
E Stellschraube Features: Beim Einspannen kann die Montageschraube die Welle verkratzen, dies ist jedoch der kostengiinstigste i itete Artikel.
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geschlitzt Merkmale: Beim Einspannen ist ein Festziehen ohne Beschédigung der Welle méglich.
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* Lange Hiilsenausfiihrung verfiigbar.

Kompakt Merkmale: Kleiner AuBen-0 trégt zur platzsp gung bei. Beim Einspannen ist ein Festziehen ohne Beschadigung der Welle mdglich.
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* Lange Hiilsenausfiihrung verfiigbar.
2-teilig

Merkmale: Einfache Wartung wie beispielsweise Wellenentfernung, usw.
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Merkmale: Die Welle kann mit Hilfe einer Gewindebohrung am Wellenende befestigt werden.

L]
S.240

WPositionierung und Wiederholprézision

- Die Lagergehause werden mithilfe von Zylinderstiftbohrungen an den
Geraten und in die Montageplatte gepressten Zylinderstiften fixiert.

Verwendung mit Zylinderstiftbohrung wie dargestellt auf

¥'5.233~238, 5.245~246.

- Die Lagergehduse werden mithilfe des Geh&useeinsat-
zes und einer prazisionsgebohrten (H7) Montageboh-

rung in der Montageplatte fixiert.

Zentrierbund Ausfiihrung verwenden wie dargestellt

auf 45'S.233~238.

Montageplatte

o

- Flanschlagergehduse werden mit in die

Montageplatte gepressten

Gehduses gedriickt.

Zylinderstiften

gegen die senkrechten Flachen des

- Spiel der Montagebohrungen (Durchgangsbohrungen) verwenden und
Positionierung und Justierung beim Einsatz vornehmen. _.__




