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Stellring Scharnierring/Einhandversion

Mit Scharnierring/Einhand-Standardausführung/Einhand-Ausführung mit Befestigungsbohrung

 Q mit Scharnierring

 Q Merkmale: Verglichen mit konventionellen Stellringen lassen sich Ausführungen mit Scharnierring in engen Arbeitsplätzen leicht ein- und ausbauen.
Eine Unterlegscheibe auf der Zylinderschraube mit Innensechskant verhindert ein Herausfallen der Schraube, wenn der Ring von der Welle gezogen wird.

 Q Einhand-Ausführung
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 Q� �Merkmale:
• Der Hebel wird von der Feder nach unten gedrückt und übt kontinuierlich Druck 
auf die Welle aus.
• Der Stellring kann leicht durch Herunterschieben des Hebels mit dem Finger ent-
fernt werden.
• �Die Flächen der Wellen müssen nicht geändert werden, um die Ringe zu sichern, 

wie bei Ausführungen mit Montageschraube, sondern die Ringe können problem-
los festgeklemmt werden.

• �Weniger Aufwand für häufige Montage/Demontage der Ringe.
• �Geeignet für Haltewerkzeuge für Werkstoffe wie Papier, Folie, Metallfolie usw. so-

wie in Anwendungen ohne Last auf den Ringen.

Werkstoffausgaberichtung

Mit Schnellkupplung
Mit Schnellkupplung

Werkstoffausgaberichtung
Wellenring

WSC

Wellenring

Mit Schnellkupplung
Werkstoffrolle

<WSC/WSCB/WSCM>
1Vertikaler Einsatz 2Horizontaler Einsatz 3�Diesen Ring niemals in Lastrichtung 

verwenden.
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Stellring 2 Schlüsselflächen

Standardklemmring/Klemmring mit Schnittflächen-Montagebohrung /Klemmring mit seitlichen Montagebohrungen/Schnittflächen-
Montagebohrung mit Splint

 Q Zweiteilige Ausführung mit Schnittflächen-Montagebohrung

Teilenummer - B

SCKNK15
SCPKNK15

-
-

10
10

SCPKNK

 Q Merkmale: 2 Schlüsselflächen sparen Platz. Ausführungen mit Montagebohrung erleichtern die Montage der Sensorhalterungen.

*D10~D25: C0.5
D30: C1
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• Standard • Schnittflächen-Montagebohrung • Ausführung mit seitlicher Montagebohrung

*D6  ~D25: C0.5
D30~D40: C1

 Q Standardklemmvorrichtung 

 Q Klemmausführung mit Schnittflächen-Montagebohrung

 Q Klemmausführung mit seitlichen Montagebohrungen

* Hebel: Werkstoff EN 1.1191 Äquiv. /Oberflächenbehandlung 45HRC~TufftrideR

Feder: Werkstoff JIS-SWP-A

 E Gewindebohrungen sind nicht eloxiert.

Ausfüh-

rung

 M Werk-

stoff

 S Oberflä-
chenbehand-

lung

 A Zubehör
Innensechskantschraube, 1 St.

WSC Aluminiumlegie-
rung Serie 2000 Klar eloxiert

EN 1.4301 Äquiv.WSCM
WSCB EN AW-2017 Äquiv. schwarz eloxiert

Scharnier
Spannstifte
Werkstoff
Edelstahlfeder
JIS-SSPSR(S. Q 2-264)

Ausfüh-
rung

Grundkörper Scharnier Spannstifte Innensechskantschraube, 1 St. Unterlegscheibe

 M Werkstoff  S Oberflächenbehandlung  M Werkstoff  M Werkstoff  H Härte  M Werkstoff  M Werkstoff

SCSH EN 1.1191 Äquiv. Schwarz brüniert
EN 1.4301 

Äquiv.
EN 1.4031 

Äquiv. HRC42~48

EN 1.7220 Äquiv. Nylon
Unterlegscheibe

(1 Stk.)
PSCSH EN 1.1191 Äquiv. Chemisch vernickelt EN 1.4301 

Äquiv.SSCSH EN 1.4301 Äquiv. -

Teilenummer B D1
M (Regel-
gewinde) d R W X Y Zylinderschraube mit In-

nensechskant M x Länge
Stückpreis

Ausführung D SCSH PSCSHSSCSH

SCSH
PSCSH
SSCSH

10
10 30 M4 5 3.75

1.5

9
5 M4x812 10

15
12

35
M5

6
4.5

12 6 M5x10
16
20 40

7
14 7 M5x12

25
15

50
M6 6

18
10 M6x16

30 55 20

Teilenummer D H P M1x Tiefe Stückpreis
Ausführung d WSC WSCB WSCM

(Standard)

WSC
WSCB

(Montageboh-
rung)

WSCM

10 50 40 25

M4x8

-
12 52 42 27
15 55 45 30 -
16 56 46 31
20 60 50 35

M5x10
22 62 52 37
25 65 55 40

25.4 65.4 55.4 40.4
30 70 60 45 M6x12

Ausfüh-

rung

 M Werk-

stoff
 S Oberflächen-

behandlung
 A Zubehör

Zylinderschraube mit Innensechskant, 2 St.

SCPKNK EN 1.1191 
Äquiv.

Schwarz brüniert  M EN 1.7220 Äquiv.

PSCPKNK Chemisch vernickelt
 M EN 1.4301 Äquiv.

SSCPKNK EN 1.4301 Äquiv. -

Ausführung  M Werk-

stoff
 S Oberflächen-

behandlung
 A Zubehör

Standard Schnittflächen-Montagebohrungen Seitliche Montagebohrungen Innensechskantschraube, 1 St.

SCSNK SCKNK SCJNK EN 1.1191 
Äquiv.

Schwarz brüniert  M EN 1.7220 Äquiv.

PSCSNK PSCKNK PSCJNK Chemisch vernickelt
 M EN 1.4301 Äquiv.

SSCSNK SSCKNK SSCJNK EN 1.4301 Äquiv. -

 E� �Maß P von Schnittflächen-Montagebohrung D10=8.      E Die Hälften müssen beim Betrieb ausgerichtet bleiben wie geliefert.
 E Die effektive Gewindetiefe M1 beträgt 7mm (durchgehende Zapfenbohrung) für D10~16 und 9mm (durchgehende Zapfenbohrung) für D20 der Ausführung mit Schnittflächen-Montagebohrung. Bei den anderen handelt es sich um Durchgangs-

Schraubenbohrungen.

Teilenummer B aus-

wählen
D1 H

M (Re-

gelge-

winde)

d R W X Y Z h
M1 (Re-

gelge-

winde)

Y1 P
Stückpreis

SCSNK PSCSNK SSCSNK SCKNK
SCJNK

PSCKNK
PSCJNK

SSCKNK
SSCJNK SCPKNK PSCPKNK SSCPKNK

Ausführung D
Standard

SCSNK
PSCSNK
SSCSNK
(D-Abmessung 6~40)

Schnittflächen-Befestigungsboh-
rung

SCKNK
PSCKNK
SSCKNK
(D-Abmessung 10~40)

Ausführung mit seitlicher Monta-
gebohrung

SCJNK
PSCJNK
SSCJNK
(D-Abmessung 10~40)

Schnittflächen-Montagebohrung, 
geteilt

SCPKNK
PSCPKNK
SSCPKNK
(D-Abmessung 10~30)

Ausführungen mit Schnittflächen-
Montagebohrung, seitlicher 

Montagebohrung und geteilter 
Schnittflächen-Montagebohrung 

sind nur verfügbar für 
die mit * gekennzeichnete 

Abmessung B.

6
8

20 17
M3 3.4 3

1 6 4 6~6.5

- - - -

- - - - - -
10 M4 4.5 3.75 - - - - - - -

8
8

25 19
M3 3.4 3

1.5

8

5

7~9
- - - - - -

10 M4 4.5 3.75 - - - - - -

10
8

30 22

M3 3.4 3
9 8~10

- - - - - -
*10

M4 4.5 3.75
6.4

M4 10
 E  10

12
*10

10 9~10
5.8 10

12 M5 5.5 4.5 - - - - - - - - - -

15
*10 34

24

M4 4.5 3.75 11.5

6

10~11 5.6 M4 12 12
12

35
M5 5.5 4.5

12
11~13 - - - - - - - - - -

16
*10

11~12
4.8 M5 12 12 -

12 - - - - - - - - - -

20
*10

40
30

14 7 13
6 M5 14 14

12
- - - -

- - - - - -
15

45
M6 6.6 6 15 8 13~15 - - - - - -

25
12

36
M5 5.5 4.5 17 7 16 - - - - - -

*15 50
M6 6.6 6

18
10

16~18 6.7 M5 16 16
30 *15 55 41 20 18~20 7.2 M6 20 20
35 15 60 46

2
23 12 21 - - - - - - - - - -

40 *18 70 53 M8 9 7 26 13 23 9 M8 26 26 - - -


