Miniatur-Kugelkafigfithrungen/Wellen fiir Miniatur-Kugelkafigfiihrungen

Mit Sicherungsring Gerade

M Eigenschaften: Sicherungsringe in den Buchsen verhindern, dass die Kugelkafige herausfallen.

WMiniatur-Kugelkafigfilhrun- | —Teile [mWerkstof] [l Fare | Teile |00 Werkstoff] ) Harte Priazisionsstandards
gen- mit Sicherungsringen | oo CIR I — NOWBINAY] - Rundheit von Teil D 0.004 oder weniger (auBer gegliihter Bereich)
Buchsen |  Aquiv. Kugeln JEN1.3505 Aquiv] 58HRC~
i Federstahl | 44HRC~
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Il Eigenschaften: Besonders wirtschaftliche Produkte fiir die Verwendung mit Wellenbock oder in Platten-Befestigungsanwendungen.

HlWellen fiir Miniatur-Kugel-
kéfigfilhrungen- Gerade
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Example  BGgzPs - 72

Wellen fur Miniatur-Kugelkafigfilhrungen
Einseitig gefertigt/Beidseitig gefertigt

Eigenschaften:Produkte ,Einseitig gefertigt* gelten fiir verschiedene Anwendungsanforderungen.

MEinseitig gefertigt

4 Ausfiihrung [0 Werkstoff [ Harte
4/ Gewindebohrung einseiyl  BGD P EN 1.3505 Aquiv. 58HRC~
g ine Seite mit Gewindebohrung, hoh! BGAP EN 1.3505 Aquiv. 58HRC~
Gewinde einseitig BGEP EN 1.3505 Aquiv. 58HRC~

(®Konzentrizitat von D und P: maximal 00.1
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BGAP H:::;””’; 77777777777 ;Tt | DJ Rundheit von Teil D 0.004 oder weniger (auBer gegliihter Bereich)
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Ausfiihrun D Wellendurch- (L 1mm-Schritte| F B |gelge-| d BGDP BGEP BGAP
9 winde) L40~50 | L51~100 | L101~150 | L40~50 | L51~100 | L101~150 | L40~50 | L51~100 | L101~150
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BGEP 8 | o005 8 | M4 |33
BGAP 10 ’ 40~150 5 10 | M5 | 4.2
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lEigenschaften:Produkte ,Beidseitig gefertigt* gelten fiir verschiedene Anwendungsanforderungen.
[MlBeidseitig gefertigt Ausfiihrung [0 Werkstoff [ Harte
beidseig| BGFP EN 1.3505 Aquiv. 58HRC~
y Beidseiige il BGCP | EN1.3505 Aquiv. 58HRC~
y et Gainewdenbne | BGHP EN 1.3505 Aquiv. 58HRC~
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BOGgEP e a Rundheit von Teil D 0.004 oder weniger (auBer gegliihter Bereich)
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Ausfiihrun D Wellendurch- L auswahlen F B |gelge-| d BGFP - BGHP BGCP
9 winde) L40, 50 L60~ L40, 50 L60~
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BGFP 6 . 40 50 60 70 80 90 4 6 M3 | 25
BGCP 8 0,005 8 | M4 | 33
BGHP 10 : 40 50 60 70 80 90 100 5 10 | M5 | 4.2
12 12 | M6 5
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