Wartungsfreie Gleitlager - Technische Informationen

B Auswahlverfahren fiir wartungsfreie Gleitlager

Ermitteln Sie die Betriebsbedi Die Betriebsbedingungen festlegen - Allgemeine Nutzung, Temperaturbestandigkeit,
_»I rmitteln Sie die Betriebsbe 'ngu"genl ------ Chemikalienbestandigkeit, Last, Nutzungshaufigkeit, mit oder ohne Schmierung
- e Wahlen Sie die Form aus, z. B. Gerade oder mit Flansch
‘_>|Temporare Auswahl der Spezmkatlonl ------ Wihlen Sie provisorisch die GroBe und die Abmessungen aus den Konstruktionsbedingungen aus.
S.377, 378
NG - — — Maximal zuléssiger Flachendruck
<_}Grundlegende s-cherheltsuberprufung| ----- Stellen Sie sicher, dass die Last innerhalb des zuldssigen maximalen Belastungsbereichs liegt.
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IAuswahI abgeschlossenl

dass die erforderliche Nutzungsdauer

Lebensdauer (Berechnung des VerschleiBumfangs)
« + 4 Berechnen Sie den VerschleiBumfang, um sicher Il
rreicht werden kann. $.379

Bl Berechnung der Lebenserwartung von wartungsfreie Gleitlagern (Ver-

schleiB)

Die Lebensdauer von wartungsfreien Gleitlagern ergibt sich durch die VerschleiBintensitét. Die berechnete VerschleiBintensitét variiert erheblich je nach
Bedingungen, wie zum Beispiel Oberfléchendruck, Gleitgeschwindigkeit, Bewegungsart, Schmierung, Oberflachenrauhigkeit der Kontakiwelle usw.

Sofern sich die VerschleiBintensitat proportional zur Last und zur Gleitentfernung verhalt, wird im Allgemeinen die folgende Formel zur Berechnung der
VerschlgiBintensitdt verwendet. Verwenden Sie sie als Hinweis bei der Auswahl der Spezifikationen.

Geschatzte VerschleiBintensitat (mm) W=K*'xPxVxT

Spezifische VerschleiBrate K : mm/(N/mm?-m/s-Hr)
Vorgesehener Oberflachendruck P : N/mm?
Schnittgeschwindigkeit V : (m/s)
Reibungszeit T : Hr-hr
*1 Bereich der spezifischen VerschleiBrate
- Berechnungsbeispiel
Schmie- mm/(N/mm2-m/s- Hr) mm/(kgf/cm?2- m/min- Hr) Lager mit 20mm Innen-@/Lange 10mm, Last 1000N ohne Schmierstoff, Drehzahl 2U/min
rung Bei Verwendung fiir 100 Stunden Reibungszeit
nde- 3%109-6x10% 1-5x10% W= K x P «x v x T
= Speaffische Verschieibrate Irmn-\-%#_le%iﬁe J}W X Betriebsdauer
Standeras- 3x10°4~6x10% 1~5x107
9 3 1000 20%2 —
R 1000 20x10 1000
(0] 3x105~6x10° 1~5x10® = 0.0028(mm)

B Sicherungsverfahren fiir wartungsfreie Gleitlager

(DEinpressen
Zum Einpressen des wartungsfreien Gleitlagers muss sicher-
gestellt werden, dass das Verfahren sanft mit einem Schraub-
stock oder einer Presse erfolgt.
Um diesen Vorgang zu erleichtern, wird die Kante des
Gehduse-Innendurchmessers gefast. Wir empfehlen, auf das
Gehduse eine geringe Menge Schmierstoff aufzutragen.

Traglast

(2Drehanschlagschraube/Verkleben
Wenn Sie verhindern mdchten, dass das wartungsfreie Gleit-
lager herunterfallt oder rotiert, empfehlen wir je nach Betriebs-
bedingungen und Umgebung die folgenden Verfahren. *?

Drehanschlagschraube
Drehanschlagschraube
o
.>
Einpressbefestigung
Gehause
Buchsen Klebstoff
Fase /
Gehause
Buchsen
*2 Bei einer hohen Last und unter hohen Temp wird die g einer D empfohlen.

B Werkstoffeigenschaften und Umgebungstoleranzen (Referenzwert)

Seite S.381~390 S$.391, 392 S$.398~400 S.399 S.401 S.397
o . Verbundschichtauf-| P fuhrung | K fuhrung
Ausfiihrung Kupferlegierung Bronze Hohe Prazision ( (PTFE) Guss
=y = ) e
Geometrie ‘Vl Q ( .\ ' ‘ )
‘ 4
Mit Festschmierstoff|Porenhaltiger Bronze-[Verbundwerkstoff besteht| Fluor-Kunststoff wird mit|Polyacetal mit zusétzli-|PTFE mit zusétzlichem|Molybdandisulfid ist
umgebener Verbund-|guss in Ol getrankt aus drei Schichten:|Duralumin (EN AW-2017|chem Schmierstoff und|reibungsunempfindlichem |bei EN-JL 1040 Aquiv.
Werkstoffeigen- | Werkstoff in hochfestem Grundmelallschicht aus Aquiv.) verklebt. Spezial-Fiillstoffen. Fiiller und Festschmier- |spiralformig eingelagert.
schaften Messing. Stahl, Sinter stoff
und Polytetrafluorethylen-
Schicht mit Filllstoffen.
Schmierung Stafnﬁﬂ?lrj?]aus- Ungeschmiert Staf?ﬁsmaus' ] L iert Ur iert L t Ungeschmiert Staf':-l?]?{]?]a“s' Ungeschmiert
Drehung (@) @] O @] @] O O
Schwingung O @) O (@) (@) (@] (@]
Hin- und Herbewegung (@) @] O @] O O O
Betiesenperatiierech| _g0~150 | -40~200 -40~150 -195~280 -50~140 -40~80 -200~200 -40~150
Elektrische S P T S " ) 0 N spezifischer
Leitfihigkeit mitgeliefert mitgeliefert mitgeliefert nicht mitgeliefert nicht mitgeliefert 310°0-cme t
& |Ander Luft (@) @] O O O O
3
_g In O O O O X O O O
o
% | In Wasser - X X A X N O X
[
D o In Meerwas-
E ser . A X X X PN @) x
@ |In chemischen
g Stoffen - X X AN X VAN O X
S | k(l)rrodleren- A A X A o) A @) X
- PR 29.0{98.0)
Maximal zuléssiger 2369 10N/mm? 49.0(137)N/mm? 6N/mm? 17,5N/mm? 7N/mm? 8N/mm? | 5N/mm?
. l;lacl;end'rltnck e
lindest-Spezifikationen Wl
C-VALUE Produkte) gl ) 102kgf/cm? 500(1400)kgf/cm? 61kgf/cm? 179kgf/cm? 71kgf/cm? 82kgf/cm? | 51kgf/cm?
. s 0 s
Maximal zuldssige o o 1.66m/s | 5.0m/s 0.65m/s 3.33m/s 0.85m/s 1.65m/s 0.25m/s | 0.15m/s
1eschwinclgi ® £
il B 2| 100m/min | 300m/min 39m/min 200m/min 51m/min 99m/min 15m/min | 9m/min
3.25 1.65
Maximal zulssiger 1.65 3.25 3.60 0.98 245 1 0.8 05
PV-Wert g N/mz,ffm/s N/,.,‘,;\fm,s N/mm?-m/s| N/mm?-m/s| N/mm?-m/s N/mm?-m/s N/mm?-m/s N/mm?-m/s N/mm?-m/s | N/mm?-m/s
Wit geibealmizo| o 1,000 2,000 2,200 600 1,500 612 490 306
C-VALUE Produkte) Katlon?-mimin_| _kafome-mmin_| KgffCm? - m/min | kgflem? - mimin kgf/cm?- m/min kgf/cm? - m/min kgf/cm?-m/min kgf/cm?- m/min katom? - m/min | kgf/cm? - m/min

Umgebungsbedingung A - Nur giiltig unter bestimmten Bedingungen. Einige Werte der Gussausfiihrungen sind nur Referenzwerte. Die Werte fiir die Prézisionsausfiihrung beziehen sich auf die Gleitschicht.
Werte in ( ): Zuldssiger statischer Anpressdruck (kein Verschieben oder Gleiten bei sehr niedriger Geschwindigkeit) (®)Die angegebenen Werte sind keine Standardwerte, sondern nur Referenzwerte.

Il Mechanische Eigenschaften (Referenzwert)

Kupferlegie- Verbundschicht- PR Kunststoffausfiihrung | Kunststoffausfiihrung
) . . Bronze Hohe Prazision Doalvacatall Guss
Eigenschaften| Einheit rung aufbau LF (Polyacetal)
Wert |Prifierfahren| Wert | Prifverfahren| Wert | Prifierfahen| Wert | Prifierfahen | Wert | Priifverfahren | Wert | Priifverfahren | Wert | Priifverfahren

Dichte g/lcm?® 7.8 - 8.5 - - - - - - - - - -
Zugfes- | N/mm? 755 150 380 12 51.0 13.1 245

tigkeit |(atmmy | 7o) |9SZ2241| (5 |VSZ2241| a7y |JISZ2241| % ASTMDG3 ol |ASTMDG3S| 'y |ASTMD63S| oo -
Rebemingbe| o, 12 |uszoost| - - - - - 60 |ASTMD638| 150 |ASTMDG638| - -
Dehnung % - - - - 27 |JIsz2241| 171 |ASTMD638 - - - - - -
Bigefestgkel (kgg‘r‘n"r‘;) E : . - . - . E 76.5(7.8) [ASTMD790| - : - .
Biegemodl (kgém‘gz) - - - - - - - - |oesoprozlastp oo - - - -
Druckfestig-| N/mm? ~ ~ ~ ~ ~ _ _ ~ ~ _ ~ ~ _ _

keit {kgf/mm?}
N/mm? 345
Queschgenze | o opimma) | (35.0) - - - - - - - - - - - - -
1% 21.1 10.5

L _ _ ) » _ ) ) _ 22 O ASTM D 695 » _

* [10% | kgf/mm?} 819 230 rsTMD 695

Vertormung| {8.4} {2.3}
Schlag- | Jom | g4 | ys72042| - - - - - 988 |asTMposs| - : . .
{kg } {6.0}
o JISz ASTM D

Harte - HB210 | poynmpss| HBEO |JISZ2243 - - HDD62 9240 HRM72 |ASTMD785| HRR25 [ASTMD785| HB240 -
Youngscher | N/mm? | 105,000 ~ ~ ~ _ _ ~ ~ ~ ~ _ ~
Elastizitatsmodul| {kgf/mm? | {10,700} JIsz2241
Lineser Wimeats | 4 501 22 - - - - - 9~9.75 |ASTMD696] 8~13 [ASTMD696| 9~11 [ASTMD 696]0.92~1.18 -
Warmeleitfa-|  W/m°C 90 ~ _ _ _ _ _ _ _ ~ ~ _ _

higkeit [fcal/sec°Cemj  {0.21}
Schmelz- o

SRt © - - - - - - - 165 DSC 327 DSC - -
Relative

Dichto - - - - - - - 198 |ASTMD792] 139 [ASTMD792| 225 |ASTMD79%2[ 7.1 -
UL-Ent- ) } } ; ; - - - HB UL94 - - - @




