Profilschienenfihrungen fir schwere Lasten

Normales Spiel

: Vergleichspunkte zwischen ahnlichen Artikeln |

verglichen haben. 2= S.575, S.579

Wahlen Sie kosteneffiziente Produkte fiir Anwendungen mit Positionierung mit mittleren Toleranzen, mittleren/niedrigen Lasten und mittleren bis niedrigen Frequenzen.
Wenn Sie kosteneffiziente Produkte verwenden mdchten, wahlen Sie ein geeignetes Modell, nachdem Sie die Spezifikationen mit denen des vorhandenen Artikels

Stiickpreis

1 Fiik

2 Fuhr

C-SXR

C-SXWT

[RokS10)

- \J Ausfiihrung

1 Fiihr 2 Fiihr

Lange L [JHarte

Standard-wert | Standard-wert

[@MWerkstoff

Fiihrungswa- C-SXR C-SX2R

vorgefertigt

gen
Standard C-SXRL C-SX2RL

Wéhlbare

Breiter Fiihrungs- C-SXWT C-SX2WT

vorgefertigt

wagen
Gewindebohrung C-SXWTL

C-SX2WTL

Wéhlbare

Schienen/Fiihrungswagen:
Kohlenstoffstahl
58HRC~62HRC

24

Warmebesténdigkeit: —~20~80°C

(9)Die Montage-MaBe sind gleich, wie die der vorhandenen kosteneffizienten Produkte.
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(®Fiir konfigurierbares L unterscheiden sich die MaBe G von denen in der Tabelle. Details finden Sie auf BE" S. 531.

Sicherheitshinweise

®)Dieser Artikel ist eine Kugel-Ausfiihrung. Fiihr

Fir die |

der Fi

sind mit Kugelkafigen ausgeriistet,

um zu dass Kugeln
heraus ausgetauscht werden.

menstellen die Bezugsflichen passen.
Die Schienen kénnen nicht Ende an Ende verbunden werden.
@

(®Dicke Nuten werden an den Bezugsfiachen von Fiihrungswagen und Schienen angebracht. Stellen Sie sicher, dass beim Zusam-

Die Toleranzen der Profilschienenfiihrungen werden nach Montage der Schiene garantiert(nachdem die

siehe BE" S. 525.
(®)Radiales Spiel und Genauigkeit werden nicht garantiert, wenn die Filhrungswagen und -schienen aus der Kombination des Originalsatzes

an der Schiene

wurden und diese auf die Bezugsfléche gedriickt

wurde).

Leistung.
Andere

Eine geringe Biegung der Schiene wird nach der Montage eingestellt und hat keine Auswirkung auf die

- Gefilllt mit lithiumverseiftem Schmierstoff (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
- Schmiernippel: gerade Ausfiihrung fiir H24 und abgewinkelt fiir H28 und H33.

- Schmiernippel ist eingeschraubt und kann daher umpositioniert werden.

- Fiir Installation und Wartung von Linearfihrungen sieheBE" S. 529.
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Ordering ‘Teilenummer -
Example - syRog -

C-SXWT28 -

C-SXR28 - 640 - B3

(@) [Tetenmmer pustimng] - [ L |- (89
m Alleralions

Optionen |Opt.-Nr. Spez.

Fiigen Sie zu 1-Fiihrungswagen 2 Fiihrungswag
hinzu, um diese als separaten 3-Fiihrungswagen zu
versenden.

/ ispiel: C-SXR24-400-B3

3-Spezifikationen
filr B3

Fiihr

Fiigen Sie zu 1-Fiihrungswagen 3 Fiihrungswag
hinzu, um diese als separaten 4-Fiihrungswagen zu
versenden.

Auswahlbeispiel: C-SXR24-400-B4

4-Spezifikationen
fiir B4
Fiihrungswagen

lMaB L konfigurierbare Ausfiihrung (10mm-Schritte)
Stiickpreis

2 Fiihrungswagen
C-SX2RL | C-SX2WTL

H 1 Filhrungswagen
C-SXRL C-SXWTL

24

28
33

FiihrungswagenmaB

MaB der Profilschienenfiihrungen

H Ausfiihrung H L

L1

Sx¢ | L2 | K

T [Cb

Schmiernippel

Montage Bohrung
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W2
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Senkbohrung
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100~1480
24 [(160)

(1Fih-  (2Fih-
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55.9

26

26

M4x5 |39.5|20.8

6.2 | 0.5 | M4x0,7

55

13 | 15

9.5

0.5

4.5x7,5x6

60

20

100~1960

rungswa-  rungswa- | 28 (160)

42

66.7

32

32

M5x5 |46.7 | 23.4

72|05 | Méx1

45

16.5| 20

1

0.5

6x9,5x8.5

60

20

gen) gen)
C-SXR C-SX2R | 33
C-SXRL C-SX2RL

Standard

100~1960
(220)

48

80

35

35

M6x6 | 59 (27.2

8.15| 1 M6x1

45

20 | 23

125

0.9

7x11x9

60

20

120~1960

42 |(280)

60

95.3

40

40

M8x8 |69.3| 35

M6x1

8

23 | 28
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9x14x12

80

20

100~1480

(1 Fih- (2Fih- | 24 (160)

52

55.9

41

26

M5x7 | 39.5(20.8

M4x0,7

5.5

13 | 15

18.5

4.5x7,5x6

60

20

rungswa-  rungswa-
gen) gen) 28
C-SXWT C-SX2WT

100~1960
(160)

wagen

59

66.7

49

32

M6x9 |46.7 | 23.4

Méx1

45

16.5| 20

19.5

6x9,5x8.5

60

20

100~1960

C-SXWTL C-SX2WTL| 33 (220)

73
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60
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M8x10| 59 |27.2
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@ Breiter Fiihrungs-

M Zuliassige Last

MaB L: MaBe in () gelten fiir Ausfiihrung mit 2-Fiihrungswagen.

kgf=Nx0.10972

Tragzahl 2uldssiges statisches Moment

Masse

H C(dyna-| Co Ma Ms Mc
misch) kN kN N'm | NNm | N'm

Fiihrungswagen kg

Fiihrungs-
schiene

Standard|

Breit

kg/m

24 | 49 9.7 48.4 | 484 | 757

0.13

0.17

1.32

28 | 1.7 141 81.9 | 819 | 1504

0.18

0.24

2.28

33 106 | 19.7 | 1412 | 141.2 | 2408

0.3

0.44

3.17
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[ Standards fiir Vorlast und Genauigkeit

Referenzseite

leicht

Ausfiihrung

Radiales Spiel (pm)

33

(PFir die von MaB L, konfiguri Ausfiihrung (10mm-Schritte) fiigen Sie den Betrag oben dem Stiickpreis
der frei wahlbaren Ausfiihrung hinzu, die lnger ist und dem MaB L der konfiguri Ausfilhrung am nachsten ist.

[IPosition des Schmiernippels (Referenzfidche auf der Vorderseite) I Frei wahibare Kirzeste Schienenlénge fir B3/B4
TWagen [1F——————— H m(S-Fifr;Jngswa- B4 (A«Fﬁ:rr:mgswa-
2 Wagen [“H T ] 24| 340 400
3 Wagen I_D_D'D—| 28 400 460
4 Wagen l_:H:H:H:'_| 33 440 520

M Aufpreis Fithrungswagen

Stiickpreis

H B3: Aufpreis
C-SXR C-SXWT

B4: Aufpreis
C-SXR C-SXWT

24

28
33

Example

X

s

M Mittlere/niedrige Last

g mittlerer

H24

-4~+4

= & i

&

=] L?‘D
T

H28

-5~+5

H33

-6~+6

MaBgenauigkeit (um)

Hohe H Toleranz

+120

42

Hohe H variiert paarweise

40

Breite W Toleranz

+120

Breitentoleranz W2

40

Laufparallelitdt zwischen Ebene C und Ebene A

Laufparallelitat zwischen Ebene D und Ebene B

S.525

M fiir Antrieb mittlerer bis niedriger Frequenz

<Manuelle Presspassungsmaschine>
Verwendet fiir manuellen Betrieb mit niedriger Frequenz

Luftzvlind

Verwendet filr Positionierung mittlerer Genauigkeit




