Profilschienenfuhrungen fir mittlere und schwere Last
Mit Zylinderstiftbohrung, Normales Spiel

Schmierstoffeinheit m
MMerkmale: Originalspezifikationen von MISUMI mit Zylinderstiftbohrungen. Spart Zeit bei der Montage und bietet verbesserte Wiederhol Bietet langfristigen wartungsfreien Betrieb.
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