Linearfuhrungen flr mittlere Last-Staubgeschiitzt-
Mit Doppeldichtungen / Metallentgratern, Normales Spiel-

MMerkmale: Staubgeschiitzte Schwerlast-Linearfiihrung fiir den Einsatz in staubiger Umgebung und Spanfertigung.

= Fiir Kunden, die Produkte nach Industrienorm verwenden =
1 Umrahmte Produkte erfillen die Vorgaben der Industrienorm (Standardblock-Ausfiihrung).
Wahlen Sie den Block aus diesen Spez. aus.

Schmierstoffeinheiten

Bieten langfristigen wartungsfreien Betrieh.

Industrie-
standard

(®)Fiihrungswagen und -schienen kinnen nicht separat bestelt werden. Ausfiihrung mit normalen Spiel bietet
ebenso wie die Sétze aus Fiihrungswagen und -schienen ein garantiertes radiales Spiel und Genauigkeit.
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Breiter Fiihrungswagen

(®Filr L konfigurierbar, Abmessungen G unterscheiden sich von den Angaben in der folgenden Tabelle. Details finden Sie unter BE™ P. 531.

Sicherheitshinweise
Fi sind mit
en sighe BE S. 525.

Originalsatzes heraus ausgetauscht werden.
DAuf den chen sind gerade Nuten eir

()Die Genauigkeit der Linearfiihrungen ist nach Montage der Schiene

Wa
@Rau%ales Spiel und Genauigkeit werden nicht garantiert, wenn die Fiihrungswagen und -schienen aus der Kombination des

(®)Die Schignen kdnnen nicht zur als verbunden werden.
istet (nachdem die Schrauben auf der Schiene

Das geringfilgige Biegen der Schiene wird nach der Montage angepasst und hat keinen Einfluss auf die Leistung.

um zu verhindern, dass Kugeln abfallen. Hinweise zur Handhabung der  [lJAndere
- Gefilllt mit lithiumverseiftem Schmierstoff (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
- Schmiernippel: gerade Ausfiihrung fiir H24 und abgewinkelt fiir H28 und H33.

- Bei dep Schmiernippeln handelt es sich um die einschraubbare Ausfiihrung, die daher neu positioniert

Stellen Sie sicher, dass beim Zusammenstellen die Bezugslinien passen. ~ werden kdnnen.

. Zur Lebensdauerberechnung siehe BE S. 527

- Fir die Berechnung der Lebensdauer steht lhnen unter http://download.misumi.jp/mol/fa_soft.htm|
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lSchmierstoffeinheiten

Schutzgehduse

Seitendichtung

Fettimpragniert
Spezialpolyurethan

M Zweifach versiegelt

Zweifach versiegelt

(Seitendichtung 2 Stk.)

[l mit Metallentgratern

Seitendichtung

Metallabstreifer-

Auflagestick

freier Betrieb Geringere Wartungskosten. Besonders zu
empfehlen an unzugéanglichen Schmierstellen.
Details finden Sie unter B P. 530.

-Vorteile der Schmierstoffeinheit MX: Langfristiger wartungs-

. Die zweifache Dichtung mit zwei Schichten von Seitendichtungen sorgt fiir eine bessere
Dichtheit und verhindert so das Eindringen von Fremdkarpern in den Fiihrungswagen.
. Einsetzbar tiberall dort, wo Staub und Spane auftreten.
(®)Der Gleitwiderstand der doppelt abgedichteten Ausfiihrung ist héher als bei der Standardausfiih-

fung

- GroBere Fremdkorper, die an den Fiihrungsschienen haften, konnen
durch das Anbringen von Metallabstreifern an der AuBenseite der

Seitendichtung entfernt werden.

- Einsetzbar in Bereichen mit heiBem Staub, z. B. bei SchweiBfunken.

vorgefer-

H tigt 1 Fiihrun

L [SVRD [ SVRK

24 700

Ordering ‘ Teilenummer ‘

L]

lﬂ Example SVRD28

SVRD-MX28
@SVRD28L
@SVRD28G

Alternative Schmierstoffausfiihrungen verfiigbar (auBer fiir Fiihrungswa-

gen mit Schmierstoffeinheiten) &= S.532

Teilenummer | -

- 880

- 880 (Mit Schmierstoffeinheiten)
- 880 (TypLmit Schmierstoff)

- 880 (Typ G mit Schmierstoff)

- (TMS, TMC, RLC, LLC- - -etc.)

SVRD28 - 880 - T™MC

Optionen

Opt.-Nr. Spez.

TMS: itung d.
2 Anschlagplatten

TMC: nur Bearbeitung der Innengewinde

TMS
T™™C

Es werden beidseitig Innengewindebohrungen an den Filhrungsschienen
angebracht, um zu verhindern, dass der Filhrungswagen herausfalt.

H24 H28, 33

M3xP0.5 Tiefe 5 der Gewindebohrung
Details zur siehe S. 621.
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(®Nur bei frei wahlbarer Ausfilhrung.
(®)Gesamtlénge wird durch Beschneiden kiirzer.

Paralleler Einsatz von 2
Schienen

wWC

Stellen Sie Hohe H zwischen 2 Schienen paarweise

innerhalb von 20pm zusammen.

Schienen werden jeweils paarweise geliefert.

(®)Geben Sie bei der Bestellung die tatschlich
gewiinschte Anzahl von Schienen (gerade Zahl),
nicht die Zahl der Schienenpaare an.

@Gilt nicht fiir hochwertige Ausfiihrung.

@Gilt nicht fiir LTBC-beschichtete Artikel.

3-Block Spezifikationen

B3

Fiigt 2 Blocke dem 1-Block-Produkt hinzu, um
es als separaten 3-Block-Artikel zu versenden.
Beispiel fiir die Auswahl: SVRD24-400-B3

4-Block Spezifikationen

B4

Fiigt 3 Blocke dem 1-Block-Produkt hinzu, um
es als separaten 4-Block-Artikel zu versenden.
Beispiel fiir die Auswahl: SVRD24-400-B4

M Zusitzlicher Block-Preis

B3: 1Code

B4: 1Code

H

mit

mit

Standard | Breit

Standard

Breit | Standard | Breit | Standard | Breit

24

33

28

33

[WPosition des Schmiernippels (Referenzflache auf der Vorderseite) [l al (] i ange fiir B3/B4

1Wagen :I

2 Wagen CH

H__[ B3 (3-Block) | B4 (4-Block)

24 280 340

28 340 400

3 Wagen [ H_F

4Wagen T H

EMX i inheit)

33 340 400

H

Stiickpreis

1 Fiihr

2F

lMaB L konfigurierbare Ausfiihrung (1mm-Schritte)

Stiickpreis
H | 1 Filhrungswagen I 2 Flihrungswagen
SVRDL | SVRKL | SVWDL | SVWKL | SV2RDL | SV2RKL | SV2WDL | SV2WKL
24
28
33

(®Zzur Berechnung der konfigurierbaren Ausfiihrung MaB L (1mm Schritt) addieren sie den obigen
Wert zum Stiickpreis der Auswahlbaren Ausfiihrung, die langer und naher an dieser konfigurier-
baren Ausfiihrung MaB L ist.

24

28

33

(®Preis fiir Fihrungsschienen mit MX (Schmierstoffeinheit) = Stiickpreis fiir Linearfihrung +

Stiickpreis fir MX



