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Gleitplatten, wartungsfrei
Verbundschicht-Kunststoff, konfigurierbar

Leisten

 Q Merkmale: Platzsparend aufgrund dünner Platte.
 E Werkstoffkennwerte siehe S.380.

 Q Leisten

 Q Leistenabdeckungen SGCB
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 E Gehärtete und chemisch vernickelte Artikel haben möglicherweise eine andere Farbe als im Bild. Die Qualität ist jedoch sichergestellt.

 M Werkstoff: EN 1.1191 Äquivalent

 S� �Oberflächenbehandlung: �gehärtet, che-
misch vernickelt

 H Härte: HV500 ~

SGCB

SGRB

SGRA

 M  Werkstoff: Verbundschicht-Kunststoff (hinzugefügte Füllstoffe Polytetrafluorethylenschicht/Sinterbronzeschicht/Grundmetallschicht)
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Standard-ausführung
GRFZ

Mit Bohrungsbearbeitung, Ausführung

2H - 2 Bohrungen - 4H - 4 Bohrungen - 2H - 6 Bohrungen -

 E A≥B 

Teilenummer - A - B - T

GRFZ - 150 - 50 - 1

Teilenummer - A - B - T - X - Y - Schraube, Nenn-Ø

GRFZ2H - 100 - 50 - 1 - X80 - Y25 - N5

 Q Standardausführung

 Q Ausführung mit Bohrungsbearbeitung

Teilenummer - A - S
SGRA40 - 50 - 12

Teilenummer - A - T

SGCB40
-
-

50
-
-

5

 M Werkstoff: EN 1.1191 Äquivalent 

 H Härte: HV500 ~
 S Oberflächenbehandlung: �gehärtet, chemisch 

vernickelt (Beschich-
tung nach Schleifen)

 E Gehärtete und chemisch vernickelte Artikel haben möglicherweise 
eine andere Farbe als im Bild. Die Qualität ist jedoch sichergestellt
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Teilenummer A
Auswahl

T
Auswahl X Y N

Stückpreis
Ausführung B T5 T9 T12

SGCB

40
40

5

9

12

7 28 4.5
50

50
50

10 36

5.5
60

60
60

10 4680
100

80
80

15 60 6.5100
120

Teilenummer A
Auswahl

S
Auswahl W T X Y d1 d2 h M

Stückpreis
Ausführung B SGRA SGRB

SGRA
SGRB

40
40

12 16 20 7 28 9.5 5.5 5.5 4
50

50
50

15  20 20 30 10 36 11 6.5 6.5 5
60

60
60

15  20 30 30 10 46 11 6.5 6.5 580
100

80
80

20  25 40 40 15 60 14 9 9 6100
120

 Q Stückpreis für Standardausführung

 E Preis für Ausführung mit Bohrungsbearbeitung = Stückpreis für Standardausführung + Aufpreis für Bohrungsbearbeitung

(Bsp.)
->

(Stückpreis für Standardausführung)	 +	 (Aufpreis für Bohrungsbearbeitung)	 =	 Preis für Ausführung mit BohrungsbearbeitungTeilenummer - A - B - T - X - Y - Schraube, Nenn-Ø

GRFZ2H - 100 - 50 - 1 - X80 - Y25 - N5

 E Bei größeren Bestellmengen können Sie den Preis im WOS einsehen.

Teilenum-
mer T A

Stückpreis 1~4 Stk.
B

40~60 61~80

GRFZ 1

40~100
101~200
201~300
301~400
401~500

 E Bei größeren Bestellmengen können Sie den Preis im WOS einsehen.

Teilenum-
mer T A

Stückpreis 1~4 Stk.
B

40~60 61~80 81~100

GRFZ 2.5

40~100
101~200
201~300
301~400
401~500

 Q Aufpreis für Bohrungen

Mit Bohrungs-
bearbeitung, 
Ausführung

Schraubennenngröße
N (Durchgangs-

bohrung) P (Kopfsenkung)

2H

4H

6H

 Q Standardausführung
Teilenummer 1mm-Schritte T aus-

wählenAusführung A B

GRFZ

40~500 40~80 1

40~500 40~100 2.5

 E Wertebereiche für Maß X: Für Ausführung 2H oder 4H ist d(d1)+5≤X≤A-d(d1)-5 erforderlich, für Ausführung 6H ist d(d1)+5≤X≤A/2-d(d1)/2-2.5 erforderlich.
 E� �Wertebereiche für Maß Y: Für Ausführung 2H ist d(d1)/2+2.5≤Y≤B-d(d1)/2-2.5 erforderlich, für Ausführung 4H oder 6H ist d(d1)+5≤Y≤B-d(d1)-5 erforderlich. 
    (d für Durchgangsbohrung, d1 für Kopfsenkung)

 Q Ausführung mit Bohrungsbearbeitung

Teilenummer 1mm-Schritte T aus-
wählen

1mm-Schritte Schraube, Nenn-Ø
Ausführung Nenngröße A B X Y N (Durchgangsboh-

rung) P (Kopfsenkung)

GRFZ

2H

4H

6H

40~500 40~80 1
9~491

(Ausführung 2H 
oder 4H)

9~245
(Ausfüh-
rung 6H)

5~95
(Ausfüh-
rung 2H)

9~90
(Ausführung 4H 

oder 6H)

3
4
5
6
8

-

40~500 40~100 2.5 3

d1

d

h

d

Einzelheiten zur Fertigung 
der Bohrung

N
(Durchgangsbohrung)

P
(Kopfsenkung)

Schraube
Nenn-Ø 3 4 5 6 8

d 3.5 4.5 5.5 6.5 9
d1 7.5 - - - -
h 2 - - - -

Optionen Maß S Zylinderstiftbohrung Montagebohrung

Code SC NC ZC

Spez.

S SC

W

SC=1mm-Schritte
Bestellnr.   SC 6
B SC
50 1~2160
80 1~28

 X SC nicht verfügbar für B=40.

dH7

±0
.0

2
Y

2 Zylinderstiftbohrungen maschinell 
bearbeitet.

Bestellnr.   NC
B d
40 5
50 6
60 6
80 8

Senkbohrung d1 Tiefe h

4-Durchgangsbohrung d2

Änderung von Montagebohrungen in Senkboh-
rungen.

Bestellnr.   ZC
B d1 d2 h
40 8 4.5 4.5
50 9.5 5.5 5.5
60 9.5 5.5 5.5
80 11 6.5 6.5

 X nicht verfügbar für T=5.

Teilenummer - A - S - (SC, NC)
SGRA80 - 100 - 25 - SC10

Teilenummer - A - T - (ZC)
SGCB50 - 60 - 9 - ZC

 Q Merkmale: Leisten mit ausgezeichneter Abriebfestigkeit durch Härtebehandlung.

 Q Merkmale: Leisten mit ausgezeichneter Abriebfestigkeit durch Härtebehandlung.


