Gleitplatten, wartungsfrei

Verbundschicht-Kunststoff, konfigurierbar

lMerkmale: Platzsparend aufgrund diinner Platte.
(®Werkstoffkennwerte siehe S.380.

L

Standard_ausﬁjhrung Mit Bohrungsbearbeitung, Ausfiihrung y
GRFZ 2H - 2 Bohrungen - 4H - 4 Bohrungen - 2H - 6 Bohrungen -
2-Schraubennenn-§ 4-Schraubennenn-0 6-Schraubennenn-0
N (Durchgangsbohrung) N (Durchgangsbohrung) N (Durchgangsbohrung)
P (Kopfsenkung) P (Kopfsenkung) P (Kor
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(®A>B ([0 Werkstoff: Verbundschicht-Kunststoff (hinzugefiigte Fiillstoffe F i i icht/Gr icht)
lStandardausfiihrung [ Ausfithrung mit Bohrungsbearbeitung
Teilenummer | 1mm-Schritte | T ays- Teilenummer | 1Imm-Schritte | Tays- | 1mm-Schritte |Schraube, Nenn-@ | Fnzelheiten uf Fertigung
Ausfilhrung| A B [wdhlen  Ausfihrung Nemgite] A B |wihlen| X Y [VOuhmea [p optsenkung) |
(Durchgangsbohrung) i
|
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40~500 | 40~100 | 2.5 6H [40-~500|40~100| 2.5 | (Ausfih- (Ausfihrung 4H 3 Weoo | 3|4]5/6|8
rung 6H) | oder 6H) d_13.5/4.5/5.56.5/ 9
di [7.5(- | - } -1-
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(®Wertebereiche fiir MaB X: Fiir Ausfiihrung 2H oder 4H ist d(d1)+5<X<A-d(d1)-5 erforderlich, fiir Ausfiihrung 6H ist d(d1)+5<X<A/2-d(d1)/2-2.5 erforderlich.
(®Wertebereiche fiir MaB Y: Fiir Ausfiihrung 2H ist d(d1)/2+2.5<Y<B-d(d1)/2-2.5 erforderlich, fiir Ausfiihrung 4H oder 6H ist d(d1)+5<Y<B-d(d1)-5 erforderlich.
(d fiir D ung, d1 fiir

ordering IStandardausfiihrung

Example‘@"

GRFZ - 150 - 50 - 1
[l Ausfiihrung mit Bohrungsbearbeitung

[t - (- 8] - 7] - [x] - [¥] - [srbmitons
N5

GRFZ2H - 100 - 50 - 1 - X80 - Y25 -

liStiickpreis fiir Standardausfiihrung Il Aufpreis fiir Bohrungen

Teilenum- Stiickpreis 1~4 Stk. Teilenum- Stiickpreis 1~4 Stk. Mit Bohrungs-{ SchraubennenngroBe
e T A B o T A B bearbeitung, | Dudhgangs-
40~60 | 61~80 40~60 | 61~80 | 81~100 Ausfiihrung botrug P (Kopfsenkung)
40~100 40~100 2H
101~200 101~200
GRFZ 1 | 201~300 GRFZ |2.5|201~300 4H
301~400 301~400
401500 401~500 6H
(®)Bei groBeren Bestellmengen kdnnen Sie den Preis im WOS einsehen. (®)Bei griBeren Bestellmengen kdnnen Sie den Preis im WOS einsehen.
(®Preis fiir U mit itung = Stlickpreis fiir i + Aufpreis fiir
(Bsp. - @ - - - lz‘ - - (Stickpreis fir + (Autpres i - Pris ir Ausfihrung mit Bohrungsbearbeitung
->

GRFZ2H - 100 - 50 - 1 - X80 - Y25 - N5

Leisten

lMerkmale: Leisten mit ausgezeichneter Abriebfestigkeit durch Hartebehandlung.

. G
HLeisten SGRA SGRB 5/ 63/ 18/ 16
4-dp 2-d 5 (W)
Senkbohrung d+ Tiefe h | _ nkbohrun: Tiefe h max. 2-R0.4
(von gegeniiberliegender Seite) max. 2-R04 4-M Senkbohrung di Tiefe MMXZ
o) > 0>
= B
LX LX € -
max. 4-C0.5 A max.4-C0.5 <
[@Werkstoff: EN 1.1191 Aquivalent [ Oberfla : gehartet,
(®Gehértete und chemisch vernickelte Artikel haben maglicherweise [Harte: HV500 ~ vernickelt (Beschich
eine andere Farbe als im Bild. Die Qualitat ist jedoch sichergestellt tung nach Schieifen)
Teil A S Stiickpreis
Ausfiihrung B Auswahl Auswahl w v u v gk a2 o ) SGRA SGRB
40 — 12 % | 20 7 28 | 95 | 55 | 55 | 4
50 gg 15 20 20 30 10 36 1 6.5 6.5 5
SGRA 60
SGRB 60 80 15 20 30 30 10 46 11 6.5 6.5 5
100
80
80 100 20 25 40 40 15 60 14 9 9 6
120

lMerkmale: Leisten mit ausgezeichneter Abriebfestigkeit durch Hartebehandlung.

[Leistenabdeckungen

m (®)Gehartete und chemisch

SGCB
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N7 @ [@Werkstoff: EN 1.1191 Aquivalent
X, The B0berflachenbehandlung: gehértet, che-
max. 4-C0.5 A misch vernickelt

[EHarte: HV500 ~

Artikel haben magli

ise eine andere Farbe als im Bild. Die Qualitt ist jedoch sichergestellt.

Teil A T X Y N Stiickpreis
Ausfiihrung B Auswahl Auswahl T5 T9 T12

40

40 50 7 28 45
50

50 60 5 10 36
60 55

SGeB 60 80 9 10 46

100 12
80

80 100 15 60 6.5
120
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Example SGRA40 - 50
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SGCB50 - 60 - 9

[Tefenummer |- [A]-[[S ]- (56,N0)

SGRA80 - 100 -

[stensmmer |- [A ][]
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|ex! Example
H

Optionen MaB S Zylinderstiftbohrung Montagebohrung
Code SC NC zc JERe——
5 ¢L = Senkbohrung di Tiefe h
w l G
o 4 —ofl=
(&3
» o dhr
Anderung von Montagebohrungen in Senkboh-
Spez. rungen.
SC=1mm-Schritte 2 Zylinderstiftbohrungen maschinell [ Bestellnr._] zC
Bestell. | SC 6 bearbeitet. B o [ & h

B SC
gg 1-21
80 [1-28
@SC nicht verfiigbar fiir B=40.

-_Bestellnr. NC

40 8 45 | 45
50 | 95 | 55 | 55
60 | 95 | 55 | 55
80 1 65 | 65

®@nicht verfiigbar fiir T=5.




