Kugelgewindetrieb, gerollt, Kompaktmutter - Wellen-@ 8, Steigung 2

Prazisionskategorie C10

Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher

: Vergleichspunkte zwischen ahnlichen Produkten| Last und hoher Frequenz ist.

HHinweise
N Ausfihrung wagsons.| Wel- | Stei- Gewindewelle Mutter (@Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K K).
Mit Mutter o dard [F P lonfgaietar| %5 | len-0 | gung [Terksto] DHarte | Bovet o DWerkstoff] [EJHarte | Sovefichmteraning (Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S.2223 und 8.2224.

Kompakt- BSSC BSscK | c¢1o ) o |GemaB EN | hduorsgeratet GemaB EN| aufgekohlt @Deta_lls zuden Lag_ergghausen S'ehe 81753 ~ S.778. - . X

mutter 11203 | So-620RC - 17258 | 58~62HRC - (®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen.

Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.

N dor K (®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehérmanschette verwenden. Eine der Lagergehuse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
- Kompakter AD (®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle I6sen kann.
. Esdkﬁnnen flachere Fiihrungen verwendet
werden.

+ Langere Hiibe

& [L]-[F]-[P]- (cscwete)
Alterations - sc

BSSC0802 - 270 5

Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Keine Bearbeitung des Wellenendes Loslagerseite Schliisselflachen am Festlager Mit Iflachen am (Fe
Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla- % W] | — te).
E:[@:n NC | gerseite. uoaly Szc SzC
BSSC (K) 0802 ‘ L NC 5.90,| 180 (®)Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmut-
Enthaltene Hillse (1 Stck) : eiitte Bereich ter m.It den : Iflachen in Kontakt kommt. i
ial: 3 ugelmutterausrichtung umgekel pannilache am Wellenende (Festlager- It einer Spannilache am Wellenende (Festlagersei-
[0 Material: GeméB EN 1.1191 Kugelmutt ht kehrt Spannfléche am Wellenende (Festl Mit Spannflach Well de (Festl:
. b Lol jite) (Festlagerseite) seite
22.5 8 Oberfléchenbenhandiung: briiniert std. (UDE':IS agerseie) bozn RLC Umkehrung der Mutter-Ausrichtung. ) O sC tse():._1 mm-Schritte
© M3x0.5, Tiefe 6 o o [“Bestellr._]RLC = -
8 - 16.5 6 (Oleiniass) 30 30° goa Uhevmmtﬁé]ﬁ:n %JM SC5
~ 33 . (®5<5C<12 SC<F-1
3 T X‘-‘ 7
S © HH . o Keine Ringnut am Wellenende 7 ] 2Spamfichen am Wellnende (Festiagerseite) Fiigt zwei Spannflachen am Wellenende der Festla-
max. R0.2 e 7TTT7 | MaR02 S5 .- * Mitgelieferte Hiilse Loslagerseite iz Slche_rungsnngnut A TR T SWC SGC gerseite hinzu.
B - 7 & RNG | Loslagersete. 2 © | SWC | JIS SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel
ge I e — o \ =z (o ) (CBestei_| RNC SGC | InmSehte,
s S T S I S ‘ i — 8 - E e @Keine Kombination mit FC verfiigbar. I S, 051_|05 @5<SIG, SGC<12 SWG, SGO<F-1
ISY 1E <= . 1= N . . » iSOri i
ol o B} if - i, \\ 7 , S Anderung Lénge Wellenende (Loslagerseite) Anderung der Léinge des Wellenendes auf der qutage der Provisorischen Spezialwelle| Die Provisorische Spezialwelle ist geeignet, wenn
: 08" T Hilse o5 | 0.3 L—J . Iﬁ?:i?gnm-egsﬁrine Ubergangswelle TAS gu_gelgée\tnflindetrigbe '\rllnotrgtien sinéih i
+0.1 ;" eim Entiernen aer Viutter vom Schraubenschal
6.8 o L Jx=! 7] : ,Lﬁ z%emali EHLIED 70 immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
9 Y (Mutternspiel) 7| 225 F \M6x0.75 [ra— 19 FC (P)Y-MaB ist verkiirzt. T (®Hinweise zum Einbauverfahren siehe S.685.
L Ansicht in Pfeilrichtung X-X
lPeripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich. Flanschiagergehiduss Loslagerseite
[r—
Flanschlagergehiuse Festlagerseite
| Prads- i “Schri ; e ® v - '
Mit | e Telle?l_‘l::;;lmer 1mm-Schritte Y Ku- | Kugel Kern-g |, Anzahl Tragzahl Axial-| Dreh- Le’_g.;s’rkam, Niedriges . Adapter fiir Spindelmutter
Mutter qorie | Ausfilhrung | %jere® | teigung L *F *P gel-@ | Mitten-0 St ymamisch] kN Co (tatisch) kN| SPiel | richtung Profil) Lagergehéuse (Rund) (Block-Ausfiihrung)
BSSC 7.5 45 L-46 4 Umdre-
Kampakt | ¢1 Bescic] 08 | 02 [100-400 TR SRl 12 | 815 | () |t (147 | 21 | 0O | Rechis
- > 7 -(38.5+F) Reihe _ lKombination mit Flanschlagergehdusen [l Kombination mit Spindelmuttern
* : . T— —
F und P sind nur fir C-BSSCK konfigurierbar. (DF<Px3 KON 372 Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehause Teilenummer Kugelgewindetrieb | Empfohlene Adapter filr Spindelmuttern
{ih- | Gewin- i- | Teilenummer u = iih- | Gewin- i- | Teilenummer
Ausfih denwelle Stei ! Eorm Festla Losla;t Seite Ausfiih dewelley Stei ! Seite
— - Stickpreis 1-4 Stk rung Auen-¢ | 9UNY |Ausfiihrung| Nr. ger | gerseite rung AuBen-g | 9UNG |Ausfiihrung| Nr.
Mit Mutter | azsions-| Teilenum- P : BSV | 6 |Gambn| O ST 5780
9 mer L100~200 | L201~400 BUV 6 Flache o S772 BNFB 5780
Kompakimutter | C10 | BSSC0802 Baform : BNFM >0
p BSSC 08 02 BRW 5 g o S.767 BSSC 08 02 SNEK 802C 5,780
BUR (] O S.768 S.780
(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehau- (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine
‘ Toi L F P ‘ sen verfiigbar. (S.761~S.778) Vielzahl an Adaptern fiir Spindelmuttern verfiigbar. (S.780)
Ordering ellenummer | - - -
lﬂ Example BsSSC0802 - 200
BSSCK0802 - 200 - F12 - P45 MLineareinheiten mit niedrigerem Profil kénnen entwickelt werden, indem eine Kombination aus Lagergehdusen mit niedrigem Profil verwendet wird.

ohe 2mm, flaches Profil

<Flache Ausfiihrung>

28mm

<Standard>




