Kugelgewindetrieb, gerollt, Kompaktmutter - Wellen-@ 10, Steigung 4

Prazisionskategorie C10

: Vergleichspunkte zwischen ahnlichen Produkten|

Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher

Last und hoher Frequenz ist.

werden.
« Léngere Hiibe

AD
- Es konnen flachere Fiihrungen verwendet

Mit Mutter Ausfiihrung prizisons-| Wel- | Stei- Gewindewelle Mutter
Standard |F, P konfiguri kategorie | len-@ | gung |[Werkstoff] [fHarte | Boberti g MWerkstoff] [E)Héirte | Oberfichenbehandung
Kompakt- Gema EN | nduktonsgehrtet _ GeméB EN| aufgekohit ~
mutter BSSC | BSSCK [ C10 | 10 | 4 ™53 | gpipe 17258 | 58~62HRC
i der K
- Kompakter

BSSC (K) 1004

* Enthaltene Hiilse (1 Stck.)
[ Material: GeméB EN 1.1191

31 B Oberflachenbehandlung: briiniert
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L msentinreiicnnnaxx (38 Senkbohrung, Tiefe 4.5
Mit o:’:;:'e Teilenummer 1mm-Schritte v Ku- [ e [ o Mzl | Tragzahl | Axial-| Dreh
Mutter qorie | Ausfilhrung G';"um;”*w Steigung L *F *P gel-@ | Mitten-0 = i (staiscn) k| Spiel | richtung
o .5 Umdre-
Kompakt | o19 [BSSC_ |45 | o4 | 450600 10 | © L-54 2 | 1025 | @4) [hmeni| 187 | 30 |mar0s| Rechts
Muter BSSCK 10~18[ 5,6 | L-(44+h) g - o
* F und P sind nur fiir C-BSSCK konfigurierbar. (®)F<Px3 kgf=Nx0.101972
. Prazisions-| Teilenum- Stiickpreis 1~4 Stk.
Mit Mutt ;
Tt MUtter |y ategorie mer L100~200 | L201~400 | L401~600
Kompaktmutter C10 | BSSC1004
Ordering ‘ Teilenummer | - | L |-| F |-| P ‘
Example BssC1004 - 200
BSSCK1004 - 200 - F15 - P6

HHinweise

(®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).

(®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S.2223 und S.2224.
(®)Details zu den Lagergehdusen siehe S.753 ~ S.778.

(®Vorsicht: Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..

Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
(®)Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehérmanschette verwenden. Eine der Lagergehuse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
(®)Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle I6sen kann.

m ] [etensmmer |- [1]-[F [P (Fc, sc-etc)
Alterations - sc

BSSC0802 - 270 5
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Keine Bearbeitung des Wellenendes Loslagerseite Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite)
d & - ai 9 ) Mit einer Nut am Wellenende (Festlagerseite)
22

Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla-

=Bt | nc |

L Bestellnr. |NC

8 E:I: @ P=5 ist nicht verfiigbar.
U

Iz KC | KC=1mm-Schritte
ke| [ '[32

(9)2<KC<Px3 KC<F-1

Kugelmutterausrichtung umgekehrt

(Loslagerseite)r (Festiagerseite)
Sta. @:?ﬁ:n RLG | Umkehrung der Muter-Ausrichtung.
Ddﬁ Bestelln. | RLC
Uberarbeitet

Bestellnr. | KC5
Nut an Seitenwellenende

Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich

(Festlagerseite) am (Fi (Nuten:
E entspricht KC.)
! KLC | ® P=5 ist nicht verfiigbar.

K ) K, S=1mm-Schritte

KLC-K5-S2
(9)3<K+S<Px3 K+S<F-1

Keine Ringnut am Wellenende

Loslagerseite Ohne Sicherungsringnut am Wellenende auf der
Loslagerseite.
Bestellnr._| RNC

(®Keine Kombination mit FC verfiigbar.

Spannfldche am Wellenende Mit einer Spannflache am Wellenende (Festlagersei-

(Festlagerseite) te)
O SC | SC=1mm-Schritte
SC 0.5 SC7

(9)5<SC<Px3 SC<F-1

Anderung Liinge Wellenende (Loslagerseite) . .
Anderung der Lange des Wellenendes auf der

2 Spannfidchen am Wellenende (Festlagerseite) . X .
Fiigt zwei Spannfldchen am Wellenende der Festla-

D@ Loslagerseite. SWC SGC gerseite hinzu.
FC | Ec=imm-Schritte 2] @, | SWC | Jis SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel

6.8 GemB EN-JL 1030 SGC | 1mm-Schritte

®11<FC<20 SWC7
FC (®Y-MaB ist verkiirzt. SHC, AL 0.54_[0.5 (9)5<SWC, SGC<Px3 SWC, SGC<F-1

Schliisselflachen am Festlager Montage der Provisorischen Spezialwelle

Mit Schliisselflichen am (Fi . Die Provisprische Spezialv.velle‘ist geeignet, wenn
Bestelr_|SZC u ” Kugelgewindetriebe montiert sind.

szc (®)Die Kugellager fallen heraus, wenn die Kugelmut-

ter mit den Schiiisselflachen in Kontakt kommt.

Geharteter Bereich unvollstandig

TAS | Beim Entfernen der Mutter vom Schraubenschaft
immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
(®Hinweise zum Einbauverfahren siehe P.685.

Mutter
‘Schraubenschaft

W Peripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich.

Lagergehéuse (Vierkant, Niedriges Profi) | Lagergeh&use (Rund)

Adapter fir Spi Block-Ausfiihrung)

Il Kombination mit Flanschlagergehiusen

Flanschlagergehéuse Loslagerseite

Adaptr fr Spncemutr

Flanschlagergehéuse Festlagerseite

[l Kombination mit Spindelmuttern

Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehause Teilenummer Kugelgewindetrieb | Empfohlene Adapter fiir Spindelmuttern
m Gewin- : il o Gewin- : i
Ausfiih- Stei- | Teilenummer Festla- | Losla- . Ausfiih- Stei- | Teilenummer .
dewelle, F ’ dewelle, "
rung Aﬁf‘;fn.eg gung |Ausfilhrung| Nr. orm ger |gerseite Seite rung ASE':,..% gung (Ausfilhrung| Nr. Seite
Quadratisch
sV [ & Jwge O [ [sm o | [0
Bauform . BNFM .
BSSC 10 04 BSSC 10 04 1004C ——_ —
BRW | 8S | _ O S.767 g“;: S.780
BUR 6 O S.768 S.780

(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéu-

sen verfiigbar. (S.761~S.778)

(®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine
Vielzahl an Adaptern fiir Spindelmuttern verfiighar. (S.780)

ohe 3mm, flaches Profil

lLineareinheiten mit niedrigerem Profil konnen entwickelt werden, indem eine Kombination aus Lagergehdusen mit niedrigem Profil verwendet wird.

31mm

<Flache Ausfiihrung>

<Standard>




