Gerollte Kugelgewindetriebe Standardmutter - Wellen-@ 15, Steigung 5, 10, 20

Prazisionskategorie C7, C10

: Vergleichspunkte zwischen hnlichen Produkten | Erwégen Sie die Verwendung dieses Produkts, wenn die Nutzungsumgebung eine Antriebsanwendung mit hoher Last und hoher Frequenz ist.

Mit Mutter Prézisions- Teilenunner Stiickpreis 1~4 Stk.
Mutter Ausflihrung ___fpassins-| Wel- | Stei- Gewindewelle Mutter kategorie L150~200 | L201~400 | L401~600 | L601~800 | L801~900 | L901~1200
Ausfiihrung | Standard [F, P konfi kategorie | len-@ | gung | [MWerkstoff [:]Hane Bo [@Werkstoft | FJHarte | Eoberta c7 BSST1505
BSST - c7 510,20 | Gemas - GemiB (@ Pyt
StMaﬂgg;d BSSR_| BSSRK | (7| 15 [, .| EN héirtet P EN gg@ggﬁgg Vel g c10 BSSR1505
Bssz | Bsszk | ©1° 510001 1.1203 | 56~62HRC N 17264 haz BSSZ1505
c7 BSST1510
Standardmutter 10 BSSR1510
BSSZ1510
C7 BSST1520
* Enthaltene Hillse (1 Stck.) c10 BSSR1520
Material: GeméB EN 1.1191 BSSZ1520
Oberfldchenbehandlung: Briiniert
<@ 3 gz 044 Example  BSSZ1505 - 200
= 2 —X = = - BSSZK1510 - 370 - F20 - P8
S\ mind. R0.3 mind.R0.3 & 2 i @ BSSR1520L - 370 (Typ L mit Schmierstoff)
| _ — © = o * Mitgelieferte Hiilse oy ©° @ BSSR1505G - 370 (Typ G mit Schmierstoff)
oA = a 5,°
~w R
g&r" A 1 — - I N HHinweise
S T 77 1 i [ (®)Die Montageflache fiir den BSST-Kugelmutterflansch ist nicht oberflachenbehandelt.
S | ( 7 | \ R \ 10 (®Mit lithiumverseiftem Schmierstoff gefiillt (Alvania-Fett S2 von Showa Shell Sekiyu K.K).
c05 | €O N 15 * Hillse 05| C05 = (®)Es sind verschiedene Schmierstoffausfiihrungen erhaltlich. Preise und Spezifikationen siehe 55°S.686
: 014 - o ! j _ ’ ’ (®Hinweise zur Genauigkeit der Kugelgewindetriebe siehe S.2223 und S.2224.
115 0 i X R (PDetails zu den Lagergehausen siehe S.753 ~ S.778.
9.15 0’ 5 10 (®Vorsicht: Lassen Sie die Muttern nicht iiberlaufen, und trennen Sie die Muttern nicht von den Gewindewellen..
12 ¥ (Mutt il 10 30 £\ M1z M6x1.0 Tiefe 6 (Olei Dies kann dazu fiihren, dass die Kugeln herausfallen oder die Kugelriickfiihrungsteile beschadigt werden.
(Mutternspisl) X1 R (®Die Position ,* Manschette" in der Abbildung fiir die Zubehdrmanschette verwenden. Eine der Lagergehéuse-Zubehdrmanschetten auf der Seite der Befestigungsmutter verwenden.
L (®Die Kugelgewindetrieb-Baugruppe nicht kippen, da sich die Mutter durch das Eigengewicht von der Welle Isen kann.
BSST, BSSR(K), BSSZ(K)1510 . E“‘“;;Z‘ii:ﬁ‘;méé‘:’“mf; 101 Optionen Opt.-Nr. Spez.
(Oberflichenbehandlung: Briiniert m.,,a"n,,sl :;';";T:;; s B o Om) Schliisselfléchen am Festlager Mit Schliisseffiachen am Wellenende (Festiagerseite).
2 o EEEF Bestellnr. | SZC
.= S g2 045 - 5 SZC | ®Die Kugellager fallen heraus, wenn die
2 mind. A3 2 RS TS - ENE- — ?gtlo;'evai — Opt.-Nr. Spez. !1 08, Kugelmutter mit den Schiiisselflgchen in
mind. RO. mind. RO.3 & g 7 eine Bearbeitung des Wellenendes Gehrteter Bereich unolitindi 3
= s oo * Mitgelieferte Hilse - g Loslagerseite Ohne Bearbeitung des Wellenendes auf der Losla- sl koot
| o = NC | gerseite. Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) e X
Nwo | 1t ) —————1 -
§§ l 1] . B i T:C!]:lﬂ:b o Genaue NutenmaBe BE'S.684 I\Kllg :;n:]rnl]\lust car::l'itvtv(sslIenende (Festlagerseite)
g } } — Kugelmutterausrichtung umgekehrt % O K MBI |
\* Hiilse \ |10_| (Loslagerseite)  (Festagerset) ) KC (©)3<KC<Px3 KCsF-1
c0.5 | CO. 1 | C0.5 | C0.5 std Umkehrung der Mutter-Ausrichtung. — R = =
+0.14 2-Dichtung i | RLC Bestel, | RLC Nut an Seitenwellenende (Festlagerseite) Mit einer Nut in einem kundendefinierten Bereich
1150 ik X . . am Wellenende (Festlagerseite). (Nuten-Abmessung
4-5.5 Durchgangsbohrung berarbetet entsp richt KC. )
15 0 = M6x1.0 Tiefe 6 (Olei Keine Ringnut am Wellenende Loslagerseite KLe K S=1mm»échritte
12 Y (Mutternspiel) 10 30 F \_Mi12x1.0 : g 5 EeinelRing Ly K S Bestel. ] KLC-K5-S3
a Asicht inPeiichtung X-X E RNC Bestel\nr RNC®Keine Kombmallun mit FC verfiig- @ 4<K+S<Px3 K+S<F-1
= _ - Spannfidche am Wellenende (Festlagerseite) Mit einer Spannflache am Wellenende (Fest-
Anderung Lange Wellenende (Loslagerseite) Anderung der Lange des Wellenendes auf der Jagerseite).
BSST, BSSAIK), BSSZK)1520 e e e I _ ED.'E_E e
: . . Bestellnr. Ge aB EN-JL 1030 8
8 20° 30> B Oberfléchenbehandlung: Briiniert .LLH @13<FC<30 m A IS0 ’
o9 = . (®)5<SC<Px3 SC<F-1
@ patc e _ FC (®)Y-MaB ist verkiirzt.
= " 85 045 P e T e 7 ) - am (F Fiigt zwei Spannflichen am Wellenende der
| 3 32 2 . nderung Bearbeitung Wellenende Anderung der Bearbeitung auf der Loslagerseite. SWC  SGG, Festlagerseite hinzu.
mind. R0.3 e mind. R0.3 & o2 e Fo| A (Loslagerseite) Qwéhlbar aus 8, 10 und 12. 3 % | SWC |JIs SWC: 90°-Winkel SGC: 120°-Winkel
= - /, . N ? * Mitgelieferte Hilse & = = E GC |G=1mm-Schritte SGC | 1mm-Schritte
| : o / s N = Bestellnr. ] GC-8-G20 [ Bestellnr._| SWC10
%ET | —r—— .| | (7X 1 L&l ©5<6BAN-Mab st verirzt, LA 05} a5 @5<SWE, SGC<PH3_ SWC, SGCF-1
= 2] e T T - - isori i
g } } J—l\— \ 0 X 2/ I am Auflag m e;n;rm Sct‘mtte am ( i LT T B S el %e Plrowsortlisct:le bSpezlaltwtitlle |s[tj geeignet, wenn
- - " ugelgewinaetriebe montiert sin
| \* Hiilse < al ‘ e S |10_| 2’*: EZ3(] B MC MC20  (PAbmessung Y ist Ubergangswelle - TAS R an (o o S
0.5 | CO. 1 I €0.5 | C0.5 ~_ il 2] 915 I — verkiirzt. immer die Provisorische Spezialwelle verwenden.
1. 15*” 14 2-Dichtung i X - ”L H M @1 Si;\(ﬂé<30 Y Hter (®Hinweise zum Einbauverfahren siehe P685.
915" L 10 455 Durchgangsbonnung Sae Gewindewelle
15" 5 ———— A
— i Olei Peripherals: Eine Kombination der folgenden Teile ist erhéltlich. Flanschiagergehause Loslagerseite
12 Y (Mutternspiel) 10 30 F o\ Mi2d.0 34 M6x1.0 Tiefe 6 (Oleinlass) WPerip 9 o - :
L Ansicht in Pfeilrichtung X-X ] Adaper i Sobditer
' Flanschlagergehéuse Festlagerseite
Mutter | Prézisions- Teilenummer 1mm-Schritte y |Kugel-| Kugel- | o o Anzahl Axial- | Dreh- s ® Adapter fiir Spindeimutter
i kategori i - i ¥ ¥ tten- i " 7 i i -
Ausflibrunglilk ecggzne Au;fsungung L) L F P 9 Mitsn ) m:;)IOeI:S Lagergehause, Vierkant Lagergehduse, rund Block-Ausfiihrung
BSSR 15 10 L-67 P . - . - . .
- BSSZ 05 | 150~1200 - lKombination mit Flanschlagergehiusen [l Kombination mit Spindelmuttern
g:g;‘z 15-30 | 6-10 | L{+H 25 i Teilenummer Kugelgewindetrieb Empfohlenes Lagergehéuse Teil Kugelgewindetrieb | Empfohlene Adapter fiir Spindelmuttern
Umdre- = ; A - A 5
158 | (12.5) 5.1 105 Ausfiih- i Stei- | Teilenummer Festla- | Losla- . Ausfiih- i Stei- | Teilenummer .
c7 BSST hungen, 1 max. 0.03 = Form p Seite m Seite
Sssh i " L7 Reihe rung |sAben0| gung |Ausfilhrung| Nr. ger |gerseite rung |&Adend| gung |Ausfiihrung| Nr.
Standard . BNFB
Lae - BSSZ 15 10 | 200~1200 3175 max. | Rechts BSST 05 BRW 12 Rund O S.767 BSST 05 BNFR 1505R| S.780
BSSRK 15-30 6-10 | 1452+ 0.10 BSSR 15 10 BUR 12 O S.768 BSSR 15 10 BNFR 1510R| S.780
BSSZK BSSZ 20 | _BSW | 12 [quadra-| O S$.761 BSSZ 20 | BNFA  [1520S[ S.780
& 222; . - r 15 ML 003 BUN 12 tisch @) S.762  (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an
¢t BSSZ 20 200~1200 15.8 (12.5) hldrr]r:](lr:-z 58 13.3 T (®Im Gegensatz zu den oben aufgefiihrten Teilenummern ist eine Vielzahl an Lagergehéusen verfiigbar. (S.761~S.778) Adaptern fiir Spindelmuttern verfiigbar. (S.780)
BSSRK ~ - ] Reihen 0w
BeszK 15~30 6~10 | L{(52+)

* F und P sind nur fiir BSSRK und BSSZK konfigurierbar. (®F<Px3 kgf=Nx0.101972




