Flanschlagergehause
Uberblick

ortiment Lagergehau-

Se
HTeil
Artikelbezeichnung
Form A':S::Jh' Festlagerseite [Teilenummer] Loslagerseite [Teilenummer] Eigenschaften
Verwendetes Lager Teilenummer Verwendetes Lager Teilenummer
In Ubersee hergestel In Ubersee hergestell (Produkt geméB Industrienorm)
Standard | Winkliges Schréglager | C-BSW ‘ Radialager C-BUN Zur Montage mit kosteneffizienten Produkten
Quad- Klasse P Kugelgewindetrieb geeignet*.
ratisch i Fiir die Nutzung mit maBiger und niedriger
Standard | In Ubersee fergestelt In Ubersee hergestellt Betriebshaufigkeit und maBiger bis niedriger
kleine Ab-| Winkiiges Schraglager | C-BSFW A C-BUFN A S
stinde . Radiallager Positionierungsprazision.
20% gesenkt im Vergleich zu bestehenden
In Ubersee hergestellt In berses hergestelt Produkten!
Rund | Standard | Winkiges Schrigiager | C-BRW . nebersee Tergsselt| 6_BUR @ Weiterer 5% Preisnachlass fiir Bestellungen als
Radiallager =
Klasse P5 Satze
* AuBer C-BSFW15,20, C-BUFN15,20
[l Vorhandenes Teil
Artikelbezeichnung
Form Al;ﬁ;"éh' Festlagerseite [Teilenummer] Loslagerseite [Teilenummer] Eigenschaften
Verwendetes Lager Teilenummer Verwendetes Lager Teilenummer
In Japan hergestelit | BSW = BUN
Standard | Winiges Sirégiager | BSWN e " | BUNM Industriestandard
Klasse P5 BSWR BUNR
Econo- | inJapanhergestelt | BSWE
my-Aus- | Winkiiges Schraglager | BSWEM - - - Schraglagerklasse PO wird verwendet
ﬁjhrung Klasse PO BSWER
: In Japan hergestellt | BSWZ | (i > . .
radial Radiallager BSWZM ) - - - Mit Radiallager.
In Japan hergestellt | pg) In Japan hergestellt | BUQ Einfache Anwendung bei begrenzter Breite.
Kompakt | Winkiges Shidager | ey Radialager | BUQM LM |Fir eine Gerate geeignet.
In Japan hergestellt Es kinnen auch flachere Lineareinheiten hergestellt werden.
Quad-| Flache . BSV In Japan hergestellt | BUV ] )
rtisch| Bauform Schrﬁgzsgiéager BSVM u Radlallager BUVM \Fl{eg/vse;nfi)ung mit Kompaktmutter empfohlen. (BSSC in
kleine Ab- '"Siﬁf;"kze’eg‘?s:" BSA In Japan hergestellt | BUA Einfache Anwendung bei begrenzter Breite.
stande Kossese ™| BSAM Radilager | BUAM Fiir Kleine Geréte geeignet.
. In Japan hergestellt n i 5 f ;
Mit : In Japan hergestellt Entwicklung eines Dampfermechanismus nicht
Dampfer Sch{(algkuge\lager BSWD . Radiallager BUND “ erforderlich.
lasse P5
[Festlagerseite] mit n . N
inderst In Japan < [BSWG/BSWGN] Einfache Positionierung des Gehéuses.
P Sohrighugellager ggng n agan hrgestat gmm [BTN, BTNM] Enfache Montage, bei der das Lager micht
[Tosaperchelng Klasse P5 ’ herunterfallen kann.
AC InJapan hergestell | 5 g @ Kugelgewindetriebe und Motorwellen-Zentrie-
Servomotor |  Schragkugellager BISM &= - - - rung erfolgt nur durch Montage und Ausrichtung
Halterung Kiasse PS . des Motors auf ein integriertes Pilotteil.
In Japan hergestelt | BRW BUR
Standard | Schvighugelager | BRWN i Jepar vergeselt | BURM Industriestandard
Klasse P5 BRWR g BURR
Economy-| InJapan hergesteit | BRWE
Rund | Ausfiih- | Schrigkugellager | BRWEM - - - Schraglagerklasse PO wird verwendet.
rung Klasse PO BRWER
s In Japan hergestelt | BRWZ . .
radial Radiallager BRWZM - - - Mit Radiallager.

Spezifikation der Unterschiede zwischen
bestehenden Teilen und Teilen

-dDi't(e Teile unterscheiden sich durch unterschiedliche Lagernennbelastungen von den vorhandenen Pro-

ukten.

e Wahlen Sie je nach den Nutzungskriterien den Kugelgewindetrieb aus, andernfalls hat es Auswirkungen
auf die Lebensdauer der Vorrichtung und dessen Positionierungsleistung.

Jornandener ke
Fiir den japanischen Markt
ergestelltes Schragkugellagei

iir den apanischen Marki
hergestelltes Radiallager

Dynamische Last
Nennwert (N)

Positioniergenauigkeit

Auswahlkriterien

*Wir empfehlen, dass die Lagergehduse zusammen mit Kugelgewindetrieben verwendet werden.

¢ Erwégen Sie deren Nutzung fiir Vorrichtungen, die eine méaBige Prazisionspositionierung,
eine maBige Lastanwendung oder Betrieb mit maBiger oder niedriger Frequenz vorsieht.

¢ Die vorhandenen Teile kénnen zur Hochprézisions-Positionierung, fiir Hochlast-Anwendun-
gen oder hohe Betriebshaufigkeit verwendet werden.

w. Beispiel

Lagergehause T

<Aufzugvorrichtung>
Lagergehause Teil

<Kombination aus Kugelgewindetrieb und Lagergehéuse>

Kugel Flanschlagergehiuse Kugelgewindetrieb, geschliffen Teil
ugel
Kern-@ | Form | Festlager | Loslagerseite |
A Quadra- C-BSW C-BUN “‘ Beschicker
PE?_ZB'ss'g“ tisch C-BSFW* C-BUFN* ‘J
]
Gewalzt |
C-BSSC | Rund C-BRW C-BUR |
i <Eigenschaften der Anw. Beispiel>

* AuBer C-BSFW15,20, C-BUFN15,20 - Positionierung mit méBiger Prézision

+ Zur Verwendung bei Antriebsanwen-
dungen mit méBiger/niedriger Fre-
quenz

- Anwendung mit méBiger/niedriger Last

N—

+ Beschicker-Aufzugvorrichtung
- Bei jedem Arbeits-Einfiigen schrittweise anheben
+ MéBige Prazision / Positionierung mit niedriger Frequenz




