Ubersicht Lagergehause Hinweise zum Einbau von Lagergehausen

B Kritische Lagerleistung Montage von Flanschlagergehdusen
Vorhand Artikel Kosteneffiente Produkie Ein falscher Einbau der Lagergehduse hétte eine Beeintrachtigung der Genauigkeiten und der Lebenserwartung zur Folge. Der Einbau muss mit der angemessenen Sorgfalt
Mit Lager Kontaktwinkel-Lager der Klasse JIS 5, hergestellt in Japan Kc inkel-Lager der Klasse JIS 5, hergestellt in Japan erfolgen.
" BSW/BRW/BSA/
Ausfiihrung BSV/BSWG/BSWD/BJS C-BSW/C-BRW/C-BSFW ) )
d Zul3ssi i (N) Dynamische Tragzahl (N) Mit Lager Zulassi i (N) Dynamische Tragzahl (N) Mit Lager @\_Iorber_elt}ung vpr dem Elnbau, . PR, : i o ;
Bestimmen Sie einen geeigneten Arbeitsplatz. Dieser sollte so staubfrei und trocken wie mdglich sein. Stellen Sie sicher, dass nur geringe Temperaturschwankungen auftre-
6 1040 2670 7OMEDF/PS 720 1880 7OMEDF/PS ten. Wéhlen Sie einen sauberen Ort, und legen Sie die erforderlichen Werkzeuge auf einer Werkbank bereit
8 1450 4400 70M8DF/P5 1010 3090 70M8DF/P5 ’ ’ 9 9 ’
10 2730 6100 7000DF/P5 1910 4260 7000DF/P5
12 3040 6650 7001DF/P5 2120 4660 7001DF/P5 (@Inspektion von Wellen und Flanschlagergehiusen
15 3370 7600 7002DF/P5 2350 5320 7002DF/P5 Stellen Sie sicher, dass auf der Welle und dem Innendurchmesser des Lagers kein Staub, keine Fremdpartikel oder Grate vorhanden sind. Eventuell vorhandene Grate miis-
20 8260 17900 7204DF/P5 5780 12490 7204DF/P5 sen mit einem Abziehstein etc. entfernt werden. Spéne miissen griindlich abgebiirstet oder abgewischt werden.
25 9960 20200 7205DF/P5 - - -
Montage der Lagergehause an den Kugelgewindetrieben Lagermutter, Druckstiick
Mit Lager Kontaktwinkel-Lager der Klasse JIS 0 R @ . g g g K A gA 9 g
Ausfiihrung BSWE/BSQ/BRWE BSWZ/BRWZ * Legen Sie einen Kugelgewindetrieb und ein Lagergehause bere!j ' Hillse ist montiert an
7 — - N T D — - N DR A - Setzen Sie die Festlagerseite des Wellenendes in das Lagergehduse ein. ] n gewalzt
z (N) ragzah (N) it Lager Z (N) ragzahl (N) it Lager Vorsicht beim Einsetzen
6 - - - 780 2190 60677 Setzen Sie die Welle gerade ein, damit sie nicht an das Lagergehéduse -
8 - - - : 1300 3350 60822 Uberpriifen Sie auch, ob die Oldichtungslippe eventuell eingerollt ist.
10 2730 6100 7000DF/Standardkategorie 2300 4550 6000z Fiillen Sie ein wenig Fett ein, um das Einsetzen zu erleichtern. L
12 3040 6650 7001DF/Standardkategorie 2600 5100 600122 - Ziehen Sie die Lagermutter vorlaufig fest.
15 3370 7600 7002DF/Standardkategorie 2900 5600 600272 « Bringen Sie ein Radiallager auf der Loslagerseite des Kugelgewindetriebs an. Befestigen Sie das Lager mit einem Sicherungsring.
20 8260 17900 7004DF/Standardkategorie 8100 12800 620427 - Halten Sie die Verschiebung der Spitze so gering wie mdglich.
25 9960 20200 7005DF/Standardkategorie - - -
M Anzugsmoment M Anzugsmoment
R . der Mutter (N-cm) der Mutter (N-cm)
BLagergenauigkeit 7 160 B 1370
lAuBenring Mageinheit ym  llinnenring MaBeinheit: ym 5 200 15 2350
Nominal-AuBen-@ Lager ittl. Abm. AD Flache Oberfliche Differenz | Radialschl Axialspiel Nominal-Innen-@ Lager | Durchschnittl. Abm. ID Flache Oberfléche Differenz| Radialschl Axialspi g i;g gg gzgg
D £Dmp Kea Sea d £dmp Kia Sia 10 930 (®Wert dient nur zu Referenzzwecken.
mm Klasse 5 Klasse 0 Klasse 5 | Klasse 0 | Klasse 5 | Klasse 0 mm Klasse 5 Klasse 0 Klasse 5 | Klasse 0 | Klasse 5 | Klasse 0
Uiber |oderweniger| ({iber | oderweniger | ({iber | oderweniger Max. Max. Uber |oderweniger| (iber |oderweniger | (iber | oderweniger Max. Max.
6 18 0 5 0 -8 5 15 8 - 25 10 0 -5 0 -8 4 10 7 - (®Hinweise zum Einbau der Lagermutter
18 30 0 -6 0 -9 6 15 8 - 10 18 0 -5 0 -8 4 10 7 - - Ziehen Sie die Lagermutter leicht an.
30 50 0 7 0 11 7 20 F) B 18 30 0 6 0 10 4 13 8 R Wend_en Sie _1 /3 des empfohlenen Drehmqments an (s. Tabel]g). ) o
50 80 0 9 0 13 ) 25 10 _ (Auszug von JiS B1514) + Platzieren Sie den Schraubenschaft auf einem Satz von V-Blocken und richten Sie die Messuhr am
— — — - - Ende des Schraubenschafts aus.
Sowohl R als auch Axialspiel geben ur den der Lager-Re lgket an. - Drehen Sie dann den Schraubenschaft und messen Sie den Radialschlag am Ende der Welle
Da Innenring-Radialschlag (Kia), AuBenring-Radialschlag (Kea), Innenring-Axialspiel (Sia) und AuBenrin ialspiel (Sea) allesamt iedlich sind, sollten Sie sich bei uns nach naheren Details erkundigen. o N 3 ) n o >
o 0 (&) 9 9 (e2) 9 piel (5i2) " piel (Sez) . 9 Stellen Sie die Radialschlag am Ende der Welle ein und ziehen Sie dabei die Lagermutter mit dem
vorgeschriebenen Anzugsmoment fest.
M GréBe der mitgelieferten Hiilse WGrdBe der mitgelieferten Lagermutter *Wenn die Lagermutter zu pldtzlich angezogen wird, kann dies zu iibermaBigem Radialschiag am Ende
Ohne | D | VL . Ohne | M |Feingewi Bl mlalD der Welle fiihren.
6 ]95[ 65 m G w
— _ 6 6 | M6'0,75 |55 |M3| 10 |145 . - . . .
f 1 3 8S [10] 8 |55 %—l < % [e 8 w10 [65(mM3 13|17 (®Installation der loslagerseitigen Lagereinheit und Prazisionscheck
E 8 [115] 8 [55 £ . : . anhi . - Al ) L
}é T e i < [to00[ 10| w010 | 8 [ ma |16 | 20 Schleben.Sle den Wagen. zur loslagerseitigen Lagereinheit, und rl.chten sie |Iln aus. '
__ % To 4 055 = - Mol 120000 12| wizio |8 |ma| 17|22 . ngegeq Slg den Wagen 0 hin und her, das§ erl den gesqmten \{erfahrweg relpt{ngslos zurugklegt. Tisch
Vg E 120000 15 | 12 | 55 150000 15 | Mi510 | 10 | ma |21 | 25 * Ziehen Sie die Befestigungsschrauben vollsandig fest. Prifen Sie dabei die Prézision aler Tele. [
L D0.1 5 15001 20 | 15 | 10 5 20 |20 | M20710 |13 | M4 26 | 35 - Falls das Ergebnis nicht zufrieden stellend ist, wiederholen Sie die vorherigen . (%) Durchbiegung iiberpriifen.
> 20 | 2520 11 -B oy Schritte, bis eine reibungslose Bewegung erreicht ist. ; A 7
*E Bei Nr. 88 und 108 ist der Innen-0 der Oldichtung 25 [31]25] 14 1 Einsetzen des Gewindeschutze e 25 | 257) M2511,0 18 || W || &8 | 4% QD+ 12 | P i
geringer als bei den vorherigen Ausfiihrungen 3 951 6 5 = > nach Einsetzen des ew‘s?e::;f Sez_az”;'; en. 2 6 6 M6*0,75 5 | M3 | 10 |14.5 i N | I
e 85 und r. 105, Entsprechend en Mafien der 8S | 10| 8 |55  (®GemadEN 1.1191 Stabitat durch Warmebehandlung E| 80 [ 8| m810 |65|MmM3[13][17 ) L . L] Anzugsmoment iiberprifen.
anwenden. ° 115 8 |55 S [100000[ 10| w010 |8 [m3|15] 20 Enen — ‘
3| c-asw 108121088 € [12000[ 12 [ w10 | 8 w317 | 22 Arbetoieq messer.
E C-BRW 12 1155/ 12 155 150 15 | M151,0 | 8 | M3 |21 |25 Grundkérper
o 155 119.5] 15 | 10 20 |20 | M20*1,0 |11 |M4| 2635
8 15 |20 |15 | 10
s 20 | 25|50 | 11
8 10S [ 12 |10 ] 5
9 10 [145[10] 5
X|c-BsFw| 12 155/ 12 [ 5 Hinweise zur Installation von Flanschlagergehdusen
15 [195/ 15| 6 Wenn Sie Kugelgewindetriebe festlagerseitig in Flanschlagergehéuse einsetzen, rasten
20 [275/20 | 8 diese in héufig von selbst ein, bendtigen jedoch in manchen Féllen einen leichten Druck.

Wenn ein solcher leichter Druck erforderlich ist, achten Sie darauf, das Lager nicht zu
lSicherheitshinweise zum Zubehér fest auf die Gewindewelle zu setzen, um eine Verkantung zu vermeiden. Schlagen Sie

auBerdem nicht auf den Lagerinnenring oder das Flanschlagergehduse. Falls zwischen
Zubehdr - Inhalte <Festlagerseite> dem Schraubenschaft und dem Lager-Innenring beeintréchtigt sein sollten, driicken Sie
das Lager mit einem Distanzstiick passend zum Innenring. Verwenden Sie dazu eine
Presse oder eine Winde. Die StoBbelastung des Lagers muss weitestgehend vermieden
° o ©\) werden. Dariiber hinaus darf der Schraubenschaft nicht verbogen werden. Sollte zwischen
2, Schraubenschaft und Lager-Innenring eine Beeintrachtigung auftreten, setzen Sie den
w [ ]

Kugelgewindetrieb nicht mit Gewalt ein. Entfernen Sie zunéchst das Gewinde, korrigieren
Sie die Schwellung der Welle, und versuchen Sie dann eine erneute Montage.

Schlecht

Teile-nummer

l Hilse Lagermutter‘ l Lager HSicherungsring‘

(®Bei Verwendung zusammen mit einem Kugelgewindetrieb von
MISUMI steht eine Zubehormanschette als Ersatz zur Verfiigung

Itig lagern, da sie der Montage otigt werden.




