Lagergehause - Festlagerseite, quadratisch <Kostensenkung>

Preiswert/Ausfiihrung mit Radiallager

MFestlager, preiswerte Ausfiihrung
(Preiswert, mit mittlerer und niedriger igkeit

lBauteildaten
Artikel-bez.

Nummer

Ausfiih- | [Werkstoff | Boberfia
rung | O® | ®® DERO®
BSWE EN EN Briiniert
BSWEM | 11191 | 1,0038 | Chemisch verickelt L1
BSWER | Aquiv. | Aquiv. 78C Beshicttung q ‘U‘T TW
I
13 122} 13
48

Lagergehause
hréghugellager Kla
Abdeckung
Radi Jichtring
Hiilse
Lagermutter (mit Druckstiick)

(%) BSWER Lager verfiit iber Fettbefilung mit reduzierter

14 14

() d25 ohne g.

Lagergehause - Festlagerseite, rund <Kostensenkung>

Preiswert/Ausfiihrung mit Radiallager

lFestlager, preiswerte Ausfiihrung

* 4 Montagebohrungen

DR ®, @ Bei Nr. 108 ist der Innen-0 der Oldichtung geringer als bei der vorherigen Ausfiihrung von 108, @ Bei mit einem MISUMI dient eine Hiilse zu L als Ersatzteil.
Teilenummer M Passender BSWE BSWEM BSWER
Ausfiihrun. Nr d L|iL|L2|B|H|h|Bi|H | P |di|d2| ¢ |(Feinge-| T |Wellen-Ofir| Stiickpreis | Stiickpreis | Stiickpreis
g : winde) Oldichtung |1 - 10 Stk. | 1~10Stk. | 1~10 Stk.
1022 40 | 22 32 14
10S | 10 M10x1.0 | 17 12
10 27 |295| 6 | 70 9| & 36 & 52| 9 |14 |11 14
BSWE 1223 12 | & |38 M12x1.0 | 19 15
12 43 | 25 35
BSWEM 1526 *48 | 26 36
BSWER Fae |
1528 | 15 | 29 | 38 | 5 | 80 | *50 | 28 | 41 | 38 | 60 M15x1.0 | 22 20
T 1 | 17 | 15
15 *52 30 40
20 20 | 48 | 52 | 10 | 95 | 58 56 | 45 | 75 M20x1.0 | 30 25
25 25 | 58 | 59 | 14 | 105| 68 | 35 | 66 | 25 | 85 | 11 = = M25x1.5 | 35 31

(® *Wenn Nr.=15[_][_] MaB H, groBer als die Standardausfiihrung (S.761) in 2mm ist.
(® *Vorsicht bei Kombination von Nr. 20 mit Kugelgewindetrieb BSSZ(K)2510, BSSR(K)2510 oder BSST2510. Der Kugelgewindetrieb kann mit den Bodenfléchen in Kontakt kommen.

Example  BswE20

(®)Einzelheiten zu Lagern zusétzlich zur Prézision der Montageschnittstelle der Lagergehéuse inklusive

Hiilse und Lagermutter unter B S.759
(®Kombinationen von Kugelgewindetriebe und Lagergehéuse finden Sie unter

auf S.756

(®Artikel mit LTBC-Beschichtung sind mit Fett mit geringen Staubriickstanden fiir Reinigungsréume gefiillt.

M Ausfiihrung Festlagerseite mit

(Preiswert, fir Anwendungen mit niedriger Geschwindigkeit)

Ausfith- | [Werkstoff 7

rung | OO [ 6® [0666]
BSWZ  |ent.1191|en1003g|  Briniert
BSWZM | Aauv. | Aquiv. ™ Chemisch verickelt

(9 Fiir Axialbelastbarkeit vorgespannt. Drehzahl mit 3,000rpm
beihalten.

2-giDurchgangsbohung

d2Senkbohrung, Tiefe£

lBauteildaten ES -
=)
Nummer Artikel-bez. Stiickzahl o9
Lagergehause 1 =
Radiallager aus japanischer Herstelung| 1 Satz m P
erEen 1
Radi ichtring 1 B
Hiilse 2 !
Lagermutter (mit 1 it
@ Keine Oldichtung bei (), wenn d=6 st i 3
® Am HauptkGrper die festen Seiten (1D, @, (@ und (@), nicht auseinandernehmen. Sie miissen montiert bleiben. \ ® Bei Verwendung mit einem MISUMI-Kugelgewindetrieb dient
® BeiNi.8S und 108 istder Innen-0 der Oldichtung Kieiner ls bei der vorherigen Version der Ausfuhrungen Nr.8S und Ni.10S. » 4 ' 48 ' eine Hiilse zu Lagergehause als Ersatzteil.
Teilenummer M P BSWzZ BSWZM
. d L|(L|L2|B|H| h |[Bt|H | P |di|d2| £ | (Feinge- | T |Wellen-@ fiir Stiickpreis Stiickpreis
LS | W winde) Oldichtung 1- 10 Stk. 1-10 Stk
6 6 | 20 [225]35 | 42 | 25 | 13 | 18 | 20 | 30 | 55 | 95 M6x0.75 12 =
883 8 | 23| 2 | 4 |52 |32 |17 | 25| 26 | 38 | 6.6 | 11 M8x1.0 14 11105
1022 40 | 22 32 11 14
10S | 10 43 | 25 35 M10x1.0 17 12
BSWZ 10 27 |295| 6 | 70 36 52| 9 | 14 14
BSWZM | 1223 4 | 23 33
12 12 3 25 35 M12x1.0 19 15
1526 *48 | 26 36
1528 | 15 | 29 | 38 | 5 | 80 | *50 | 28 | 41 | 38 | 60 M15x1.0 22 20
T 1|17 | 15
15 *52 30 40
20 20 | 48 | 52 | 10 | 95 | 58 56 | 45 | 75 M20x1.0 30 25

(® *Wenn Nr.=15[_]] MaB H, groBer als die Standardausfiihrung in 2mm ist.
(9 *Vorsicht bei Kombination von Nr. 20 mit Kugelgewindetrieb BSSZ (K) 2510, BSSR (K) 2510 oder BSST2510. Der Kugelgewindetrieb kann mit den Bodenfléchen in Kontakt kommen.

Ordering | Teilenummer

Example  Bswz20

(®Einzelheiten zu Lagern zusétzlich zur Prazision der Montageschnittstelle der Lagergehau-
se inklusive Hiilse und Lagermutter unter B S.759

@K

von Ku

iebe und Lagerg finden Sie unter B auf S.756

(Preiswert, Anwendungen mit mittlerer und niedriger Geschwindigkeit Ausfiihrung mwerkstoff BOberflichenbehandiung @Bei Nr. 108 ist der Innen-@ der Oldichtung geringer als bei der vorherigen Ausfiihrung von 10S.
DR | 6® | OGO
BRWE EN EN Briiniert
BRWEM |1.1191 | 1,0038 | Chemisch vernickelt
BRWER Aquiv. | Aquiv. LTBC-Beschichiung
. ®@ ® @ ® 6 ® A

liBauteildaten o / >

Nummer Artilfel-bez. Stiickzahl T v | - // ?% -
Lagergehéuse 1 A 1= B
Schvighugelager lasse 0 aus panischer Hersteling| 1 Stz =T =
A i ; PC.D.

- ing 7| D
Hilse 2 T =1 E s
Lagermutter (it 1 mind. R0.3_~ F H 4y S
®Am Hauptkdrper die festen Seiten (1, (), (@ und (@), nicht auseinandemehmen. Sie miissen montiert bleiben. d2 Senkbohrung, Tiefe £
BRWER-Lager ist mit Fett gefiillt, das geringe Staubriickstande hat. L L1
Bei Verwendung mit einem MISUMI-Kugelgewindetrieb dient eine Hiilse zu Lagergehdu-
se als Ersatzteil.
Teilenummer M Passender BRWE BRWEM BRWER
Ausfiihrun Nr: d|L|H|F|E|D|AHPCD B | L |Ti|di|dz2| £ |(Feinge-| T |Wellen-Ofir| Stiickpreis Stiickpreis Stiickpreis
| e winde) Oldichtung |1 40 Stk. | 1-~10Stk. | 1~ 10 Stk.
108 12
BRWE 10 W 26 | 10 | 16 |29.5 Sl ol 85| 5 |45| 8 |45 M0 | 7 14
BRWEM 12 |12 36 | 54 | 44 | 44 Mi2x1.0 | 19 15
BRWER 15 |15 |30 [ 13 | 17 | 38 | 40 | 63 | 50 | 52 14 6 [55]95)|55| MI5x1.0 | 22 20
20 |20 |48 | 18 | 30 | 52 | 57 | 85 | 70 | 68 10 | 6.6 | 11 [ 6.5 | M20x1.0 | 30 25
25 |25 |54 2430 [59|63)98 8 |79 15|10 | 9 |15 85| M25x1.5 | 35 31
W Ausfiihrung F seite mit Radiall @ Keine . g
N . L N N \Werkstoff |Oberflachenbehandl eine Oldichtung bei(®), wenn d=6 ist.
(Preiswert, fiir mit niedriger Ausfiihrung [8© [66) BsEeers sidln (%) Bei NS und 108 ist der Innen-B der Oldichtung Kieiner als bei der vorherigen Version der Ausfiihrungen Nr.8S und Nr.10S,
BRWZ EN 1.1191]EN 1.0038 Briiniert @FurAxia\ba\as'harkeit vorgespannt. Drehzahl mit 3,000rpm beihalten.
BRWZM | Aquv. | Aquiv. [ Chemisch vernickelt
_ _ @ ONING 2 @ 5 (6 A

&& ¢ B

[lBauteildaten _ /

Nummer Artikel-bez. Stiickzahl v [T 5 — /Kk % @
Lagergehause 1 : :::‘_é | e P
Radiallager aus japanischer Herstelung| 1 Satz

1 P.C.D.
Radi ichtring 1 Dh7 s = —
Hiilse 2 B
Lagermutter (mit Druckstick) 1 mind. R0.3 F | H ey
(® Am Hauptkorper die festen Seiten (0, @, @ und @), nicht auseinandernehmen. Sie L L d2 Senkbohrung, Tiefe £
miissen montiert bleiben.
(%) Bei Verwendung mit einem MISUMI-Kugelgewindetrieb dient eine Hiilse zu Lagergehéuse als Ersatzteil.
Teilenummer M [ BRWZ BRWZM
Ausfiih N d | L|H|F|E|D|A|PCD| B |Lt|Ti|di|d2| £ |(Feinge-| T |Wellen- fiir Stiickpreis Stiickpreis
ustuhrung | Nr. winde) Oldichtung 1~ 10 Stk. 1~ 10 Stk.
6 6 [ 20| 7 [ 13 |225{ 22 |35 |28 |28 | 6 [35|29|55(35| M6x0.75 | 12 =
885 8 |23 |9 |14 26|28 |43 35|35 |7 | 4 |34|65]| 4 M8x1.0 | 14 11105
BRWZ [10s 12
BRWzZM 10 o 26 | 10 | 16 |295 o ol il i 85| 5 |45| 8 (45 UHBSHD | 14
12 |12 36 | 54 | 44 | 44 M12x1.0 | 19 15
15 |15 |30 | 13 | 17 | 38 | 40 | 63 | 50 | 52 14 6 [55)|95|55| MI5x1.0 | 22 20
20 ] 20 |48 | 18 | 30 | 52 | 57 | 85 | 70 | 68 10 | 6.6 | 11 [6.5 | M20x1.0 | 30 25

Example

BRWE15

momwmg [Teitenummer |

BRWZ15

(®Einzelheiten zu Lagern zusétzlich zur Prézision der Montageschnittstelle der Lagergehause inklusive Hillse und Lagermutter unter B S.759



