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Gewindetrieb
Gewindetriebe – Übersicht

Ausführung Miniaturgewindetrieb Gewindetrieb Kugelgewindetriebe gerollt Kugelgewindetrieb geschliffen

Geometrie

Eigenschaften

Einfache Zuführungs- und Einstellmechanismen 
usw. 
Welle aus rostfreiem Stahl und mit Kunststoffmutter. 
Für wartungsfreien Betrieb geeignet.

Optimal für hohe Axial- und 
Radiallasten.

Kostengünstige Alternative, wenn 
Präzision von Kugelgewindetrie-
ben nicht erforderlich ist.

Optimal, wenn hohe Positionier-
genauigkeit und -geschwindigkeit 
erforderlich sind.

Anwendungs- Beispiel Anschlag innen/außen und Lateral-/Radialumwand-
lung

Lateral-/Radialumwandlung für Wagenheber, Leitspindeln 
in Drehmaschinen Transferstraßen Messinstrumente

Zulässige Drehzahl Niedrige Drehzahl Mittlere Drehzahl Hohe Drehzahl Hohe Drehzahl

Präzisionsgrad

Zulässige Axiallast
Richtwert in (    )

r
(max. 540N)

P
(max. 30000N)

G
(max. 9960N)

G
(max. 9960N)

Gewindetrieb
Spezifikationen/Technische Berechnungen für Gewindetriebe

Diagramm PV-Wert
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QSpezifikationen für GewindetriebmutternQLeitspindelvergleich
Teilenummer/Ausführung

MTS##/
Standard

MTSP##/
Kompakt

MTSJR/
Führung

MTSQR/
Langlöcher

MTRFR/RoHS-
konform

MTBLR/
Spielfrei

MTSM##/
Wartungsfrei

MTSR##/Hoch-
fester Kunststoff

MTSF##/Kunst-
stoffausführung

S.795 S.795 S.795 S.795 S.796 S.796 S.797 S.798 S.798
Zulässige dynamische Axiallast (N)

8 1.5 1470 - - - - - - - -
10 2 2550 2020 - - 2550 2600 2550 278 255
12 2 3920 3140 - - 3920 3390 3920 428 392
14 3 4900 3920 4900 4900 4900 - 4900 536 490

16 2 - - - - 6670 - - - -
3 6670 5340 6670 6670 6670 6290 6670 686 628

18 4 8720 - - - - - - 954 873

20 2 - - - - 10100 - - - -
4 9810 7850 9810 9810 9810 9320 9810 1071 980

22 5 12360 9890 12360 12360 - - 12360 - -
25 5 14220 11380 14220 14220 14220 - 14220 - 1412
28 5 17950 14420 17950 17950 17950 - 17950 - 1765
32 6 21080 16940 21080 21080 21080 - 21080 - 2050
36 6 25780 - - - - - 25780 - -
40 6 33830 - - - - - 33830 - -
50 8 40310 - - - - - - - -

QTechnische Berechnungen für Gewindetriebe

Berechnung von 1 Kontaktdruck P und 2 Gleitgeschwindigkeit V.
Prüfung, ob sich der Schnittpunkt im PV-Diagramm unter den Linien 
befindet

Festlegung der Einsatzbedingungen Axiallast, Geschwindigkeit

Vorläufige Auswahl der Teilenummer der Spindelmutter Werkstoff der Spindelmutter

Berechnung von 3 Gewindeeffizienz j und
4 Lastmoment T

Verwenden Sie dieses Ergebnis auch bei 
der Auswahl von Motoren usw.

NG

Verfahren zur Auswahl der Gewindetriebmutter

Bei Verwendung von Gewindewelle MTSRW16, Steigung 3, und Mutter MTSFR16 mit Messing-
flansch, wenn die Axiallast 300N bei einer Wellendrehgeschwindigkeit von 500min-1 beträgt.

1Kontaktdruck P (N/mm2)

P=         x@=             x9.8=0.44(N/mm2)
Fs
Fo

300
6670

2Gleitgeschwindigkeit V (m/min)

V=                     x10-3=                              x10-3=22.8 (m/min)
π • d2 • n

cos(d)
πx14.5×500
cos(3°46')

Der Schnittpunkt der berechneten Werte V=22.8(m/min) und P=0.44(N/mm2) liegt im 
PV-Diagramm unter der Linie 1. Dies weist darauf hin, dass kein ungewöhnlicher 
Abrieb auftreten wird.

Erforderliches Drehmoment bei Verwendung von Gewindewelle MTSRW16, Steigung 3 
und Mutter MTSFR16 (Flanschmutter)

Berechnung des erforderlichen Drehmoments T (N•cm) bei Axiallast 300N.

3GewindeeffizienzJ

J=                      =                                      =0.241-µtan(d)
1+µ/tan(d)

1-0.21xtan(3°46')
1+0.21/tan(3°46')

4Lastmoment T (N•cm)

T=              =                        =59.7(N•cm)
FS • R
2π • J

300x0.3
2πx0.24

Gewindewelle Mutter Dynamischer Reibungskoeffizient µ

Stahl (mit Schmierung) Messing 0.21
Stahl (ohne Schmierung) Polyacetal/PPS-Kunststoff mit Gleiteigenschaften 0.13

QDynamischer Reibungskoeffizient (Referenzwert)

QSortiment: Gewindetriebe

Gewindetriebausführung Geometrie Rechtsgewinde Linksgewinde Rechtsgängiges Feingewinde Rechts- und Linksgewinde Rechts- und linksgängiges Präzisionsgewinde Seite

Beidseitig abgesetzt g g g g g S.801

Einseitig abgesetzt/Einseitig doppelt 
abgesetzt g g - g g S.803

Einseitig abgesetzt/Einseitig doppelt 
abgesetzt g - - - - S.805

Beidseitig doppelt abgesetzt g g - - - S.807

Gerade g g - g - S.808

QGewindegeometrienormen für Gewindetriebe (JIS Tr)HOC1.866P H1OA0.5P d22-Ø6.4(28)
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QPräzisionsnormen für Gewindetriebe

Artikel Standard
Zulässige Maße und Toleranzen JISB0217     0218
Schraubenpräzision Klasse 7e
Mutternpräzision Klasse 7H
Fehler Einzelsteigung ±0.02
Kumulativer Steigungsfehler ±0.15/300mm
Max. Wellenschlag Siehe nachfolgende Tabelle
Längentoleranz JIS B 0405 (Mittlere Klasse)

H=1.866P    H1=0.5P    d2=d-0.5P
d1=d-P    D=d    D2=d2    D1=d1

Gewinde	 d: Außen-Ø   .	 d1: Kern-Ø	 d2: Nutz-Ø
Mit Gewinde	 D: Kern-Ø	 D1: Innen-Ø	 d2: Nutz-Ø
	 P: Steigung	 H1: Eingriffhöhe

E �Steigung 3 bei Maß D=16, Steigung 5 bei Maß D=25 und Steigung 6 bei 
Maß D=40 entsprechend Norm Tr.

(20) (20)

D

• Schlagmessverfahren

Berechnen Sie Kontaktdruck P und Gleitgeschwindigkeit V auf Grundlage der Einsatzbedingungen, um zu 
prüfen, dass kein ungewöhnlichen Verschleiß auftritt.
Berechnen Sie den Schnittpunkt anhand der berechneten Werte P und V im PV-Diagramm.
Ein Schnittpunkt unter der Linie 1 oder 2 im PV-Diagramm weist darauf hin, dass kein ungewöhnlicher 
Abrieb auftritt.	

1Kontaktdruck P (N/mm2)
P= FS

FO
x@

Fs: Axiallast (N)
Fo: Zulässige dynamische Axiallast (N) 	 >> Spezifikationen für Spindelmuttern
Die Axiallast bei Wirkung des Kontaktdrucks auf Gewindewelle und Muttern beträgt 9.8 (0.98N)/
mm2)
@: 9.8 (Messing), 0.98 (Kunstharz)

2Gleitgeschwindigkeit V (m/min)
V= π • d2 • n

cos(d)
x10-3

d2: Gewindewellen-Nutz-Ø		  >> Spezifikationen für Spindelmuttern
d: Gewindewellen-Führungswinkel (Grad)	 >> Spezifikationen für Spindelmuttern
n: Gewindewellendrehzahl pro Minute (min-1)

3Gewindeeffizienz j
j= 1-µtan(d)

1+µ/tan(d)
µ: Dynamischer Reibungskoeffizient
d: Gewindewellen-Führungswinkel (Grad)

4Lastmoment T (N•cm)

T= FS • R
2π • j

Fs: Axiallast
j: Gewindeeffizienz
R: Steigungshöhe (cm)

QSpezifikationen für Trapezgewindetriebe

Wel-
len-Ø

Stei-
gung

Gewin-
dewel-

len-
Nutz-Ø

Gewinde-
wellen-

Mindest-
Ø (MIN.)

Gewinde-
wellen-

Führungs-
winkel

Gewindewellenschlag (Max.)
Gesamte Wellenlänge

~125 126~200 201~315 315~400 401~500 501~630 631~800 801~1000 1001~1250 1251~1600 1601~2000
8 1.5 7.25 (5.9) 3°46' 0.1 0.14 0.21 0.27 0.35 - - -

- - -10 2 9 (7.2) 4°03'
0.09 0.12 0.16 0.21 0.27 0.35 0.46 0.58

12 2 11 (9.2) 3°19'
14 3 12.5 (10.1) 4°22'

0.09

0.11 0.13 0.16 0.2 0.25 0.32 0.42

- - -

16
2 15 (13.18) 2°25'

0.55 0.73 1
3 14.5 (12.1) 3°46'

18 4 16 (13.1) 4°33'
-

20
2 19 (17.18) 1°55'
4 18 (15.1) 4°03'

22 5 19.5 (16.1) 4°40'

- 0.09 0.11 0.13 0.16 0.19 0.23 0.3 0.38 0.5 0.69
25 5 22.5 (19) 4°03'
28 5 25.5 (22) 3°34'
32 6 29 (24.5) 3°46'
36 6 33 (28.5) 3°19'

- 0.11 0.11 0.11 0.13 0.15 0.17 0.22 0.27 0.34 0.4640 6 37 (32.5) 2°57'
50 8 46 (40.4) 3°10'

Einheit: mm
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