Gewindetrieb

BLeitspindelvergleich

Gewindetriebe - Ubersicht

Ausfithrung Miniaturgewindetrieb Gewindetrieb Kugelgewindetriebe gerollt | Kugelgewindetrieb geschliffen
. - s g
Geometrie N g ?
Y
Einfache Zufihrungs- und Einstellmechanismen | Optimal fiir hohe Axial- und Kostengiinstige Alternative, wenn |Optimal, wenn hohe Positionier-
. usw. . . Radiallasten. Prazision von Kugelgewindetrie- |genauigkeit und -geschwindigkeit
Eigenschaften Welle aus rostfreiem Stahl und mit Kunststoffmutter. ben nicht erforderlich ist. erforderlich sind.

Fiir wartungsfreien Betrieb geeignet.

Anschlag innen/auBen und Lateral-/Radialumwand-

Lateral-/Radialumwandlung fir Wagenheber, Leftspindeln

Anwendungs- Beispiel iing il ity TransferstraBen Messinstrumente
Zuléssige Drehzahl Niedrige Drehzahl Mittlere Drehzahl Hohe Drehzahl Hohe Drehzahl
Prézisionsgrad *k *k b0 0.0 ¢ 0. 0.2.0.0.¢
Zuléssige Axiallast A (@) O O
Richtwertin () (max. 540N) (max. 30000N) (max. 9960N) (max. 9960N)

[l Sortiment: Gewindetriebe

Gewindetrieb

BSpezifikationen fiir Gewindetriebmuttern

Spezifikationen/Technische Berechnungen fiir Gewindetriebe

Gewindetriebausfiihrung Geometrie Rechtsgewinde | Linksgewinde inde | Rechts- und Linksgewinde | s odksgiris i Seite
Beidseitig abgesetzt @) O O O O S.801
git:g:signgbgesetzﬂEinseitig doppelt O O B 0 O 5.803
Eit;];:sig?ztabgesetzVEinseitig doppelt @) _ - - - S.805
Beidseitig doppelt abgesetzt O O - - - S.807
Gerade O O - O - S.808

lPrazisionsnormen fiir Gewindetriebe

.Gewindegeometrienormen fiir Gewindetriebe (JIS Tr)

Artikel Standard
Zuléssige MaBe und Toleranzen  |JISB0217 0218 N
Sch gb azisi Klasse 7 NS \N
AR A5 0T asse /e E £ ,_;\\ 3 H=1.866P Hi=0.5P d2=d-0.5P
Mutternprézision Klasse 7H o 1 &\\//\\\ di=d-P D=d D2=d2 Di=d:
Fehler Einzelsteigung +0.02 N \\W- Gewinde d:AuBen-0 . di:Ken-0  da: Nutz-0
Kumulativer Steigungsfehler  |+0.15/300mm = 7. Mit Gewinde ’[,’f gggu%g alfg}ggﬂﬁ?ﬁhe de: Nutz-0
Max. Wellenschlag Siehe nachfolgende Tabelle (® Steigung 3 bei MaB D=16, Steigung 5 bei MaB D=25 und Steigung 6 bei
Langentoleranz JIS B 0405 (Mittlere Klasse) MaB D=40 entsprechend Norm Tr.
WSpezifikationen fiir Trapezgewindetriebe Einneit: mm
- - (jewil}- Gewlilnde- Gewinde- Gewindewellenschlag (Max.)
el- el- lewel- | wellen- wellen- P
len-@ | gung | len- | Mindest- | Filhrungs- G Wellenlénge
Nutz-@ | @(MIN) | Vvinkel ~125 | 126~200 | 201~315 | 315~400 | 401~500 | 501~630 | 631~800 | 801~1000 | 1001~1250 | 1251~1600 | 1601~2000
8 1.5 | 7.25 | (5.9) | 3°46' 0.1 0.14 0.21 0.27 0.35 - - -
10 2 9 (7.2) | 4°03"
o > 1 T2 319 0.09 0.12 0.16 0.21 0.27 0.35 0.46 0.58
14 3 12,5 | (10.1) | 4°22'
16 2 15 [(13.18)] 2°25' 0.09
3 14.5 | (12.1) | 3°46'
" 2 16 T(31) [ 433 0.11 0.13 0.16 0.2 0.25 0.32 0.42 A A q
20 2 19 [(17.18)] 1°55'
4 18 | (15.1) | 4°03'
22 5 19.5 | (16.1) | 4°40'
25 5 225 | (19) | 4°03'
> = 355 | @) | 53 0.09 0.11 0.13 0.16 0.19 0.23 03 0.38 05 0.69
32 6 29 | (24.5) | 3°46'
36 6 33 [(28.5) | 3°19'
40 6 37 |(32.5) | 2°57' - 0.11 0.11 0.11 0.13 0.15 0.17 0.22 0.27 0.34 0.46
50 8 46 | (40.9) | 3°10'
o Schlagmessverfahren (?

) o

Teilenummer/Ausfiihrung
MTS[ ][/ | MTSPL] /| MTSJR/ MTSQR/ |MTRFR/RoHS-| MTBLR/ MTSMLIL I/ | MTSRL | J/Hoch- MTSF]Q/Kunst
= Standard Kompakt Fiithrung Langlécher konform Spielfrei Wartungsfrei | fester Kunststoff | stoffausfuhrung
c |2 \ [} Xy o N | T -‘.
S1% | ¢ o ™ ' \ o AN va ‘
3|2 () ) (R [} r . #
20 Y W LR R\ R )
S.795 S.795 S.795 S.795 S.796 S.796 S.797 S.798 S.798
Zulassige dynamische Axiallast (N)

8 |15 1470 - - - - - - - -
0] 2 2550 2020 - - 2550 2600 2550 278 255
12] 2 3920 3140 - - 3920 3390 3920 428 392
141 3 4900 3920 4900 4900 4900 - 4900 536 490
16 -2 - - - - 6670 - - - -

3 6670 5340 6670 6670 6670 6290 6670 686 628
18| 4 8720 - - - - - - 954 873
20 |2 - - - - 10100 - - - -

4 9810 7850 9810 9810 9810 9320 9810 1071 980
221 5 12360 9890 12360 12360 - - 12360 - -
25| 5 14220 11380 14220 14220 14220 B 14220 5 1412
28] 5 17950 14420 17950 17950 17950 - 17950 - 1765
32| 6 21080 16940 21080 21080 21080 - 21080 - 2050
36| 6 25780 - - - - - 25780 - -
40| 6 33830 - = = = = 33830 = =
50| 8 40310 - - - - - - - -

[l Technische Berechnungen fiir Gewindetriebe

Berechnen Sie Kontaktdruck P und Gleitgeschwindigkeit V auf Grundlage der Einsatzbedingungen, um zu

priifen, dass kein ungewdhnlichen VerschleiB auftritt.

Berechnen Sie den Schnittpunkt anhand der berechneten Werte P und V im PV-Diagramm.
im PV-Diagramm weist darauf hin, dass kein ungewohnlicher

Ein Schnittpunkt unter der Linie ) oder @
Abrieb auftritt.

Verfahren zur Auswahl der Gewindetriebmutter

@

NG @

von (D Pund @ i it V.
Priifung, ob sich der Schnittpunkt im PV-Diagramm unter den Linien

befindet

Berechnung von (3) Gewindeeffizienz n und
@ Lastmoment T

(DKontaktdruck P (N/mm?)
P=FSxa
FO

Fs: Axiallast (N)
Fo: Zulassige dynamische Axiallast (N) >> Spezifikationen fiir Spindelmuttern
Die Axiallast bei Wirkung des Kontaktdrucks auf Gewindewelle und Muttern betragt 9.8 (0.98N)/

mm?)
a:9.8 (Messing), 0.98 (Kunstharz)

@Glelhgeschwmdlgkelt V (m/min)
MM°G2°N ,q403

cos(d)

de: Gewindewellen-Nutz-0

d: Gewindewellen-Fiihrungswinkel (Grad)

n: Gewindewellendrehzahl pro Minute (min-')

>> Spezifikationen fiir Spindelmuttern
>> Spezifikationen fiir Spindelmuttern

(®Gewindeeffizienz n
__1-ptan(d)
~ 1+p/tan(d)

u: Dynamischer Reibungskoeffizient

d: Gewindewellen-Fiihrungswinkel (Grad)

lDynamischer Reibungskoeffizient (Referenzwert)

Gewindewelle Mutter Dynanischer Rebungskoeffzent

Stahl (mit Schmierung) Messing 0.21
Stahl (ohne Schmierung) [Polyacetal/PPS-Kunststoff mit Gleiteigenschaften 0.13

(@Lastmoment T (N-cm)
_FS-R
2n-n
Fs: Axiallast
n: Gewindeeffizienz
R: Steigungshdhe (cm)

f————— =

|Vor|auf|ge Auswahl der Teilenummer der Splndelmuﬂeri— - - -Werkstoff der Spmdelmutter\

Lm e - — =

***** A

“Verwenden Sie dieses Ergebnis auch be|

. _ der Auswahl von Motoren usw.

_____ a

Diagramm PV-Wert
(DStahl (Schmierung) - Messing
(@stanl (Keine Schmierung) - Kunststoff

N ow RO © O
\

N

Kontaktdruck P(N/mm?)

o o ocoo o
N w RO o=
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Schnittgeschwindigkeit V (m/min)

Berechnungsbeispiel\

Bei Verwendung von Gewindewelle MTSRW16, Steigung 3, und Mutter MTSFR16 mit Messing-
flansch, wenn die Axiallast 300N bei einer Wellendrehgeschwindigkeit von 500min-1 betragt.

(DKontaktdruck P (N/mm?)
Fs

300
+ fa= X9.8=0.44(N/mm?)

= 5670

(2)Gleitgeschwindigkeit V (m/min)
m-d2-n mx14.5x500

— -3
V=@ X0 oosae)

x10*=22.8 (m/min)

Der Schnittpunkt der berechneten Werte V=22.8(m/min) und P=0.44(N/mm?) liegt im
PV-Diagramm unter der Linie (1). Dies weist darauf hin, dass kein ungewdhnlicher

\\Abrieb auftreten wird. J

K Berechnungsbeispiel
Erforderliches Drehmoment bei Verwendung von Gewindewelle MTSRW16, Steigung 3
und Mutter MTSFR16 (Flanschmutter)
(®Gewindeeffizienzn
_1-ptan(d) _
= A+pftan(d)

1-0.21xtan(3°46")

021 an@aE) 02t

Berechnung des erforderlichen Drehmoments T (N-cm) bei Axiallast 300N.
(@Lastmoment T (N-cm)
FS-R 300x0.3
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