Achsen und Wellen

MISUMI Sortiment an Rundstaben
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D Toleranz h9 (kalt gezogen)/h7 (geschliffen) WDie Achsen und Wellen mit Nuten sind standardisiert.

Traditionelle Ausfiihrung (D Toleranz g6), Gkonomische Ausfiih- 4 Anzahl der Nuten ist bis zu 3 St. wéhlbar. )

Standardmodell: SFMKR
Seite: $.825, S.829, S.833, S.835

rung h9 (kaltgezogen) oder Standardausfiihrung h7 (geschiiffen)
ist wahlbar abhéngig von der beabsichtigten Nutzung.
Standardmodell: SFMR

Seite: $.823~5.856
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