Achsen und We"en D Toleranz h9 (kaltgezogen)/h7 (geschliffen)/g6 (geschliffen)
Einseitig abgesetzt, einseitiges gebohrtes Gewinde

WAuswahl aus h9 (kaltgezogen), h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) fiir Ihre Anwendungen. Ferner kénnen h7 oder g6 fiir eine Toleranz von Teil P von h9 (kaltgezogen) gewahit werden.

Ausfiihrung Toleranz [MWerk- |Joberfiachen- [llToleranztabelle
__| Standard | Schiisselflachen | D P stoff behandlung D,P |9k ) h7(geschiifen) | gblgeschiiffen)
SFRMHF_| SFRMHFS EN1.1191 |_Schwarz briniert 0 o 0002
(®[ PSFRMHF _|PSFRMHFS h h7 Aquivalent [ Chemisch vernickelt 3 -0.025 -0.010 -0.008
__| SSFRMHF |SSFRMHFS (kaﬁ_ EN 14301 Aquivalent - 216 0 0 ~0.004
SFRMGF | SFRMGFS qezogen) EN1.1191 Schwarz briniert T -0.030 -0.012 -0.012
®| PSFRMGF [PSFRMGFS g6 Aquivalent Chemisch vernickelt 6.1~10 -0.005
__| SSFRMGF |SSFRMGFS EN 14301 Aquivlent - - -0.036 -0.015 -0.014 (DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=h7 @Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=g6
SFRHF SFRHFS h7 EN1.1191 | Schwarzbriniert ~ q09.q-18 8 043 8 018 88?9 Ausfiih-]  SFRMHF, SFRMGF (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert) PSFRMHF, PSFRMGF (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt) SSFRMHF, SSFRMGF (EN 1.4301 Aquivalent)
®|_ PSFRHF | PSFRHFS h7 Aquivalent | Chemisch verickelt : : 4
SSFRHF T SSERHES| Masse 401 Rl . 18130 0 0 0.007 rung SFRMHFS, SFRMGFS PSFRMHFS, PSFRMGFS SSFRMHFS, SSFRMGFS
SFRF SFRFS ENT.1197 | Schwarz brimiert - -8-052 -8-021 gggg 5 MinL | L50.1 |L100.1 | L150.1|L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1 | MinL | L50.1 |L100.1 | L150.1 | L200.1|L300.1|L400.1 | L600.1| Min.L | L50.1 | L100.1|L150.1|L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
PSFRF PSFRFS Aquivalent | Chemisch vernickelt 30.1~50 -0.062 -0.025 20,025 N ; ; ; ; : ; ; \ ; , : : : ; ‘ N : : ; ; : ; ;
SSFRF SSFRFS (Mg?se) O X - i d 4 = 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0 { 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0
PHFRF - hiargaet | Chemisch vemickelt . - - . - - . . . . . . - -
8 - = o . - =
(®0berfléchenrauheit von Teil D fiir h9 (kaltgezogen) ist ava/ Oberflachenrauheit fiir h7 (geschliffen) und g6 (geschliffen) ist‘vﬁ/. 10 - - -
Standard Schliisselflachen 12 - - -
C0.5 R02 N 2-C0.5 0.5 R0.2 N 2-C0.5 ;g
18 1§
7] 7] 25
F=== Il S il - -
of o T of f Za o S — & :
i f
Ff L ‘<L2> Fﬁ SCle L Nx2 W (®h7 (geschliffen) @g6 (geschliffen)
) 4{ ) <|{ Ausfiih- SFRHF, SFRF (EN 1.1191 Aquivalent, briiniert) PSFRHF, PSFRF (EN 1.1191 Aquivalent, chemisch vernickelt) SSFRHF, SSFRF (EN 1.4301 Aquivalent)
rung SFRHFS, SFRFS PSFRHFS, PSFRFS SSFRHFS, SSFRFS
Rundheit und Geradheit MRundheit bei Durchmesser D MToleranzen von L, Y und anderen MaBen MKonzentrizitat und Rechtwinkligkeit D MinL | L50.1 | L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1 | MinL | L50.1 |L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1 [ Minl | L50.1 |L100.1 | L150.1 | L200.1 | L300.1 | L400.1 | L600.1
B : ? ? ? B B ? ? : ? ? ? ? ? B B : ? ? : B ? ?
rm— Wrr’mmmge, Rundheit M %ﬁ;mm Toleranz — )T 500 | 1000 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0 | 50.0 | 100.0 | 150.0 | 200.0 | 300.0 | 400.0 | 600.0 | 798.0
El i I 5 13 0.004 2 6 =01 ~ \-\= C'I 6 = = = = = 5 > = =
13 20 0.005 6 30 +0.2 ) 8 - - = - = -
-Jm 20 40 0.006 30 120 +0.3 B z B
sl L (=T 000 40 50 0.007 120 400 +0.5 :(2) . . .
—— (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). 400 [ 800 +0.8 R 13 = = = = = = = =
(®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). (®Nicht verfiigbar fiir h9 (kalt gezogen). 5
(DToleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=h7 @Toleranz von D=h9 (kaltgezogen)/Toleranz von P=g6 16 = = = = = = = =
Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte N (Regelgewinde) 1mm-Schritte " 17
Ausfiihrung D L F P P SC Nurmit | W | g | 18 = = = - - - - B
Standard Schliisselflachen Schliisselflache ) 20
(DTeil D h9/Teil P h7 (DTeil D h9/Teil P h7 6 20.0~298.0 3 4 5 300 22 o S o © o o o °
SFRMHF SFRMHFS 8 20.0~398.0 3sP<D 3456 7 | 8 [400 25
gg;gmni ESESMHES 10 | 20.0-498.0 456 SC+e2sL 8 500 30 | - - -
(D6istnicht i SSFRVHF verigbar) | (D6 it iht i SSFRMES vergbar) |12 30.0~598.0 5 68 SC=0 oder sC=1 | 10| 1600 35 = = =
15 30.0~698.0 2<F<Px5 5<=P<D 5 6 8 10 13 700 40 | - - -
@Tseigg‘lg\;g;gﬁ (@eiDho/TelPg6 |20 | 40.0-798.0 5 6 8 1012 16 @Firscsms |1 10 50 1 - - -
25 50.0~798.0 5 6 8 10 12 16 W-Mo2 22 — -
PSFRMGF PSFRMGFS 0 50.0-798.0 10=P<D 8 10 1216 20 = 27 800 Ausfiih- PHFRF (EN 1.7220 Aquivalent Hérte 30~35HRC,
SSFRMGF SSFRMGFS St 121 45 rung Chemisch vernickelt) Example
(06 istnicht fir SSFRMGF verfighar) | (D6 ist icht fir SSFRMGFS verfighar) | 35 70.0~798.0 16=P<D 8 10 12 16 20 24 30 MinL T 1504 L1001 1 L1501 | L200.1 ] L3004 | L4001 | L6004
(Oh7 (geschliffen) P 5010 1060 15(30 2060 30(;0 4060 6060 79;30
Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte N (Regelgewinde) 1mm-Schritte " 15 : : : : : : : :
Ausfiihrung D L F P i%i\?vzhl e SC Nur mit W | L2 i
Standard Schliisselflachen Schliisselflache : 20
6 0.0~298.0 3 4 5 300 25 =
8 0.0~398.0 3=P<D 3 456 7 | 8 [400 30 = = =
10 0.0~498.0 4 5 6 8 500 35 -
SFRHF SFRHFS 12 0.0~598.0 5 6 SC+02sL 10 600 20 [ -
T g ELT R ol
PSFRHF PSFRHFS 0 20.0-798.0 2<F=<Px5 56 10127 7
2ol oot [&] [reie-nummer | - - (KC, WKC, FC--usw.)
5 50.0~798.0 5 6 8 10 12 1 @Firscemxa |22 Alterations'@
SSFRHF SSFRHFS 0 60.0~798.0 10=P<D 10 12 16 20 \lIJ\IrM;Z X 57 800 SSFRHF10 - 150 - F10 - P5 - SFC10-SG10-AG90
5 | 70.0-798.0 10 12 16 20 24 - i _
40 80.0~798.0 16=P<D 12 16 20 24 30 | 36 | 20 Nut Nut am Wellenende lischraube, flach ”"""'”"""'"G""m’me""’m“’w' hlitzte Kurvennnut |  Toleranz M8 L/Konzentrizitit  [Nut fiir Sicherungsring
50 100.0~798.0 1 0 24 30 4 * 1 Passfedernut: KC » FC: Fiigt 1 Planfidche fiir Gewindestift hinzu. »H
(@g6 (geschliffen) II\\ |I =1, E@
Teile-nummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte q 1mm-Schritte Optionen e 4 =
Ausfiihrung N (Regelgewinde) sC Nurmit | w | e | M « 2 Passfedermnuten; WKC » 2 Planfiihen fir Gewindestite: WFC 6 5 w| [e
Standard___| Schiiissefflachen | 2 L i > auswall Schliisselfliiche i == Leec] = =) i)
e[ e] TELK | W Iv[w 1 1
6| 20.0-298.0 3 4 g 300 q =
SFRF 8 20.0~398.0 3=P<D 3456 7 | 8 [400 L] =
SFRES ]g gg-g:ggg-g 4 g g . 80 500 Opt.-Nr. KC, WKC PKC FC, WFC SFC uc LKC, CKC TA
PSFRF 13 30.0~598.0 5 6 8 11| 600 KC:Fiigt eine Nut hinzu. Fiigt am Achsenende P eine FC:Fiigt eine Planfléache fur |Fiigt eine Planfléche fir Gewin- | Fiigt eine geschlitzte Kurvennut | LKC: Fiigt eine Ringnut hinzu.
* 15 30.0~698.0 5 6 8 10 SC+42sL 13 ] 700 [Bestelinr._] KC50-A10 Passfedernut hinzu. Gewindestift hinzu. destift mit jedem gewiinschten hinzu. Gedinderte Toleranz fiir MaB L. (Passende Sicherungsringe
PSFRFS . - — FC10-G3 Winkel neben der Referenzseite | UC = 1mm-Schritte LKC sind beigefiigt)
SSFRF 161 40.0-798.0 5=P<D — SC=0 oder SC=1 | 14 WKCFigt avei Nuten inzu, | PRCTO hinzu 0°). (Bl ] UC10 DL<B00-L2005 TA= Tmm-Schrite
(D13, 16, 18 und 22 17 40.0~798.0 5 6 8 10 12 - =t L)1 WFC:Fiigt zwei Planfléchen fiir | SFC, SG=1mm-Schritte g =
S SSFRFS 18 40.0~798.0 2<F<Px5 5 6 8 10 12 5 WKC50-C8-K40-E10 (@)PKC = 1mm-Schritte Gewindestifte hinzu. AG=15° Schritte (L= e [ Bestellc_] TA10
sind nicht fir SSERF |13, 16,18 und 22 [+ 30| 40.0-798.0 5 6 8 10 12 16 i 47| (50 pee=y QuCriel SR
verfiigbar.) sind nicht fiir SSFRFS - - @Firscsmx3 (L (@KC, A, WKC, C, K, E PKCSF(T) WFC10-J3-W10-V3 @Uuc21 CKC: (®7u den MaBen der
verfigbar) 22  40.0-798.0 5 6 8 1012 16 W-M=2 ,% 800 . i @Einzelneiten zu Nuten siehe SFC10-SG3-A090 @Nihtvrgbar bei D13 oder et | Ancerung der Konaenriatauf 802, | Sicherungsingnut,
P * 25 50.0~798.0 10=P<D 5 6 8 10 12 16 & < S.i FC, G, WFC, J, W, V. =
e . -~ - 7 (EBrtan i iten st 5820, | GOt vetighr i PS e O —0 LB D | d | & e A BE 5.820
(verfiigbar nur in ~S0p £00-790.0 8 10 12 16 20 12l 15 Wenn 3 Nuten eriorderich | wenige ®6, V50 617 | 1 s | s OEFRE Il s
GroBen mit *) - Zg ;gg“;ggg 6P 8 10 13 :g gg 23 5 g Spez. sind, benutzen Sie KC und =% 18~40 2 s 7 ¢ den Tabelle ¢
.0~798.| <P< WKC. — T .
50| 100.0-798.0 16 20 24 30 [a1] % ® Yiennd Ntpostion 617 | 1 & g o8|, G TS T
(®)Fiir D—P<2 betragt die Fase C am Absatz max. 0.2. (®)Gesamtlange L erfordert Nx3<L. ‘é":‘;"';z;‘:'z’:ﬁ"e":"“"“’s’(‘ “’:"R 18~40 2 T — 12 | 10 —
) e ) max.
[i]-[F]-[p]-[w]- T s | —
B oionmsiisst. SPRLFSES . - 500 | F3 1 P13 1 N12 - scao = bioliisiatd wa
oA - - - - - - R
flache
(®Nutfen) und Planfiichen fiir Gewindestifte werden in der selben Ebene hinzugefiigt. Sollte der Abstand der Optionen
iiber 500mm betragen, kann es zu einer Phasenverschiebung von =2 Grad kommen.




