Achsen und Wellen

Planflache

HPlanflichen Ausfiihrung I@ Werkstoff| Oberflichenbehandiung
SFRV EN1.1191 | Schwarz briiniert
PSFRV | Aauivalent | Chemisch vemickel Gvﬁ/ ( WVB/)
SSFRV  [EN 1.4301 dquivalent] - F T
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-Verwenden Sie diesen Wellentyp filr Tragrollen, bei denen Tragrollenrotation nicht erwiinscht ist.
m:m (®Rundheit und Geradheit BE" S.820
Teilenummer 0.1mm Schritte 1mm-Schritte
Ausfiihrung Dg6 L FT w
6 oo 20.0~300.0 4~5
8 -0.005 20.0~400.0 2.0~30.0 5~7
10 -0.014 20.0~500.0 7~9
12 30.0~600.0 9~11
SFRV 13 30.0~600.0 10~12
15 30.0~700.0 12~14
PSFRV 16 | (00060017 30.0-700.0 2.0-54.0 13-15
17 40.0~800.0 14~16
SSFRV 18 40.0~800.0 15~17
20 40.0~800.0 15~18
22 50.0~800.0 17~20
25 -0.007-0.020 50.0-800.0 2.0~90.0 20-23
30 60.0~800.0 25~28
Bei L>600 sind die maschinell bearbeiteten Planflachenenden nicht exakt ausgerichtet. (Es kann zu einer Fehlstellung von bis zu 1° kommen.)
(®)Bei L-(F+T)<20 kann es zu Verzug kommen.
Ordering ‘Teilenummer -\ L |- F |[-] T /|-|W ‘
Example  SFRVi5 - 300 - F30 - T7 - Wi3
SFRV PSFRV SSFRV
D |MinL [L501 |L100.4 (L1504 |L200 |L300.4 (L4004 |L600A [MinL |L50.4 |L100.4 [L150.4 |L200 |L300.4 [L4004 |L60O.A [MinL |L50.4 |L100.4 |L1504 |L200.1 |L300.4 |L400.1 |L600.1
~500| ~1000 ~1500| ~2000| ~300.0| ~4000| ~600.0| ~8000| -500| ~100.0| ~150.0| ~200.0| ~300.0| ~400.0| ~600.0 -800.0 ~50.0{ ~100.0| ~150.0| ~200.0| ~300.0| ~400.0| ~600.0| ~B00.0
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Alterations SFRVi5 - 300 - F15 - T8 - W12 - LKC
fiir Schliisselflachen Te B L Nut fiir Sicherungsring
“FC: Figt 1 Planfiiche fr it hinzu. ex Example
0z I A
optonen | E58 sc e % | EiE
+2 Planfldchen fiir Gewindestifte: WFC LKC m m
KK XX 9 S Rolle
WEG Ivw H W
Opt.-Nr. FC, WFC sc LKC TA, TB —
p— iche fir Gewindestithirau. | il - inzu. q i Bestel._] TA10-TB10 7
e et ot (L Torn | e scnenngngn, . v i i
WECFigtawelPnticen fir Gevindestite hiny, | (®SC+02<L [ Beselm._|LKC 2= 5820 ) \ ¥ \ [ \
Bestell. SC=0 oder SC>1 (®)L<500-+1.+0.05 @ F+4<TAB)s(L+Fx2)/2
WFC10-J3-W10-V3 Die verarbeiteten Enden werden | L>500--+L+0.1
(®FC, G, WFC, J, W,V nicht aufeinander ausgerichtet.
Spez. = 1mm-Schritte D [W[g2 D [W][eg
©6, J,V<50 § 5 D.2[07] .
Die verarbeiteten Enden werden 8 718 5 |22
nicht aufei i 08| % [27]15
D [ H 12,1310
617 | 1 15,16[13] 10
1830 | 2 17.18]14

Wellen fur Zugspannung

Zug, Sicherungsringnut

EMWellen fiir Zugspannung Ausfiihrung | [DWerkstoff | Boberflachenbehandiung [BZubehor
SFRRT EN1.1191 |Schwarz briiniert sie- | &
PSFRRT | dqui Chemisch vericket rungsnkngZ '
SSFRRT | en1.4301 aquivalent ek Bt 603/7 16
. 2-M v/ ( v/ )
min.4 min.4
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-Einsetzbar bei Anwendung von Ing, z. B. bei For a n.
[ZTE0] | @Rundneit und Geradheit &= S.820 mind — mind. 4mm
Teilenummer 1mm-Schritte M (Regelgewinde) w d m
Ausfiihrung Dg6 L F T P Auswahl Toleranz Toleranz
8 |-0.005| 20~400 7~30 7~30 5~-370 |3 7 7 | %® 09 | Y
10 |-0.014 30~500 4 8 | 96 | g
10~30 10~30 5~470
SFRRT | 12 00062275 4 5 9 [11s] 1
15 | o 30~600 4 5 6 12 | 143 ’
PSFRRT —---0017 0 +014
17 40~600 5 6 8 13 | 16.2 0
SSFRRT| 20 40~600 16~50 16~50 10~550 6 8 10 16 19
725 70007155 600 20 |29 L |1
=2 1-0.020 8 10 12 — W
30 60~600 25 | 286 1.65
®L>P+F+T+8
¢ ordering |Teilenummer| - [ L |- [ F |-[ T |-[ P |-[ M|
Example  SERRT20 - 250 - F30 - T30 - P184 - M10
SFRRT PSFRRT SSFRRT
D |Min.L| L51 | L101 | L151 | L201 | L301 | L401 [Min.L| L51 | L101 | L151 | L201 | L301 | L401 [Min.L| L51 | L101 | L151 | L201 | L301 | L401
~50 | ~100 | ~150 | ~200 | ~300 | ~400 | ~600 | ~50 | ~100 | ~150 | ~200 | ~300 | ~400 | ~600 | ~50 | ~100 | ~150 | ~200 | ~300 | ~400 | ~600
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(G [rotmommer |- [ ]-[F - [7]- [P ]- (M- (rc, wrc, sc-usw)
Alterations SFRRT20 - 250 - F30 - T30 - P160 - M10 - LKC
Planflache fiir Schliisselflachen L MaB W sindern | 2Pt iadenienmng
FC:Figt 1 Planféiche fir Gewindestft hinzu. ex Example
Rolle
Optionen (XY S¢ | & m ‘%% W
<2 Planfldchen filr Gewindestifte: WFC| — T
NR KX @] e e
WFC v]w ] we . DC |
Opt.-Nr. FC*WFC SC LKC WC DC
FCFigheine Plnfiche fir Gewindestthinzu. | FUSE Schiiisselfléchen hinzu. | Geanderte Toleranz fir | Andert MaB W in Abfasungsdurchmesser
[ Bestaln._|FC10- SC=1mm-Schritte aBL. Schrittenvon 0.1. | wahibar.
Mcﬁsmmjz;mml\:épchglm?;windesﬁﬂehinm ®§g+g2édl- oo [CBesein._JLkC | [Bestelnc_Jwcs %;UBFCHFRSC'LT:E
=0 oder SC= L<500--L+0.0! ei DC<W ist Abfasung
o-vs Die verarbeiteten Enden werden ®L;§00«»L10.15 CRIRANIRG ir W nicht verfigbar. ’ Stellschraube
(®FC, G,WFC, J, W,V = 1mm- nicht aufeinander ausgerichtet. } g 19 g:?ag 3 D oo W
SEID D [W[e D [W[e 17 [ 13 [ 10~129 | 12| 80-119] 0
Spez. |®G,J,V<50 9| 121 801191 9
pez D}eh\{emrpeitetenEndenwerden 180 g 8 %%10 gg 12 };:}g'g }; }i JA: 1
ne = - 12 [10 30 [27[15 3025 [ 22249 | _20[170-199] 1
15 [13] 10 - | 725 [220-249] 20
®Nicht verfigbar f
p R A1 Nl | 5 3703
@Nicht verfiigbar fiir D10
oder weniger.




