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Q��Merkmale: Kunststoff wird auf den Außenring der Kurvenrolle gepresst. Q��Merkmale: Nachdem Kunststoff in den Außenring der Kurvenrolle gepresst wurde, wird die Hülse vom Sicherungsring gehalten.

Kurvenrollen aus Kunststoff
Presspassung

QR QFlachAusführung
Dichtung

MWerkstoff
AZubehör(d5 ~ 10) Innensechs-

kant am Kopf
(d12, 16) Innensechskant an 

Kopf und Gewinde
Kunst-
stoff

Kurvenrollen mit 
Achsbolzen

CFFRUDS CFRUH
Inbegriffen MC-Nylon

EN 1.3505 äquivalent 1 Sechskantmutter (EN 1.1191 äquivalent, unlegierter Stahl, brüniert)

CFFRUDSS CFRUSH EN 1.4125 äquivalent Sechskantmutter 1 Stk. (EN 1.4301 äquivalent)

Ausführung MWerkstoff
Dich-
tung AZubehör(d8, 10) Innensechs-

kant am Kopf
(d12, 16) Innensechskant an 

Kopf und Gewinde
Kunst-
stoff

Kurvenrollen mit 
Achsbolzen

CFFRUCT CFFUHW
MC-Nylon

EN 1.3505 äquivalent Inbegrif-
fen

1 Sechskantmutter (EN 1.1191 äquivalent, unlegierter Stahl, brüniert)

CFFRUCTS CFFUSHW EN 1.4125 äquivalent Sechskantmutter 1 Stk. (EN 1.4301 äquivalent)

Teilenummer - D

CFFRUCT12 - 32

Teilenummer - D

CFFRUCT10 - 26

Kurvenrollen aus Kunststoff
Sicherungsring

QFlach Ausführung
Dich-
tung

MWerkstoff
AZubehör(d5~10)

gerade
(d5~10)

Innensechskant am Kopf

(d12, 16)
Innensechskant an Kopf und 

Gewinde

Kunst-
stoff

Kurvenrollen 
mit Achsbolzen

CFFRUC CFFRUCS CFFUH Inbegrif-
fen MC-Nylon

EN 1.3505 äquivalent 1 Sechskantmutter (EN 1.1191 äquivalent, unlegierter Stahl, brüniert)

- CFFRUCSS CFFUSH EN 1.4125 äquivalent Sechskantmutter 1 Stk. (EN 1.4301 äquivalent)

EDie zulässigen Lastwerte gelten bei einer Geschwindigkeit von 10km/h.
EBei der Standardausführung dehnt sich der Kunststoff aus und kann sich bei hoher Temperatur ablösen. Vermeiden Sie Lagerung bei hohen Temperaturen.
EDie Ausführung mit geradem Schlitz verfügt nur über eine Schmierbohrung am Kopf. Die Ausführung mit Innensechskant am Kopf verfügt über keine Schmierstoffversorgungsbohrung.
EDie Standards von d12, 16 wurden auf Innensechskant an Kopf und Gewinde geändert.

 Ekgf=Nx0.101972

Teilenummer D
Frei 

wählbar

MxStei-
gung B B1 L d1 d2 L L1 H Zulässige Last

(N)
Zulässige Drehzahl 

(1/min)
Masse

(g)
Stückpreis

Ausführung dh7 Toleranz CFFRUC CFFRUCS CFFRUCSS CFFUH CFFUSH

(Gerader Schlitz)
CFFRUC
(Innensechskant 
am Kopf)
CFFRUCS
CFFRUCSS

5   0
-0.012

13 5x0.8 9 10 23 3.1

-

7.5

-

3
88 2520 13 - -

6 16 6x1.0
11 12

28

4

9 112 2210 22 - -

8
  0
-0.015

19 8x1.25 32 11 4 122 1960 33 - -

10
22

10x1.25 12 13 36 13 5
120 1760 50 - -

26 130 1560 66 - -

(Innensechskant an Kopf und 
Gewinde)
CFFUH
CFFUSH

12   0
-0.018

30
12x1.5 14 15 40

- 3
14 6

6

156 1390 95 - - -

32 150 1320 113 - - -

16 35 16x1.5 18 19.5 52 18 8 192 1230 181 - - -

EDie zulässigen Lastwerte gelten bei einer Geschwindigkeit von 10km/h.
EBei der Standardausführung dehnt sich der Kunststoff aus und kann sich bei hoher Temperatur ablösen. Vermeiden Sie Lagerung bei hohen Temperaturen.
EDie Ausführung mit Innensechskant am Kopf verfügt über keine Schmierstoffversorgungsbohrung.
EDie Standards von d12, 16 wurden auf Innensechskant an Kopf und Gewinde geändert.

 Ekgf=Nx0.101972

Teilenummer D
Frei wählbar

MxStei-
gung B B1 L d L L1 H Zulässige 

Last (N)
Zulässige Drehzahl 

(1/min)
Masse

(g)
Stückpreis

Ausführung dh7 Toleranz CFFRUDS CFFRUDSS CFRUH CFRUSH

(Innensechskant am 
Kopf)
CFFRUDS
CFFRUDSS

5   0 
-0.012

13 5x0.8 9 10 23

-

7.5

-

3
88 2520 13 - -

6 16 6x1.0
11 12

28 9 112 2210 22 - -

8
  0 
-0.015

19 8x1.25 32 11 4 122 1960 33 - -

10
22

10x1.25 12 13 36 13 5
120 1760 50 - -

26 130 1560 66 - -

(Innensechskant an Kopf und Gewinde)
CFRUH
CFRUSH

12   0 
-0.018

30
12x1.5 14 15 40

3
14 6

6

156 1390 95 - -

32 150 1320 113 - -

16 35 16x1.5 18 19.5 52 18 8 192 1230 181 - -

Q (d12, 16) Innensechskant an Kopf und GewindeQ (d5 ~ 10) Innensechskant am Kopf
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EBetriebstemperatur
  50°C oder weniger (Referenz)

Q(d5 ~ 10) Gerader Schlitz Q (d12, 16) Innensechskant an Kopf und GewindeQ(d5 ~ 10) Innensechskant am Kopf
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(zur Information)
Kunststoffhülse
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D d
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Q (d8, 10) Innensechskant am Kopf Q (d12, 16) Innensechskant an Kopf und Gewinde
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Teilenummer D
Frei 

wählbar
M×Steigung L B B1 B2 B3 B4 D1 D2 L L1 d1 d2 L1 H Zulässige Last

(N)

Zulässige 
Drehzahl
(1/min)

Masse
(g)

Stückpreis
Ausführung dh7 Toleranz Toleranz Toleranz CFFRUCT CFFRUCTS CFFUHW CFFUSHW

(Innensechskant am 
Kopf)
CFFRUCT
CFFRUCTS

8
  0
-0.015

19 8x1.25 11 17 12 11 3.5
1.1

+0.08
   0

20 +0.15
   0

16 32 35

4 - -

4 518 1960 35 - -

10
22

10x1.25 13 18 13 12 3.5
23

18 36 39 5
594 1760 53 - -

26

1.3

27.2 +0.2
   0 637 1560 71 - -

(Innensechskant an Kopf und 
Gewinde)
CFFUHW
CFFUSHW

12   0
-0.018

30
12x1.5 14 21 15 14 4.5

31.4
+0.25
   0

23.5 40 44
- 3

6
6

499 1390 100 - -

32 33.7 513 1320 119 - -

16 35 16x1.5 18 26 19.5 18 5.5 1.6 +0.10
   0 37 28.5 52 56.75 8 686 1230 187 - -

EDie zulässigen Lastwerte gelten bei einer Geschwindigkeit von 10km/h.
EDie Ausführung mit Innensechskant am Kopf verfügt über keine Schmierstoffversorgungsbohrung.
EDie Standards von d12, 16 wurden auf Innensechskant an Kopf und Gewinde geändert.

Ekgf=Nx0.101972

Ausführung
Vorherige Teilenummer (d12, 16) Neue Teilenummer (d12, 16)

Vorheriger Standard Vorheriger Innensechs-
kant

Innensechskant an 
Kopf und Gewinde

Kunststoff

CFFRUC CFFRUCS CFFUH
- CFFRUCS CFFUH
- CFFRUDS CFRUH
- CFFRUCSS CFFUSH
- CFFRUDSS CFRUSH
- CFFRUCT CFFUHW
- CFFRUCTS CFFUSHW

Ersetzungstabelle der Teilenummer für Standardänderungen von Kurvenrollen (d12, 16)

EDurch übermäßige Belastung, Drehzahl und ungleichmäßige Last kann sich eine Kunststoffhülse lösen.
* Die folgenden Daten sind Referenzwerte und ohne Gewähr.

EKurvenrollen aus Polyurethankautschuk siehe W S.1051.

[Materialeigenschaften]

Artikel Polyurethankautschuk MC-Nylon
Zulässige Last r g
Abriebfestigkeit g r
Mech. Festigkeit g p
Wärmebeständigkeit n r
Chemikalienbeständigkeit n g

Ausführung d D
Frei wählbar L Geschwindigkeit km/h

1.8 3.6 4.5 5 6 10

CFFRUC
CFFRUCS
CFFRUCSS
CFFRUDS
CFFRUDSS

5 13 9 250 250 225 190 125 125
6 16 11.5 300 300 250 220 180 160
8 19 11.7 330 310 275 240 180 175

10
22

14
350 325 300 265 195 185

26 400 380 350 300 210 193

12
30

17.8
450 420 350 320 260 240

32 470 450 400 350 280 250
16 35 20.5 625 600 550 480 350 320

Q Presssitzbelastung Raumtemperatur 21°C   Fx=0°, Fy=0° Einheit: (N)

Ausführung d D L Geschwindigkeit km/h

10

CFFRUCT
CFFRUCTS

8 19 14.2 576

10
22

16.5
660

26 708

12
30

20.3
588

32 604
16 35 23 808

Q Belastung der Sicherungsringausführung Einheit: (N)

fyfx

• Übersicht über Testverfahren Last

Befestigungsteil

Kunststoff-Kurvenrolle

Ringhülse

Rolle

l

EDie Neigung der Kurvenrollen aus Kunststoff sollte 0 sein. 

　Kurvenrollen aus Kunststoff  - Haltetest der Kunststoffhülse
Testdaten bei einer angelegten Last vom oberen Teil der Kurvenrollen bei konstanter Geschwindigkeit.
Lasten werden angezeigt, bei denen sich die Kunststoffhülsen mehr als 0.5mm gelöst haben. Arbeitsweg ist (Geschwindigkeit≤4.5km/h) = 1km, (Geschwindigkeit>4.5km/h) = 2km.


