Scheibenkupplungen

Nabenklemmung

Fiir Servomotoren

CPDW (Ausfiihrung Doppelscheiben)

CPDT (Ausfilhrung eine Scheibe)

@ CPDT kann keinen Radialversatz auffangen.
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Scheibe, Stift | Edelstahl | R kantschraube
Teilenummer L Klemmschraube | Stiickpreis
= d1, d2 Auswahl (d1=d2 d3s| F | G N
Ausfihrung D ’ ( ) CPDW| CPDT “ M |ssime |CPDW|CPDT
D 19]|4 5 6 7 8 27 20 8 185/25/65|M2| 05
CPDW 25 6 6.35 8 10 11 12 31 24 110 [12.5/3.5] 9 |M2.5 1
Einzelscheibe 32 8 10 11 12 14 15 40 29 |12 16| 4 |11 |M3| 15
CPDT 40 8 10 11 12 14 15 16 17 18 19 20 44 33 |14 21| 5 |15 |M4| 25
50 14 15 16 17 18 19 20 22 24 25| 57 42 118 26| 6 | 18 | M5 7
I Charakteristische Werte
Teilenummer oiKasee Winkelver- | Radialver- | Torsionsfederkon- | Max. Drehzahl [Traghei Lulissiges i ht
Ausfilhrung| D Dmmmem satz(*) | satz(mm) | stante(N-m/rad) | (1/min) (kg-m) A"(';',s,%'d e | (g)
19 0.7 0.12 200 33000 8.7x107 18
25 1 : 450 25000 2.7x10° 25
CPDW | 32 25 15 1100 19000 9.6x10° +0.5 1 60
40 35 0.15 1400 15000 1.9x10° 100
50 9 2200 12000 8.1x10° 210
Teilenummer Z“ﬁ“i-?::n'z"’h"w' Winkelver- | Torsionsfederkon- | Max. Drehzahl | Tréigheitsmo- Z‘i")!ii;:igl:f Kompensationstaktor| Gewicht
Ausfiihrung| D (N°m) satz(°) | stante(N'mirac) | (1/min) | ment (kg'm?) m” Koefient ™)
19 0.7 280 33000 6.3x107 9
25 1 630 25000 2.1x10° 19
CPDT 32 25 07 1600 19000 7.2x10° +0.2 1 M
40 3.5 2600 15000 1.3x10° 68
50 9 3100 12000 6.1x10° 140
@Die Ausfiihrung mit einer Scheibe kann keinen Radialversatz auffangen.
(®)Die zuldssigen Werte fiir Winkelversatz, Radialversatz und Axialspiel sind unabhangig voneinander. Wenn mehrere Fehlausrichtungen gleich-
zeitig auftreten, reduziert sich der zulassige Maximalwert fiir jede einzelne auf die Halfte.
(®Auswahlkriterien und Ausrichtung siehe 2= S.1061
Ordering ‘ Teilenummer | - |Welenbohrungs-0¢i | = | Wellenbohrungs-0 d2
Example CPDW40 - 12 - 14
CPDT50 - 16 - 18
B ) |- s - o] w0
| Alterations CPDW40 - LDC8 - 14 - RK5
Optionen Wellenbohrungs-9 Federnut @ MaB der Passfedernut ~ Wellenboh- LK, RK b t Nennmabe
b rungs-0 di, d2 ? Referenz-0 | Toleranz | Referenz-0 | Toleranz [Passfeder bxh
v 4 W 8,10 3 3 +0.0125| 1.4 3x3
ES 11 E 11,12 4 4 1.8 +0.1 4x4
2 t% = 14~17 5 5 |+0.0150| 2.3 0 5x5
= 2
—5 = 18~22 6 6 2.8 6x6
I N 24,25 8 8 [+00180] 33 | o | &
0.1mm Schritte . di,de
Spez. | LK, RK
3
[DC15.2 RDC 21.7 LK4 11,12 7
CPDW, CPDT RK4 14~17 5
"D [ LDC,RDC _ 1822 | 6
19| 4-8 242 | 8
25| 6~12 (®Nutbearbeitung fiir @8~ erhéiltlich
32| 815 ®Keine Kombination mit geanderten Wellen-
401 8~20 bohrungen (LDC, RDC) mdglich.
50| 14~26 (®)NutenmaBe siehe rechte Tabelle.
Opt.-Nr. LDC (Welle links) | RDC (Welle rechts) | LK (Welle links) [ RK (Welle rechts)

Scheibenkupplungen ,Servo-Fine*
Hohe Steifigkeit, Nabenklemmung/Nabenklemmung mit hoher Positionierungsgenauigkeit/Nutbohrung

Die Edelstahlscheiben dieses Artikels haben scharfe
Kanten, die Verletzungen hervorrufen kdnnen. Die

g dicker

wird

WFir Servomotoren (tor- Ausfiihrung mit Doppelscheiben SCPW Ausfilhrung mit einer Scheibe SCPS
sionssteife Ausfiihrung) 3
Oé} B EI ° ?E | 1 E[
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L £ L *Je nach GroBe kann die Gewindebohrung fiir die
(®) Die Toleranzen fiir d1 und dz gelten vor Einarbeitung der Schlitze. K dur ig sein.
(®) Die zuldssigen Werte fiir Winkelversatz, Radialversatz und Axialspiel sind un-
abhangig Wenn mehrere F gleichzeitig auftreten, Ausfiih- [MWerkstoff Boberfla DSubehir
reduziert sich der zuldssige Maximalwert fiir jede einzelne auf die Halfte. rung o i Schraube { Schraube
(® Auswahlkriterien und Ausrichtung siehe BE" S.1061 SCPW Auminiumle- EN 1.7220 i R i Innensechs-
SCPS g Edelstahl Jiquiv. Klar eloxiert Briniert anlshaite
Teilenummer L K Stiickpreis
Ausfiihrung | Nr. d1, d2 Auswahl (ch=d) D | ds gepw(sces| £ | F|A|m :’;:‘:%;’“.‘:ﬂ SCPW | SCPS
D 16 |3 4 5 6 16.6 | 6.5 23 166 | 72 | 3 | 53 | M2.6 1.0
21 4 5 6 8 9 21 | 95 | 245 16.7 7 35| 7 |M26 1.2
SCPW 28 5 6 8 0 10 28 [ 12 | 322 | 215 | 9 | 4 [95[ M3 | 15
Ei 34 6 8 9 10 11 12 14 34 | 15 35 233 (98] 5 12 | M3 15
SCPS 46 8 9 10 11 12 14 15 17 19 46 | 22 44 298 [126]| 6 |165| M4 35
55 12 14 15 17 19 20 22 24 25]54.5| 26 55 372 | 16 | 7 1205 M5 6.0
(®Bei d1, d2 = 3 sollte das Lastmoment max. 60% oder weniger des Tabellenwertes betragen, um Schiupf zu vermeiden.
M Ausfiihrung mit Doppelscheiben (torsionssteif) M Ausfiihrung mit einer Scheibe (torsi if)
Teilenummer| s | Vi g, Tosionsteder | yoy b | Trigheitsmo- | s |“@os Gewicnt ~ Teilenumimer| L8 |y, o Tosonsteder | yoy b | Trigheitsmo- |z |75 | G
Ausfiihrung | N | “on | i | [t ™| | menthgn) s k| @ Ausfirung | NE | | () g | G| ment g e | Ve
16| 1.0 1.0 l0.10 500 4.22x107 11 16 1.0 1.0 1000 3.16x107 8
21| 1.2 el et 800 1.11x10° 020 17 21 1.2 . 1700 7.90x107 +040 12
28| 1.6 [1.2]0.15] 3000 4.68x10° | = 42 28 1.6 1.2 [ 6000 3.24x10° | = 30
SCPW 32740 0.20[ 4800 | 10000 70,10 15155 SCPS 52140 8000 | 10900 [76oxi0s 15 75
461 10.0 | 1.5 0.25 11500 4.70x10° 030 151 46 10.0 1.5 | 20000 3.23x10° +015 105
551 25.0 : 19000 1.19x10¢4 |~ 260 55 25.0 33000 8.19x10° | ™ 180

(®)Statische Federkonstante der Torsionsfeder, Tragheitsmoment und Gewicht gelten fiir den maximalen Wellen-@.

(@Die Ausfilhrung mit einer Scheibe kann keinen Radialversatz auffangen.

I Eigenschaften:Hohere Torsionssteifigkeit als bei der konventionellen Ausfiihrung (SCPW) (max. ca. 26%). Geeignet fiir Anwendungen, die bei hohen Geschwindigkeiten
eine duBerst genaue Positionierung bendtigen. Alle Schrauben chromatiert (lll-wertig) und reinraumtauglich.

lFir Servomotoren (hohe
Positionierungsgenauigkeit)

Mit zwei Scheiben
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d3

2 ‘ 2

L
(%) Die Toleranzen fiir dt und d2 gelten vor Einarbeitung der Schiitze.
(®) Die zulissigen Werte fiir Winkelversatz, Radialversatz und Axialspiel

Ausfiihrung Doppelscheibe - Nutbohrung (d1, d2)
F

SCXWK g5:

o

* Je nach GroBe kann die Gi

ohrung fiir die Ki

1be durchgéngig sein.

sind unabhangig voneinander. Wenn mehrere Fehlausrichtungen Ausfiih- [Mwerkstoff Eoberfia DS
gleichzeitig auftreten, reduziert sich der zulassige Maximalwert fiir rung drper | Scheibe | Schraube drper | Scheibe | Schraube
jede einzelne auf die Halfte. SCXW | Auminium- EN17220)  Klar _ | Coromatiert| Bofesrade
(® Auswahlkriterien und Ausrichtung siehe $.1061 SCXWK_ | legierung Edeltanl | | elodert (et | "G
Tel.lnenummer o ) d1', " Auswahl_ (d1 sdz_) ; o o el o P F A Klemmscrnl;ua;x Stiuckpreis
Ausfiihrung Nr. | (®Fiir die Ausfiihrung mit Nutbohrung sind nur die MaBe in () erhltlich. SCXW [SCXWK M ment (N'm) [ SCXW | SCXWK
Mit zwei Scheiben 21|14 5 6 (8 21 |95 [245] 7 Gl 3 7 M2.6 1.2
SCXW 28 5 6 (8 (0 28 | 12 | 32 9 4 4 95 M3 1.5
Ausfiihrung Doppel- 34 6 (8 (100 (12 (14 34 | 17 | 35 | 98 5 4.5 12 M3 kb
scheiben - Nutbohrung [~ 46 8 (10 (19 (4 15 17 19 46 | 22 | 44 [126 6 6 165 M4 35
SCXWK 55 12 14 15 17 19 20 22 24 25]545]| 26 | 556 | 16 7 - [205] M5 7 -
i iben (hohe
_ i o _ _ @ MaB der Passfedernut
Teilenummer | g | Wit | fadd i Max. Drehzahl %‘;‘w fomesios Gowiht
Ausfiihrung [ Nr. |t ()| tente(Nmiad) | ({/min (kg'm) o) | et | (0
21 | 1.2 | 1.0 [0.10] 900 1.20x10° 18 ‘ Wellenboh- b t
28 1.6 1.2 [0.15 3600 4.68x10° | £0.20 42 rungs-0 dt, Referenz Passfeder | Gro- | Anzugsmoment (N
ggﬁWK 34 | 40 020 5700 | 10000 | 1.10x10° 15 [65 g [t Toleranz [ Toleranz | g | 7|
46 | 100 | 1.5 [,51 14500 A7010° | gqy| (151 8,10 | 3 |=00125] 14 33 | M2 | 03
55 | 25.0 23000 1.19x10 260 o 4 18 +0.1 o w3 07
@ Statische F i i i ¥ 00150 —7— 0 i
(®)Statische der und Gewicht geften fiir den maximalen Wellen-0. 12 5 =0.0150 23 55 V4 17

Ordering ‘ i _} }_} }
Example SCXW46 - 10 - 14
SCXWK46

SCPW34 -

12 - 14
8 - 12

ﬂex! Example

Sehr geeignet fi]rAnvyend‘ungen mit hohen Drehzahlen und hoher

Positionierur z.B
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Kugelgewindetrieb



