Forderer-Werkbank Forderertrichter

Mit Klappgriff
MMerkmale: Werkbank, die neben Forderern verwendet werden kann. Sie kann zusammengeklappt werden, wenn sie nicht verwendet wird. Geeignet fiir begrenzte Einbauraume. B Merkmale: Kann zur effizienten Eingabe von Massengiitern in Forderer verwendet werden. Breite, Lénge und Hohe sind konfigurierbar.
.Forderer-Werkbank . Tisch-Haupteinheit Montagehalterung Spannarm .Forderertrlchter CHOP ’ MEB e ' M?B f
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200~300 4 6 L-110 2Stk. 25tk 0 Stk.
310~500 6 8 (L-110)/2 3 Stk. 2Stk. 1 Stk. /'
510~1000 8 10 (L-110)/3 4 Stiick 3 Stk. 25tk. T /
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Kopfschraube, sehr flacher Kopr © I
(Innensechskant) X W X 6
t3 W+2x 13 130
Montagenatterung Anti-Entrainment Platte
Forderer Seharer Verstitungsplate m] (®Beachten Sie, dass der Riemen beschadigt werden kann, wenn er bei der Installation hart auf den Forderer geworfen wird. (D Material: EN 1.4301 &quiv.
3
Teilenummer Passende L w H Ordering ‘Teilenummer = |Passente Firdererausinng| = - @ - lEl
- Forderer | 10mm- 1imm- 10mm- X E |
Ausfiirung| V| psfitrung | Schritte | Schritte | Schritte ample CHOP30 - A - 100 - 100 - 80
B-M6x10 g 7222
Unveriierbarer Federring/ 30 3
Innensechskant mit Flachscheibe L CHOP 45 C 100~500 | 25~500 50~300 275
Senkkopfschraube D W
(®Auswahl MaBe W: W = B (Forderer-Riemenbreite) - 5
HlListe der passenden MISUMI-Férderer
Passende Forde- = ‘ )
JR— rerausfiihrung Passende Forderanlagen ‘U Alterations
w A CVGA,CVGB,CVGC,CVGD,CVMA,CVMB
Fa— B CVGN,CVGP.CVGR, CVGW,GVSJA,GVLPA & . Alef-[wl-[R]- e
8 N — ! | I c SVKA,SVKB, SVKN,SVKR, CVSE, CVSF, CVSX,CVSY, CVSFA, CVSFB, CVSFC, CVSFD CHOPSO - A - 100 - 100 - B0 - EA
= i B I ; = ; - : H— D CVSMA Optionen Ultrahochmolekulares Polyethyl
- N Opt.-Nr. EA
90 —_ 90 Die Dichtung aus ultrahochmolekularem Polyethylen ist an der Innen-
= = fldche des Trichters befestigt, sodass sich das Werkstiick reibungslos
bewegen kann.
(®Montageklamern werden unmontiert geliefert. (Das Montagehandbuch ist enthalten.)
* Die antistatische Matte wird an den MaBen W und an der Montageklammern (Plattendicke 6 mm) mit Kleber befestigt. Spez
= L Stickorel Stiickpreis
Ausfin-] Tab IIeIVTInuI:nmI:{M tageschraube) W vorge- 10 Zuldssige Last uckpreis v
usfilh- | Tabelle Werk- ontageschraube) | fertigt mm- K N N 5 5
e stoffe Auswahl g Schritte (kgf) L200~300 L310~500 L510~750 L760~1000 L w 30 | 45
H
A 200
L 50~100 | 110~200 | 210~300 | 50~100 | 110~200 | 210~300
Aluminium 5 (M5) 300
CGT 6 (M6) 260~1000 5.0 25~100
T 200 101~200
Antistatisch (Griin) 300 100~200 | 201~300
301~400
@ Ordering ‘ Teilenummer -l W |- L ‘ Example 401~500
Example 25~100
-m Tabelle Werkstoffe
CGT A @ - 200 - 500 101-200 Examol &, e
210~300 | 201~300 ex rample ¢
301~400
401~500
25~100
101~200
310~400 | 201~300
301~400
401~500
25~100
101~200
410~500 | 201~300
301~400
401~500




