Steuerriemen-Klemmplatten

Linearfiihrung-Montageplattensatz

[lDiese Klemmplatte vereinfacht die Montage einer Riemenantriebseinheit auf einer Linearfiihrung.

Riemenbreite

Montageplatte
@ oep 4-C1

Austirng | D Werkstoff [EJhrtictetading o copmeroior [Zubehér [MWerkstoff | Stiickz. | Katalogseite
TBLG | o é‘mfm ‘ Klar eloxiert ‘ 6 Steuerriemen-Klemmplatten EN AC-51400-T5 dquiv. 1 Unten auf dieser Seite
Extra flache Schraube (fiir Riemenmontage): CBSTS | EN 1.4301 &quiv. 4 2=P-195

6-M

lPrazisionsstandards
 Flachheit: 0.4 oder weniger je 1000 mm

Riemenbreite+1

« Plattendickentoleranz Dicke 6: +0.04 Dicke 8:

(%)Beim Hinzufiigen dieser Bohrungen kinnen bei Senkbohrungen Markierungen zurickbleiben.

Dieses Phénomen hat keine Auswirkungen auf die Nutzung,

Klammern eines Riemens zu verhindem.

(PEine Nutals Uberdruckschutz wird bereitgestelt, um des dberméBige

(2 Steuerriemen-Klemmplatte
* Siehe Spezifikationstabelle fiir Steuerriemen-
Klemmplatten (am unteren Rand dieser Seite)
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Riemenbreite
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MaBiibereinstimmungstabelle
4-7 ‘ Empfohlene Kombinationen Senkbohrung
' : husiirung | "™ | Passende Linearfiihrung Z,Z
z? ‘ @ S3M Miniatur-Linearfiihrungen z auf Ri
i S5M T, H v
} o Miniatur-Linearfiihrung, . e Schraube, Nenn-@ Z1 Ve Schraube, Nenn-@ Z
@ I ¢,7 T5 Linearfiihrung fir mittlere a3 3 4 5 3 4 5 6
hdEEEEEd TBLG — - Last Zth| 2 | 2 | 2 Zh| 35 | 45 | 55 | 65
! ! L Linearfiihrung fiir mittlere Zid| 35 | 45 | 55 Zd | 35 | 45 | 55 | 65
| s | Last, Linearfilhrung fiir d Zidi| 65 | 85 | 95 2Zdi| 65 | 80 | 95 | 110
i L | S&m schwere Last
Auswahlverfahren
1.: Geben Sie die Art und die Breite des Riemens an.
2. Geben Sie MaB A (Plattenbreite), MaB L (Mittenabstand zwischen Linearfilhrung und Steuerriemen) und MaB S (Tiefe der Klemmplatte zur Mitte der Linearfiihrung) an.
3.: Definieren Sie Ma B/C (Montagebohrungsneigung fiir Linearfilhrung) und MaB Z fiir Linarfilhrung Definieren Sie die fiir die der Linearfiihrung.
(®)Montageschrauben fiir die Linearfiihrung sind nicht enthalten
Bestellbeispiel A - L 1-] s |- B |-] ¢ |-] Zz ‘
TBLGXLO50 - 50 - 100 - 24 - 35 - 35 - 6
(O Montageplatte
. MaB konfigurierbar in 1mm-Schritten Vorgefertigtes MaB
Ausfiih- Platte Linearfiihrung g Fiihrungsseite Riemenseite
rung Riemen Nenn- z M (Innenge- 21 (Senkbohrung) (Referenzinformatio-
Ausfiihrung | breite A L S B c T winde) P G K Schraube nominal il Riemenrite
025 [ 13 | 6.
XL g ; 36~90 | 50~250 | 11~45 | 12~60 | 12~50 | 3,4,5,6 —=1 25 4 21 g
050 [20 | .7
050 [21 | 7
075 7 X
L 100 66~125 | 55~250 | 15~45 | 17~60 | 17~50 5,6 a1 50 5 33
[ 34 | [ 23 | 254
150 38.1
060 T:6 (BeiAuswahl (11 | 6
S3M 100 25-90 | 30-150 | 11~45 | 12-28 | 12-35 | 3,4,5,6 | 'ni=34) 5 | 15 [12. 3 19 10
= we 21 iz
T8 (Bei 13 u
S5M 150 37~100 | 50~250 | 15~45 | 17-60 | 17~50 5,6 A iswahillvon 22 25 [ 16 | 4 3.1 15
250 -5, 32 2 25
150 23 17 15
250 33 22 25
S8M 500 56~150 | 60~250 | 15~45 | 17~60 | 17~50 5,6 Fg1 4 3 5 47 0
400 48 30 40
100 (7 | 13 10
150 2 16 15
TS5 500 | 35-100 | 50250 | 11-45 | 12-60 | 12-50 | 3,4,5,6 ] % o 4 22 B0
250 2 215 25
®W=L+K+S (®B(C)-zdi-M>2
(DA-C-Zd1>2 (®S-B/2-Zd1/2>1
PL-B-P/2-Z1d1/2-M/2>1 ®L>A
(2) Steuerriemen-Klemmplatte
Zubehor
Steuerri Kl extra flacher Kopf
Riemenausfihnng | Nemnbrefe_| Riemenbreite | AT E T h P G M Fir T6 Fir T8
025 6.4 4
031 7.9
XL 037 5 36 6 1.30 25 M4 CBSTS4-10 CBSTS4-12
050 12.7 30
050 12.7 32
075 19.1 38
L 100 254 66 %6 8 2.05 2 50 M5 = CBSTS5-12
150 38.1 58 46
60 6 18 11
S3M 00 21 22 4 1.25 15 15 M3 CBSTS3-8 CBSTS3-10
50 28 20
00 26 17
S5M 50 35 2 6 2.00 22 25 M4 CBSTS4-12
250 25 42 32
150 15 4 23 =
250 25 44 33
S8M 300 30 56 i 8 3.00 38 40 M5 CBSTS5-14
400 40 60 48
100 10 26 17
150 15 32 22
T5 200 20 35 38 6 1.40 57 25 M4 CBSTS4-10 CBSTS4-12
250 25 43 32
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Example TBLGXL050 -

50

- 100 - - 35

Stiickpreis
Teilenummer z A
™ ~50 I 51~100 I 101~150
o Riemenaus- i
Ausflihrung | fiihrung | Nennbreite 30-100 | 101-175 | 176-250 | 51-100 | 101-175 | 176-250 | 101-175 | 176-250
025 - -
031 = =
AL 037 - -
050 - -
060 = = = =
S3M 100 &8 : : = :
150 o o = =
100 - -
150 - -
™ 200 - :
250 = =
025 - -
031 = =
X 037 - -
050 - -
050 = = =
TBLG L 075 - - -
100 - - -
150 = = =
060 - - - -
S3M 100 - - - -
150 5,6 - - - -
100 (T=8) - -
S5M 150 - -
250 = =
150 - - -
250 - - -
S8M 300 - - -
400 - - -
100 - -
150 = =
s 200 - -
250 - -
_ @ Teilenummer | - lIl - El - - (MH, MT)
TBLGXLO50 - 50 - 100 - 24 - 3 - 3 - 6 - MT2
Option Andert den indebot durct auf der Linearfiihrungs-Montageseite Andert den Durchmesser der beiden jebohrungen in der F
Opt.-Nr. MH MT
Andert den Gewi vonZ ) =Min den anderen. | Von sechs Gewindebohrungen auf der Llnearfuhrungs Montageseite werden
®Werden MH und MT komblmert wird MT auf zwei Positionen zwei G ohrungen in der F in den anderen Bohrungsdurchmesser geandert.
in der Plattenmitte angewendet. MH (it Gewinde, Regelgewinde) (®Werden MH und MT kombiniert, wird MT auf zwei Positionen in
MH wird auf vier Positionen in Bereichen abseits der Plattenmitte der Plattenmitte angewendet. NI (it Gevinde, Regelgevinde)
@angewendet ®MH wird auf vier Positionen in Bereichen abseits der Plattenmitte
B(C)-Zd1-MH>2 B(C)-Zd1-MT>2
— ¢ OVG . 7
MMaB2) | MH MMaB2) | MT © O 9O
Spez- 3 2,4,5 3 2,4
4 3,56 @ © 4 2,3 O <«
5 3,4,6 5 2,3,4
6 4,5 6 2,34
[ 45 ¢ O0Q _6 [234 6 00O
Bestellnr
MH3 T2 ‘ B/2 ‘ B ‘
e HlMontagebeispiel
liederholte Bewegung
| m /7 Hutschraube CBSTS
©°0 P=SH-195 Montageseite des Riemens rofischienenfivung Befetigungeseite
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v 7| Profilschienenfiihrung i i

exta flacher Kopf: CBSTS B S. 4 -195

Montageplate i Profischienenfirung
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Synchronriemen-Anschraubklemme
TBLG

\ synchronriemen

Synchronscheiben fiir hohe Drehmomente

Montageplatte
TBLG

Synchronriemen

Synchronriemen-Anschraubklemme
TBLG

Profilschienenfiihrung



