Stirnrad

Eingriffswinkel 20°, Modul 0.5 Wellenbohrung frei wahlbar

Stirnrad

Eingriffswinkel 20°, Modul 0.8 Wellenbohrung frei wahlbar

Ausfiihrung BOberflachenbe- R fikat wahibare
Gerade Bohr Bohrung + Gewind [MWerkstoff handlung [3Zubehdr A, Form B, Form K) | Gerade Botvung + Gewnde [Form B, Form )
- GEABN -
- GEABB | 1191 Brliniert igun
- GEABG quiv- Chemisch vernickelt (EN 1.7220 Aquiv. briiniert)
GEAHB GEAB -
- GEABS __|EN 1.4301 Aquiv] (EN 1.4301 Aquiv)
() Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten.
Zahnrad Form K Form A Form B L
annrad- B
form - o B _ & .
B 21 M*
22|/ L2 |
al o o I I 63 &: | ol o o —H— 63 EI ol o « I I 63 El E=
1 riiher JIS B 1702 Klasse 4
@ Wellenbohrungen mit Gewinde sind nicht erhéltiich fiir Form A. (Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 8 Aquiv)
Fiir Anderungen der Zahnbreite und NabenmaBe siehe 5~ S.1513.
o S Erettl] Stiickpreis
P — Wellenbg:;ungs-ﬂ 1. Zulissige m Gerade Bohung | Gerade Bohrung + Gewinde
Anzahl Zahn- | (tmm-Schrite) [ d | Dit_ G M{e- |  Biegefestigkeit GE{‘DBN
der B rader Referenz- zgn- Kern-| H L 21 £2 | gelge- G:—:K AIJBB
Zihne Form | GeradeBohnung- | 0 o [} vinde) | EN |mmmate| EN | GEAHB| * " | GEAB | GEABS
Ausfiihrung | Modul gerade Bohrung + 1.1191 | messig- | 1.4301 GEABG
Gewinde Aquiv. | s | Aquiv. w2
15 3.5 7.5 8.5 | 6.25 9 0.72 | 0.16 | 0.41
16 8 K 8 9 | 6.75 18 10 3 0.79 | 0.17 | 0.45
18 3-6.6.35 9 10 [ 775 | 10 0.95 | 0.21 | 0.54
20 T 10 1 875 | 11 1.12 | 0.24 | 0.64
20 3~5 10 11 8.75 | 85 0.42 | 0.09 | 0.24
24 12 13 ] 10.75 0.54 | 0.12 | 0.31
Gerade Bohrung 25 125 | 135 | 11.25 0.58 | 0.13 | 0.33
(Form &, Form B, Form ) 26 13 | 14 [11.75 061 | 0.13 | 0.35
GEAHB 28| 3 14 | 15 [12.75 8 068 | 0.15 | 0.39
30 15 16 | 13.75 0.74 | 0.16 | 0.42
Gerade Bohrung + 32 16 17 | 14.75 0.80 | 0.17 | 0.46
Gowinde 05 35 3-6,6.35 [ 175 | 185 [16.25] 10 w3 091020 [ 052
(Form B, Form K) . 36 A 18 19 | 16.75 0.94 | 0.20 | 0.54
40 20 21 [18.75 5| 25 0.72 | 0.16 | 0.41
GEABB 42 21 22 [19.75 i 0.76 | 0.17 | 0.43
GEABG 45 B 225 | 235 | 21.25 0.83 | 0.18 | 0.48
GEAB 48 24 25 | 2275 0.90 | 0.20 | 0.51
GEABS 50 25 | 26 |23.75 0.95 | 0.21 | 0.54
*52 2 26 27 | 24.75 7 0.99 | 0.22
*60 30 31 [ 2875 1.18 | 0.26
*70 35 36 [33.75 1.42 | 0.31
80 512 a0 [ 4 [s85] 2 165 [ 036 | ;
*100 50 51 [48.75 2.13 | 0.46
*120 60 61 |58.75 2.59 | 0.56

@Mit * gekenr]zeichnete Zahnzahl ist fiir GEABS nicht erhaltlich. (®)Wellenbohrungs-@ 6.35 ist erhaltlich.
*1: Die zuléssigen Ubertragungskrafte in der Tabelle sind Referenzwerte, die mit vorgeschriebenen Bedingungen berechnet wurden. Filr Bedingungen siehe BE™ S. 1498.

Ordering | Teilenummer | -

ihne
Example GEABO.5 - 20 - 3 - B - 3
GEAHBO0.5 - 30 - 3 - A - 6
GEABS0.5 - 16 - 8 - K - 5

- KC120
- KFC15-K3.0

1 () Croennmer ] - ] - (8] - P -
Alterations' GEABO5 - 20 - 3 - B
2 - A

[P]- (KC90, KTC...etc)
3
GEAHB0.5 - 50 - 5

Ausfiihrung m BOberflachenbe- R ifikationen der walb
Gerade Bohrung[Gerade Bohrung + Gewinde] handlung [¥Zubehsr A, Forn B Form K| Geade Bt + Gevinde Fom B o |
- GEABN S
- GEABB | ENI1191 Briniert _
- GEABG q Chemisch vernickelt (EN 1.7220 Aquiv. briiniert)
GEAHB GEAB -
- GEABS___|EN 1.4301 Aqui] Befostgungsschvaube (EN 1.4301 Aquiv)

(9) Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten.

L
Zahnrag- Form 'f_ FormA o Form B "
form B_ &
B Al M*
22|/ L2 |
ol ol o o 58/ = = o o Z ol o o A = EE
| | a e 8/ a o
1 7 igkei riiher JIS B 1702 Klasse 4
m @ Wellenbohrungen mit Gewinde sind nicht erhéltlich fiir Form A. (Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 8 Aquiv)
Fiir Anderungen der Zahnbreite und NabenmaBe siehe CE~ S.1513.
= Stiickpreis
. Wellenbohrungs-0 1. Zulisige .\ Gerade Bohung |  Gerade Bohrung +
Teilenummer Anzahl Zah Pir D N-m) GEABN
nzal ahn- [ (imm-Schritte) d ~ | G M (Re- Biegefestigkeit
— der B rader ——————{ Referenz- ig:_‘t_ Kern-| H L 21 22 | gelge- Gg}\%B
Zihne Form | Gerade Bohrung- [ 0 o a winde) | EN | Awome- | EN [ GEAHB | GEAB | GEABS
Ausfiihrung | Modd gerade Bohrung + 1.1191 | tenmes- | 1,4301 -
Gewinde Aquiv. |singstange | Aquiv. Giﬁge
12 4,5 96 | 112 | 76 | 112 11 24 63
12 7 K 112 | 128 | 92 | 128 | 20 13 1.4 .31 .82
15 12| 136 10| 136 1.6 .35 .92
16 5 9 12 .28 .72
Gerade Bohrung 16 7 46,635 128 | 144 | 108 7 178 | 039 | 101
(FormA,Form B, Form K} :2 2 144 | 16 | 124 | 10 ? f j :
GEAHB I BN o ] os
B ] . d
Gerade Bohrung + 24 5 192 | 208 172 9 2.3 .50 | 132
Gewinde 24 7 : 7 325 | 071 | 18
@gﬁgﬂr\flm K| 08 2 2 A 0 | 26 | 18 ? : ? :
n ! ) ]
28 5 5-8 -~ - 204 | 125 9 ] I [
GEABB 28 7 B 7 j ) ;
30 5 9 316 ] 1.
gEﬁgG 30 7 g jlew || & 7 442 [ 0. 2.
32 256 | 272 | 236 342 | 074 | 1%
GEABS 36 288 | 304 | 268 4 ) 29
40 5 2| 336 0 9 a 4. 61
45 6-8 6| 37.6 4 14 M 5 .04
48 384 40 364 5. 30
50 0| 416 38 607 | 1.3 .46

Ordering E
Bxample “GEABOS - 25 - 5 - B - 6
GEAHBOS - 30 - 7 - A - 8
GEABSO8 - 15 - 7 - K - 5

| - [P - (KGO0, TPC, DHL, WDH..etc)

mmemin"s [Teitenummer | - ["gpeer] - [B] -
L5
i

GEABO.8 - 30 6 - KC120
GEAHBO.8 - 40 A - 8 - QTCi6-M4
Optionen Befesti hraube MaB Gewindebohrung Abgesetzte Bohrung Abgesetzte Bohrung an beiden Enden
Opt.-Nr. KC90, KC120 TPC DHL, DHR WDH
KC90:Mit zusatzlicher Montageschraube in der Position 90°. Andemng des MaBes der i ﬁnderung der gin Bohrung. Anderung der Wellenbohrung in abgesetzte Bohrung auf beiden Seiten.

KC120:Mit zusatzlicher Montageschraube in der Position 120°.

wung| [ Bestellnr. | TPC4

(Z: 1mm-Schritte J: 0.1mm-Schritte) (QRS,T: tmm-Schrite) (®ST>3

Bestellnr._ ] DHL-220-J2.0(%)Nur fiir Ausfihrung mit gerader Bofrung Bestellnr. | WOH-10-410-$5-T5

verfiigbar. —‘__|
Anzahl der Zahne TPC
Spez. ¢ | T sipgeE aEs 8 HE
3 s, ™
[ J+0.1 ir 0.1 ‘_s__rl
T &H a DHL DHR TR
(DForm A: P+2<7<6-4, 2<)<B-3  ()Form B: P+2<7<H-4, <)< 141 @P+2<0R<H-4

Optionen Befestigungsschraube Seitliche Durchgangsbohrung MaB Gewindebohrung
Opt.-Nr. KC90 KC120 KFC,KTC TPC
Mit zusatzlicher Stellschraube in der | Mit zusétzlicher Stellschraube in der Erzeugt Durchgangsbohrungen in der Seitenfléche. Anderung des GewindebohrungsmaBes in M4.
Position 90°. Position 120°. (KFC/KTC: Tmm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) __Beste"n[ TPC4
®N|cm erhaltiich @Nicht erhéltich fir Ausfiihrung | @@Nicht erhéltiich GNicht erhéttlich fiir Ausfiihrung | (®)Nur fiir Form A verfiigbar. (®)P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 @Nicht bei Form A
mit gerader Bohrung. FormA. mit gerader Bohrung. = g RN o L
K3.0-K6.0 | Bestelln. | KFC15-K3.5 ®@Nicht fiir Ausfiihrung mit zylindri-

Spez.

g 7%,

Y

scher Bohrung verfiigbar.

(PForm B: P+2<7<6-4, 2<J<11

@5+T<L-3

(@ Murfir Ausfifung mit gerader Bohrung verigher.
? P stallgemeine Toleranz.

Optionen Seitliches Langloch Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
Opt.-Nr. LFC, LTC KFC, KTC QFC, QTC
Erzeugt Langldcher in der Seitenflache (30°) Erzeugt Durchgangsbohrungen in der Seitenflache. Erzeugt Gewindebohrungen in der Seitenfléche des Getriebes (QFC, QTC: in fmm-Schriten)
(LFC, LTC: 1mm-Schritte) (KFC/KTC: Tmm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) (®Nur fiir Form A verfiigbar. (®)P+M+4<QFC(QTC)<G-M-4
(®Erhéltlich nur fiir Form A. (®)P+C+4<LFC(LTC)<G-C-4 (®Nur fiir Form A verfiigbar. (®)P+K+4<KFC(KTC)<G-K-4 M3 M4 M QFC25-M3  (®)Die Gewindebohrung it durchgehend.
[M wahibar] M3 M4 [ Bestellnr. | LFC20-M3 K3.0~K6.0 KFC20-K3.5
Spez M]C 30° R=C/2 30° R=C/2 KFC KTC
| “ws
M4

A0




