Stirnrad

Eingriffswinkel 20°, Modul 3.0 Wellenbohrung frei wahlbar

Ausfiihrung " =
Gerade Bohrung Nut, Nut + Gewinde [@MWerkstoff [B0berflichenbehandlung [NZubehér
GEAHB GEAKB
GEAHBB GEAKBB EN 1.1191 Aquiv. Briiniert - 183?2583\%1?3;%2(?3&%9 )
GEAHBG GEAKBG Chemisch vernickelt - -
GEAHS GEAKS EN 1.4301 Aqui Befestigungsschraube (EN 1.4301 A Anzahl Stlickpreis
- — — 1 ot _ cesqugschrante i) der Gerade Bohrung Nut, Nut + Gewinde
(®Befestigungsschraube ist bei Produkten ohne Gewinde nicht enthalten. Zahne GEAHB GEAHBB GEAHBG GEAHS GEAKB GEAKBB GEAKBG GEAKS
Zahnradform [Spezifikationen der Wellenbohrung (wahbare Getriebeformen)| 12
L i 14
Form A _B_ Form B B & [erade Bohrung m Afom8  Nut (Form A)  |Nut+ Gewpde (FormB) =
22 M 16
4 17
[ 18
i 75% == J[ g &l T @ im Detail B S.1498 19
(®Position der Nut und Zahne sind nicht festgelegt. 20
21
22
GenauigkeitsklasseFriiher JIS B 1702 Klasse 4 23
@ Wellenbohrungen mit Gewinde sind nicht erhttlich fiir Form A. (Jetzt JIS B 1702-1 Klasse 8 Aquiv.) 54
Fiir Anderungen der Zahnbreite und NabenmaBe siehe 5= S.1513. 25
1, Luassige Ubertraqungskrat 26
. Wellenboh -
Teilenummer | Anzahl zahn- | e eoremosdl 4 | b | @ MRe- | MNm) 27
der B | rad- Referenz-| Spit- | Kern- | H L | 21 | £2 | gelge- | Biegefestigkeit 28
o Zahne form | Gerade Federnut 0 |zen-@| O winde) | _EN - |EN 1.4301 29
Ausfiihrung | Modul Bohrung Fedemeuti'gewinde ]\;:‘3’1 Aquiv. 30
12 8~17 | 8N~12N 36 42 28.5 27 66.66 | 38.04 32
14 8~22 | 8N~16N 42 48 345 32 86.33 | 49.27 34
15 8~24 | 8N~19N 45 51 37.5 35 M5 | 96.70 | 55.18 35
16 48 54 40.5 107.10 | 61.12 36
17 8~28 | 8N-23N 51T 57 | 435 117.74] 67.19 =
18 8~30 | 8N~25N 54 60 465 | 44 128.50 | 73.33 20
19 8~31 8N~26N 57 63 495 | 45 139.28 | 79.48 22
20 8~35 | 8N~31N 60 66 525 50 150.49 | 85.88 24
21 8~36 | 8N~33N 63 69 55.5 52 161.57 | 92.20 25
22 8~37 | 8N~34N 66 72 58.5 54 173.02 | 98.74
23 8~39 | 8N~35N 69 75 61.5 56 184.17 | 105.09 46
24 8~40 | 8N~37N 72 78 64.5 58 195.60 | 111.62 48
25 8~42 | 8N~38N 75 81 675 | 60 207.33 | 118.31 gg
Gerade Bohrung 26 5 - 78 84 70.5 219.36 | 125.18
omi m 27 10-45 | TON~42N g5 187 | 735 | ®° 230.80 | 131.71 54
28 84 90 76.5 243.41138.90 55
GEAHBB 29 10-49 | 1ON~45N 87193 | 795 | "° 254.32 [145.13 56
GEAHBG 30 90 96 825 266.40 | 152.02 58
GEAHS 32 10-52 | 1ON-48N ™96 1702 | 885 " 283.88 | 164.85 60
34 A 102 108 945 315.62 | 180.11 62
Federnut 3.0 35 30 12-56 105 111 97.5 80 48 18 9 327.41186.84 64
(Form A) ) 36 B 12N~50N | 108 114 100.5 337.93 | 192.84 65 - -
(Flfodr?;”é’)t + Gewinde 38 114 120 106.5 V6 363.48 | 207.42 68
GEAKB 40 12~59 120 126 112.5 386.49 | 220.55 70
GEAKBB 42 126 132 118.5 411.47 | 234.81
GEAKBG 44 20~59 | 20N~50N | 132 138 124.5 436.93 | 249.34 . W w . E (KC90, KC120, TPC, DHL, DHR, WDH, LFC, LTC, KFC, KTC, QFC, QTC)
GEAKS 45 135 141 127.5 449.84 | 256.70 GEAHBIO - . 20 - KFCA0- K60
46 138 144 130.5 462.87 | 264.14
48 144 150 136.5 487.20 | 278.02 Optionen Befi hraube MaB Gewil hrung Abge te Bohrung Abg te Bohrung an beiden Enden
50 150 156 142.5 511.77 | 292.04 Opt.-Nr. KCQO KC120 TPC DHL, DHR WDH
2 156 | Te {1485 | o 525601 30021 e N e e e
54 162 168 154.5 561.67 | 320.52 @it beiFomA. [ Bestelln._]oHL-220-J4.0(®)ur i Ausifvung mit gerader Borrungvefigeer. WDN 104105515 O frksimagni g e
55 2559 1 65 171 1 57.5 575.63 328.44 (@ Nicht fir Ausfihrung mit zylindrischer Bohrung verfigbar.
56 168 174 160.5 589.57 | 336.44 W i £ = = = Nl S =
58 2oN-50N 13741180 | 1665 612.58 | 349.57 Spez. 2. W T wawe REEH ! — B 51 {i{1=12] SLH 12
60 180 | 186 | 1725 638.40 | 364.31 A _JLigh oL i E L I N TR fomp S
* -+ @P+2<0,ReG-4 @P+2<0, Rel-4
*2‘21 :]I gg 13; ::;gg gg;gg %g:m g E:%iigi 222]]32 (©Form B: P+2<7<H-4, 2<J<18 9547 (@S+T<45 (@ Welenborungdurchm. P st algemeine Tolranz
*65 195 201 187.5 538.00 -
*68 2563 204 210 196.5 20 569.95
*70 210 216 202.5 588.06 Optionen Seitliches Langloch Seitliche Durchgangsbohrung Seitliche Gewindebohrung
@Mit * gekennzeichnete Anzahl Zahne ist nicht filr GEAHS und GEAKS verfiigbar. Opt.-Nr. LFC, LTC KFC, KTC QFC, QTC
®@Wellenbohrungs-@ 9N ist nicht fiir Nutbohrung + Gewindebohrung verfiigbar. Erzeugt Langlocher ir_1 der Seitenflache (30" Erzeugt Durchgangsb_ohrungen in der Se_itenﬂéche. Erzeugt Geyyindebohrungen in qgr Seitenfléche des Zahnrades (QFC, QTC: Tmm-Schritte)
(910K als MaB P wahlen, wenn eine Nutbreite von 4.0mm (Hhe 1.8mm) fiir Nut und Gewindebohrung mit einem Wellenbohrungs-@ von 10 gewiinscht wird. BE" S.1498 (LFG, LTC:1mm-Schritte) (KFC/KTC: 1mm-Schritte K: 0.5mm-Schritte) ®'_“”' fiir Form A verfiigbar. ®P+M+4SQFC(QTC)SG'M'4
*1: Die zuldssigen Ubertragungskréfte in der Tabelle sind Referenzwerte, die mit vorgeschriebenen Bedingungen berechnet wurden. Fiir Bedingungen siehe BE" S. 1498. %up;gomAdgﬁ&%balﬁﬁﬁgﬁ%g@-0-4 l:(r;ginpl(g;eP}(T:}é;gfg.g(KTC)SG-K-ll [Mwahibar] M3, M4 [ Bestellnr._|QFC25-M3 (@ GenindebotrugTefe W 5
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