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Merkmale "Rostfreier Stahl mit hoher Harte" - Neues Material fiir Zentrierstifte

MISUMIs neuer Werkstoff ist "korrosionsbestandig”, "hart" und "preisgtinstig"
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SUIEE GO PN T | * Referenz: Korrosionsvergleichstest |

Salzwasserspriihtest (gemiB JIS Z2371)
| Hohe Harte, rostfreier Stahl |EN 1.4305 Aquivalent|EN 1.4301 Aquivalent|EN 1.4125 Aquivalent|EN 1.2510 Aquivalent

Vor der
Priifung

lResultat: Hohe Harte, rostfreier Stahl hat eine Korrosionsbestindigkeit, die der von EN 1.4305 Aquivalent entspricht.
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Hohe Hérte und Festigkeit A

WPriifmethode zu Abscherverhalten
Zentrierstifte (gleiche GroBe wie JPBB8-10) werden auf den Vorrichtungen eingesetzt, und
mit dem Universaltester wirkt eine Last zur Messung der Scherlast auf sie ein.

- Werkstoff Scherlast Harte
-

Hohe Hérte, rostfreier
Stahl 42kN 35HRC~
e Ij EN 1.2510 Aqui 65KN 60~63HRC
EN 1.4301 Aquivalent 27KN 10~20HRC

EN 1.4125 Aquivalent 56KN 50~55HRC

( Grundplatte 1.6 Mal starker als SUS304! Y,

S~
Hohe Hérte, rostfreier Stahl | (®Es ist zu beriicksichtigen, dass rostfreier Stahl mit hoher Hiirte Mn enthélt und sich in Siure auflést.

CNFORMATIONEN (®Rostfreier Stahl mit hoher Hirte ist schwach magnetisch (magnetische Durchlissigkeit: 1.10 < ps < 1.15)J
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Liste verschiedener Formen fiir neue Artikel "Rostfreier Stahl mit hoher
Harte"
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Technische Daten zu Zentrierstiften

(1 Empfohlenes Anzugsmoment fiir Zentrierstifte zum Schrauben

Fiir Zentrierstifte mit
Ein Festziehen mit einem iiber den Wert hinaus kann Schaden

wird das mit unserem Prii

Achten Sie darauf, die Stifte mit einem kleineren als dem

WPriifverfahren fiir empfohlenes Anzugsmoment

Die Zentrierstifte werden auf Vorrichtungen platziert und die Muttern und Schrauben werden mit dem Anzugsmo-
ment fiir Festigkeitsklasse 10.9 festgezogen. 24 Stunden nach dem Festziehen waren keine Schaden feststellbar.

(®Durch die Verwendung von Verriegelungsmaterial oder Federringen an Gewinden kann eine zu hohe Anzugskraft ausgeiibt werden,
die liber dem anzuwendenden Anzugsmoment liegt. Im obigen Fall kann das empfohlene Anzugsmoment nicht angewendet werden.
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Vorbohrung Tiefe U

(®Tiefe der Vorbohrung dient als Referenz.

Wenn das Befestigungsteil des Zentrierstifts kiirzer ist als die Tiefe der Vorbohrung U, wird die Festigkeit des Schaftbereichs verringert.
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Anderung der Daten zu Zentrierstifte fiir Vor-

|Optionen fiir neu hinzugefiigte VerschleiBnuten (MK)|

| MaB B ist ab 2mm auswahlbar

Die Vorstellungen e Kunden erfiilen;

Wir wissen nicht, wann ein Austausch vorgenommen werden sollte, weil wir den Abrieb nicht korrekt)
im Griff haben...
<Einzelheiten zu Optionen>

4 Nuten mit 0.2 mm Tiefe auf den Bereich der Einsatzfilhrung (MaB B) hinzufiigen.
VerschleiB lasst sich i und die igkeit der Vorri lasst sich einfach beibehalten.

Abbildung VerschleiBnut * Die rote Linie steht fiir eine Nut.

Code MK

Bestelr.__] MK

lidenim

N _ _ Die Vorstellungen der Kungen erfiilen!
Wir méchten Einsatz- Extraktionsvorgénge
vereinfachen...

<Details>

Wahlbarer unterer Grenzwert fiir den Bereich der Einsatzfiihrung (MaB B) wurde
von 5mm auf 2mm vergroBert. Einfacher Einsatz- und Extrationsvorgang.

* Gilt fiir bestimmte Artikel nicht.

Freistich mit polierter Oberflache am verkleiner-
ten Bund

N

Die Vorstellungen der Kunden erfillen!
Die Nut ist so lang, dass das Werkstiick am Bund stecken bleibt... ) Freistichoberfliche

Der Abrie kiss sich enfach anand des

Spez. | (@)t s fir gehirtee, enataghitete
Atk mit e Fom

Natief: 02mm
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* Gilt fiir bestimmte Artikel nicht. —

<Details>

Wie Prazisionsausfiihrung, Standardklasse wurde in R0.2
und Spaltbreite von 0.5 in 1 mm geéndert (Abbildung rechts).
* Gilt fiir alle Ausfiihrungen mit Bund.

Anderung/Technische Daten zu Zentrierbuchsen

’Erweiterte konfigurierbare Ausfiihrung L, konfigurierbarer Bereich‘

| Reduzierter Innen-@ von Zentrierbuchse |

Enweitertes MaB L,k i Bereich fii konfigurierbare gerade Ausfiihrung/Ausfiihrung mit Bund!  Zentrierbuchsen schrumpfen, wenn sie eingepresst werden.
Kann in 1-mm-Schrtten entsp der Dicke des worden. Der Schrumpfungsgrad variiert je nach den fiir das Montageteil verwendeten Materialien und
— der Toleranz fiir MaB D der Buchsen.
ffffffffffff H || [eiself iPresspassung] i B MaB (Montagebohrung H7)
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: a Montagematerial mé p6
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L konfigurierbarer Bereich
Herkommlicher Bereich Erweiterter Bereich

12.0~60.0

* Gerader AuBen-@15

5.0~60.0

(®Die Daten oben gelten nicht fiir die diinnwandige Ausfiih-
rung (S.1679~1682). Die Daten oben dienen als Referenz.




