Zentrierstifte - groBer Kopf, Projektilform, kompakt

Presspassung, mit Gewinde

MMerkmale: Form R an der Einsatzfiihrung ermglicht das leichte Einfiihren des Werkstiicks. Kompakte Ausfiihrung mit wéhlbarem kiirzerem MaB L.

[RoS 10}

Werk- | [[MWerk- | EJOberflachenbe- " "
stoffe Ne. stoff handiung [Harte Ausfiihrung Form Nr.
@ [EN1.2510 - Hartebehandlung: 60~63HRC FPCH
EN 1.2510 Hértebehandlung: 50~55HRC
@ | Kquivalent hartverchromt Oberfléchenhirte: 750HV~ GFPCH A (Presspassung,
EN 1.2510 mo)
3 [EN1 B )
® Aquivalent BFPCH PA (Presspassung,
EN 1.4301 . . p6
@ Aquivalent SFPCH NB (mit AuBenge-
® [en1401 hartverchromt Oberflichenhérte: 750HV~ HFPCH winde)
® gz‘ulvgm - Hartebehandlung: 50~55HRC CFPCH
6
YY)
¢ Presspassung * Mit Gewinde

®m:\"(3P»R1)2-(%]Z+R1

(®MaB m ist der Wert vor dem Schieifen. Zentrierbohrungen
konnen die tatsachliche Lange verkiirzen.

Fiir D<3 Fiir D=3
a=0.5 a=1.0
d=D-0.1 d=D-0.2

(®)Das FreistichmaB ist ein Referenzwert.

(®Die polierte Zentrierbohrung ist manchmal fiir EN 1.4301 Aquivalent nicht verfiigbar.
(®Zentrierstifte zur Hiheneinstellung mit festem kiirzerem MaB B sind ebenfalls verfiigbar. 5£°S.1660

lPresspassung
Stickpreis
D (DEN 1.251 0 é‘%’iﬂ'e”‘ gehartet | @Hart Eg 1F Fz,@ g //'iquivalent EN 132FsF1’ ?: ﬁqxivalent @EN 1S.4FaFr’Jé é'univalent (®Hart El'\l_| 1F .3%0'11 f‘\quivalem ®EN 164Fogz: /'iﬁgivalent
FPCHPA GFPCHPA BFPCHPA SFPCHPA HFPCHPA CFPCHPA
2
3
4
5
6
8
10
HMit Gewinde
Stiickpreis
D (DEN 1.2510 Aquivalent | et e 12510 Aquivalent| ®EN 1.2510 Aquivalent | @EN 1.4301 Aquivalent |(®Hart EN 1.4301 Aquivalent| (®EN 1.4037 Aquivalent
F%,"gi"‘fl‘A GFPCHNA BFPCHNA SFPCHNA HFPCHNA CFPCHNA
3
4
5
6
8
10

m Alterations

@ ‘ Teilenummer

(DRC, GDC, RC,AC, TC)

CFPCHPA3 - P4.00 - L4 - B1.0 - AC
Schraubendrehernut Einsatzfihrung Kugelspitze Abluftstutzen Spitzenlange
001 R2=Px3
Einsatzfiihrung D = RC D-0.15
Optionen g% T~ R0.5)
L SE>
£=0.5 B||_TC
Code DRC GDC RC AC TC
Breite 0.8mm Mit Einsatzfiihrung. Anderung des Freistichs auf R0.5. | Mit Abluftstutzen. Anderung der Spitzenlange.
Tiefe 1mm GDC RC AC TC5 (1mm-Schritte)
Spez (®Nur filr A40 verfiigbar. ®N?Ch‘ verfiigbar fiir L=2. @Nicht verfiigar bei AuBenge- | (®)P/2<TC<P
g (®)Verfiigbar fiir B=2.0. @Nicht verfiigbar fiir D=2. (®Verfiigbar, wenn P-D=2 winde.

®@Nicht verfilgbar bei AuBengewinde.

®@Nicht verfiigbar fiir L=2.

(®)Verfiigbar fiir L>4 oder B=4.0.

Presspassung
Teilenummer p L B
Ausfiihrung Form Nr. D Mra‘st Tole‘;gnz 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte 0.1mm Schritte R1
2 | +0.008 | +0.012 |  3.00~4.00
FPCH 3 +0.002 | +0.006 3.50~6.00 2~10
GFPCH 4 4.50~7.00 ;
BFPCH A (m6) +0.012 | +0.020
SFPGH PA (p6) 5 | 30004 | 10,012 5.50~8.00 1.0~5.0
HFPCH 6 6.50~10.00
CFPCH 3-10
8 | +0.015 | +0.024 8.50~13.00
10 | +0.006 | +0.015 [ 10.50~15.00 2
HEMit Gewinde
Teilenummer P L B R (Regrglge- * Aaugsmoment
Ausfiihrung Form Nr. D MaB D Toleranz g6 | 0.-01mm-Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte winde) N-cm
3 b 3.50~6.00 M3 98
FPCH N 2~10
4 4.50~7.00 M4 | 225
arecH 5 -0.004 5.50~8.00 1 M5 | 461
BEPCH NA -0.012 == 1.0~5.0
SEEg: 6 6.50~10.00 510 M6 | 784
CFPCH 8 -0.005 9.00~13.00 M8 1911
10 -0.014 11.00~15.00 2 | Mi0 | 3783

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf #=P. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.

Ordering Teilenummer }
Example D]

FPCH
SFPCH

P|l-|L|-| B
A 3 -P420 - L6 - B20
PA 5 - P6.00 - L4 - B35

ex

Example

Werkstiick

Spitzenradius R ermdglicht das leichte Einfiihren des Werkstiicks.
Platzsparende kompakte Ausfiihrung mit kiirzerem Befestigungsteil (Ma L).

Ausgelegt fiir
Verwendung in begrenzten Réumen.



