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Zentrierstifte - großer Kopf, Projektilform, kompakt
 Presspassung, mit Gewinde

QMerkmale: Form R an der Einsatzführung ermöglicht das leichte Einführen des Werkstücks. Kompakte Ausführung mit wählbarem kürzerem Maß L.

Spitzenradius R ermöglicht das leichte Einführen des Werkstücks.
Platzsparende kompakte Ausführung mit kürzerem Befestigungsteil (Maß L).
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L

Ausgelegt für 

Verwendung in begrenzten Räumen.Teilenummer
- P - L - B

Ausführung Form D
FPCH A 3 - P4.20 - L6 - B2.0

SFPCH PA 5 - P6.00 - L4 - B3.5

Em=   (3P-R1)2-( 5P
2 )2

+R1

E��Maß m ist der Wert vor dem Schleifen. Zentrierbohrungen 

können die tatsächliche Länge verkürzen.

E��Die polierte Zentrierbohrung ist manchmal für EN 1.4301 Äquivalent nicht verfügbar.
E��Zentrierstifte zur Höheneinstellung mit festem kürzerem Maß B sind ebenfalls verfügbar. WS.1660
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• Presspassung • Mit Gewinde
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E��Das Freistichmaß ist ein Referenzwert.

Für D<3
a=0.5
d=D-0.1

Für D≥3
a=1.0
d=D-0.2

Werk-
stoffe Nr.

MWerk-
stoff

SOberflächenbe-
handlung HHärte Ausführung Form Nr.

1
EN 1.2510 
Äquivalent - Härtebehandlung: 60~63HRC FPCH

A (Presspassung, 
m6)
PA (Presspassung, 
p6)
NB (mit Außenge-
winde)

2
EN 1.2510 
Äquivalent hartverchromt Härtebehandlung: 50~55HRC

Oberflächenhärte: 750HV~ GFPCH

3
EN 1.2510 
Äquivalent - - BFPCH

4
EN 1.4301 
Äquivalent - - SFPCH

5
EN 1.4301 
Äquivalent hartverchromt Oberflächenhärte: 750HV~ HFPCH

6
EN 1.4037 
Äquivalent - Härtebehandlung: 50~55HRC CFPCH

QPresspassung

D
Stückpreis

1EN 1.2510 Äquivalent gehärtet
FPCHA

FPCHPA

2Hart EN 1.2510 Äquivalent
GFPCHA

GFPCHPA

3EN 1.2510 Äquivalent
BFPCHA

BFPCHPA

4EN 1.4301 Äquivalent
SFPCHA

SFPCHPA

5Hart EN 1.4301 Äquivalent
HFPCHA

HFPCHPA

6EN 1.4037 Äquivalent
CFPCHA

CFPCHPA

2
3
4
5
6
8

10

QMit Gewinde

D
Stückpreis

1EN 1.2510 Äquivalent 
gehärtet

FPCHNA
2Hart EN 1.2510 Äquivalent

GFPCHNA
3EN 1.2510 Äquivalent

BFPCHNA
4EN 1.4301 Äquivalent

SFPCHNA
5Hart EN 1.4301 Äquivalent

HFPCHNA
6EN 1.4037 Äquivalent

CFPCHNA

3
4
5
6
8

10

Teilenummer - P - L - B - (DRC, GDC, RC, AC, TC)

CFPCHPA3 - P4.00 - L4 - B1.0 - AC

Optionen

Schraubendrehernut Einsatzführung Kugelspitze Abluftstutzen Spitzenlänge

L=0.5

-0.01
Einsatzführung DEinsatzführung D

RC
(R0.5)

D-0.15

TCB

R2=Px3

Code DRC GDC RC AC TC

Spez.

    Breite 0.8mm
    Tiefe 1mm
ENur für A40 verfügbar.
EVerfügbar für B≥2.0.

Mit Einsatzführung.
Bestellnr.  GDC
XNicht verfügbar für L=2.
XNicht verfügbar für D=2.
XNicht verfügbar bei Außengewinde.

Änderung des Freistichs auf R0.5.
Bestellnr.  RC

E��Verfügbar, wenn P-D≥2
XNicht verfügbar für L=2.

Mit Abluftstutzen.
Bestellnr.  AC
XNicht verfügbar bei Außenge-
winde.
E��Verfügbar für L≥4 oder B≥4.0.

Änderung der Spitzenlänge.
Bestellnr.  TC5 (1mm-Schritte)
EP/2≤TC≤P

QPresspassung
Teilenummer

P 
0.01mm-Schritte

L 
1mm-Schritte

B 
0.1mm Schritte R1Ausführung Form Nr. D Maß D Toleranz

m6 p6

FPCH
GFPCH
BFPCH
SFPCH
HFPCH
CFPCH

A (m6)
PA (p6)

2 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

3.00~4.00

2~10

1.0~5.0
1

3 3.50~6.00

4
+0.012
+0.004

+0.020
+0.012

4.50~7.00

5 5.50~8.00

3~10
6 6.50~10.00

8 +0.015
+0.006

+0.024
+0.015

8.50~13.00

10 10.50~15.00 2

QMit Gewinde
Teilenummer P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte
B

0.1mm Schritte R1
M

(Regelge-
winde)

* Anzugsmoment

N • cmAusführung Form Nr. D Maß D Toleranz g6

FPCH
GFPCH
BFPCH
SFPCH
HFPCH
CFPCH

NA

  3 -0.002
-0.008 3.50~6.00

2~10

1.0~5.0
1

  M3 98

  4
-0.004
-0.012

4.50~7.00   M4 225

  5 5.50~8.00

3~10

  M5 461

  6   6.50~10.00   M6 784

  8 -0.005
-0.014

  9.00~13.00   M8 1911

10 11.00~15.00 2 M10 3783

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) für gehärtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf DP. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen. 


