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QMerkmale: Zentrierstifte für Leiterplatten. Kurzes festes Maß B für dünne Platten. Preisgünstig.

Zentrierstifte zur Höheneinstellung
 

Werk-
stoffe Nr.

MWerk-
stoff

SOberflächenbe-
handlung HHärte

breiter Kopf Kleiner Kopf
Presspassung Mit Gewinde Presspassung mit Gewinde

1
EN 1.4301 
Äquivalent - - SFPLA (m6)

SFPLP (p6) SFPLN SFPMA (m6)
SFPMP (p6) SFPMT

2
EN 1.4037 
Äquivalent -

Härtebehandlung:
50~55HRC

CFPLA (m6)
CFPLP (p6) CFPLN CFPMA (m6)

CFPMP (p6) -

Leiterkarte

Die Spitze ist kugelförmig, um Platinen nicht 
zu beschädigen, und Maß B ist kurz gehal-
ten, um eine Durchgängigkeit zu verhindern.

Teilenummer
- P - L

Ausführung D
SFPLN 2 - P2.90 - L8
CFPMA 6 - P3.95 - L15

QMerkmale: Nicht-magnetische (Aluminium-)Zentrierstifte. Hat keine Magnetwirkung auf die Umgebung.

Zentrierstifte - großer Kopf, kegelförmig
Nicht magnetisch

Teilenummer - P - L - B

AFPMA6 - P8.50 - L6 - B3.0

Teilenummer - P - L - B - (MH, RC, AC)

AFPMTA10 - P12.00 - L15 - B6.0 - AC

Optionen Gewindebohrung Option Spindel R Abluftstutzen

Code MH RC AC

Spez.

Hinzufügung einer Gewindebohrung
Bestellnr.  MH

EVerfügbar für D≥6EB≥L2+4
XNicht verfügbar bei Innengewinde.

Änderung des Freistichs auf 
R0.5.
Bestellnr.  RC

E��Verfügbar, wenn P-D≥2

Mit Abluftstutzen.
Bestellnr.  AC

XNicht verfügbar bei Außengewinde.

D MH (Regelge-
winde) L2

6 M3 4
8~13 M4 6

16 M6 9

MH

L2

RC
(R0.5)

D=P

D-0.15

Durch nicht-magnetischen Werkstoff für kleine Werkstücke 
und ohne Magnetwirkung innerhalb von Messinstrumenten 
verwendbar.

Erzeugt keine Magnetkraft.

Teilenummer - P - L - (RC)

SFPMT5 - P2.95 - L10 - RC

Option Option Spindel R

Code RC

Spez.

Änderung des Freistichs auf R0.5.
Bestellnr.  RC

RC
(0.5)

EVerfügbar für D-P≥2
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Einsatzführung
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• Presspassung • mit Gewinde

• mit Gewinde
(rund) (rautenförmig)

6.3 0.4

Für P<3
a=0.5
d=P-0.1

Für P˘3
a=1.0
d=P-0.2

E��Das Freistichmaß ist 
ein Referenzwert.
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E��Die Gewinde sind aufgrund des weichen 
Werkstoffs bruchsicher. Einzelheiten zum An-
zugsmoment finden sich in der Montagetabelle.

MWerk-
stoff

SOberflächenbe-
handlung

Spitzen-
form

Ausführung
Presspassung mit Gewinde Mit Gewinde

EN AW-2017 
Äquivalent Klar eloxiert

Rund AFPMA AFPMTA AFPMNA
rautenförmig AFPMD AFPMTD AFPMND

Teilenummer P
0.01mm-Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm Schritte C m (W) L

Stückpreis
Ausführung D Maß d Toleranz m6 AFPMA AFPMD

AFPMA 
AFPMD

E��Rautenform ist für D≥2 
verfügbar.

1
+0.008
+0.002

1.50~2.50 2, 3 1.0~5.0 0.1 0.5 - 0 -
2 2.50~4.00 2~6 1.0~10.0 0.5 1 1.2
3 3.50~6.00 3~6 1.0~10.0 2 1.5

1

4
+0.012
+0.004

4.50~7.00 4~8 1.0~10.0
1 3

1.8
5 5.50~8.00 5~10 1.0~10.0 2.2
6 6.50~10.00 6~12 1.0~12.0 3
8 +0.015

+0.006
9.00~13.00 8~16 1.0~15.0 1.5

4

3.5
10 11.00~15.00 10~20 3.0~20.0

2
4

12
+0.018
+0.007

13.00~16.00 12~24 3.0~20.0 5
13 14.00~18.00 13~26 5.0~20.0 5.5 216 17.00~25.00 16~32 5.0~20.0 3 5 7

QPresspassung

Teilenummer P
0.01mm-Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm Schritte m (W) L M (Regel-

gewinde)
Empfohlenes Anzugsmo-

ment (kgf • cm)
Stückpreis

Ausführung D Maß D Toleranz g6 AFPMTA AFPMTD

AFPMTA
AFPMTD

6 -0.004
-0.012 6.50~10.00 6(9)~12 2.0~12.0 3 3 5 M3 6.25

8 -0.005
-0.014

9.00~13.00 8(12)~16 2.0~15.0

4

3.5
8 M5 1010 11.00~15.00 10(12)~20 3.0~20.0 4

12
-0.006
-0.017

13.00~16.00 12~24 3.0~20.0 5
13 14.00~18.00 13(14)~26 5.0~20.0 5.5 10 M8 22.516 17.00~25.00 16~32 5.0~20.0 5 7 12

QGewindebohrung

EMaß L in ( ) gilt für Rautenform.  EDas empfohlene Anzugsmoment ist der Referenzwert.

EDas empfohlene Anzugsmoment ist der Referenzwert.

Teilenummer P
0.01mm-Schritte

L
1mm-Schritte

B
0.1mm Schritte m (W) M (Regel-

gewinde)
Empfohlenes Anzugsmo-

ment (kgf • cm)
Stückpreis

Ausführung D Maß D Toleranz g6 AFPMNA AFPMND

AFPMNA
AFPMND

3 -0.002
-0.008 3.50~6.00 2~6 1.0~10.0 2 1.5 3 5

4
-0.004
-0.012

4.50~7.00 2~8 1.0~10.0
3

1.8 4 7
5 5.50~8.00 3~10 1.0~10.0 2.2 5 8.75
6 6.50~10.00 3~10 1.0~12.0 3 6 17.5
8 -0.005

-0.014
9.00~13.00 5~10 1.0~15.0

4
3.5 8 18.75

10 11.00~15.00 5~15 3.0~20.0 4 10 27.5
12 -0.006

-0.017
13.00~18.00 8~15 3.0~20.0 5 12 92.5

16 17.00~25.00 8~20 5.0~20.0 5 7 16 100

QMit Gewinde

QGroßer Kopf, Presspassung

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte B C L1

Stückpreis
1EN 1.4301 Äquiva-

lent
SFPLA
SFPLP

2EN 1.4037 Äquivalent
CFPLA
CFPLPAusführung D

Maß D Toleranz
m6 p6

SFPLA (m6)
SFPLP (p6)
CFPLA (m6)
CFPLP (p6)

1
+0.008
+0.002

+0.012
+0.006

1.50~2.00 2~10
1

0.1
0

2 2.50~4.00 2~15
0.2

3 3.50~6.00 3~15 2 1

QGroßer Kopf, mit Gewinde

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte B
M (Re-
gelge-
winde)

* Anzugs-
moment
N • cm

Stückpreis

Ausführung D Maß D Toleranz
g6

1EN 1.4301 Äquivalent
SFPLN

2EN 1.4037 Äquivalent
CFPLN

SFPLN
CFPLN

2 -0.002
-0.008

2.50~4.00
2~12

1 M2 -

3 3.50~6.00 2 M3 98

QKleiner Kopf, Presspassung

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte B C L1

Stückpreis
1EN 1.4301 Äquiva-

lent
SFPMA
SFPMP

2EN 1.4037 Äquivalent
CFPMA
CFPMPAusführung D

Maß D Toleranz
m6 p6

SFPMA (m6)
SFPMP (p6)
CFPMA (m6)
CFPMP (p6)

2 +0.008
+0.002

+0.012
+0.006

1.00~1.95 2~15
1

0.3 0
3 1.50~2.95 3~15 0.5

1
4

+0.012
+0.004

+0.020
+0.012 2.50~4.00 3~20 2 15

6

QKleiner Kopf, mit Gewinde

Teilenummer
P

0.01mm-Schritte
L

1mm-Schritte B C
M (Re-
gelge-
winde)

* Anzugs-
moment
N • cm

L2

Stückpreis

Ausführung D Maß D Toleranz
g6

1EN 1.4301 Äquivalent
SFPMT

SFPMT
5 -0.004

-0.012 2.50~4.00 10~20 2 0.5
M2 - 3

6 M3 98 5

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) für gehärtete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf D S. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen.
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* �Die Einsatzführung ist nur für Ausführungen 
mit der Toleranz m6 und p6 vorgesehen.
E�Bei einem kleinen Maß P bewirkt eine Zent-

rierbohrung, dass der Kugelquerschnitt klein 
wird.

E�EN 1.4301 Äquiv. darf nicht poliert werden 
und keine Zentrierbohrung haben.

E�Der Kugelkopf darf poliert werden.
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E��Das Freistich-
maß ist ein 
Referenzwert.

Für D(P)<3
a=0.5
d=D(P)-0.1

Für D(P)≥3
a=1.0
d=D(P)-0.2


