Zentrierstifte zur Hoheneinstellung

M Merkmale: Zentrierstifte fiir Leiterplatten. Kurzes festes MaB B fiir diinne Platten. Preisgiinstig.

e GroBer Kopf, mit Gewinde

F Werk- | [DWerk- | [EJOberfiichenbe- [Harte breiter Kopf Kleiner Kopf
7 ) stoffe Nr. stoff handlung Presspassung Mit Gewinde P K mit Gewinde
f = | EN1.4301 . SFPLA (m6) SFPMA (mé)
© | Rquivalent SFPLP g | SFPLN SFPMP g | SFPMT
EN 1.4037 ) Hértebehandlung: CFPLA (m6) CFPMA (m6)
@ | Rquivalent 50~55HRC CFPLP (p6) CFPLN CFPMP (6)
* GroBer Kopf, Presspassung 001 ¢ Kleiner Kopf, Presspassung G
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* Die Einsatzfiihrung ist nur fiir Ausfiihrungen a { _ | 3 Zj)'(g)—o.z
mit der Toleranz m6 und p6 vorgesehen. ! Fiir D(P)<3
(®Bei einem Kleinen MaB P bewirkt eine Zent- - N S— 2=05
rierbohrung, dass der Kugelquerschnitt klein SD d=D(P)-0.1
i = Ohne Kant =
@Evr:ln:'.ttsm Aquiv. darf nicht poliert werden wis| Lgs| | 8*8° e L' B ome e R
und keine Zentrierbohrung haben. - Referenzwert.
(®Der Kugelkopf darf poliert werden.
M GroBer Kopf, Presspassung
Teilenummer (DEN 1.4301 As:\l\:;kprels
i - . B (o] 21 T ent . (2)EN 1.4037 Aquivalent
Ausfiih D MaB D Toleranz | 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte SFPLA CFPLA
SRS m6 p6 SFPLP CFPLP
%T:?,Il:é (m6) 1 1.50~2.00 2~10 1 0.1 0
(p6) +0.008 | +0.012
CFPLA (m6) 2| 40002 | +0.006 2:50-4.00 2-15 02
CFEPLP (p6) 3 3.50~6.00 3~15 2 1
W GroBer Kopf, mit Gewinde
Teilenummer P L M (Re- | *Anzugs- Stiickpreis
Ausfiihrung p | MaB Dg'l;nleranz 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte = 3’?:1%‘:) ";“’"':r:' COEN'1. 4301 Aqulent | N 1.4037 Aquivalnt
SFPLN 2 -0.002 2.50~4.00 otn 1 M2 -
CFPLN 3 -0.008 3.50~6.00 2 M3 98
EKleiner Kopf, Presspassung
Tellenummer (DEN 1.4301 Aﬁ:il\::kprels --
7 : L B c 21 “lent @EN 144037Aiuiva\ent
Ausfiih D MaB D Toleranz | 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte SFPMA CFPM
usfiihrung ™6 06 SEeMe CFPMP
2 +0.008 | +0.012 1.00~1.95 2~15 0.3 0
1
SS'::';'I\\",I‘; (gg)) 3| +0.002 | +0.006 1.50~2.95 3-15 05
CFPMA (m6) 2 10012 | +0.020 1
CFPMP (6) 2 +0.004 | +0.012 2:50~4.00 3-20 2 L
lKleiner Kopf, mit Gewinde
Teilenummer P L M (Re- | *Anags- Stiickpreis
" MaB D Toleranz g 5 o 5 B | C | gelge- | moment | g2 (DEN 1.4301 Aquivalent
Ausfiihrung D 6 0.01mm-Schritte 1mm-Schritte Since] |[{Nicn W SFeMT
5 -0.004 M2 | - |38
: 2.50~4.00 10~20 2|05
SFPMT 6 -0.012 M3 | 98 |5

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf B= S. 2297.) Gilt nicht bei Verwendung von Sicherungsmaterial oder Federringen

i
Ordering Teilenummer R :
Example [Ausfiihrung] [D]
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[Cteenamoer |- [ 7 ]-[1]- o)
Alterations'

eilenum
SFPMT5

- P295 - L10 - RC

| ! Example

Die Spitze ist kugelformig, um Platinen nicht
zu beschédigen, und MaB B ist kurz gehal-
ten, um eine Durchgangigkeit zu verhindern.

\

\Leiterkarte

Option Option Spindel R
Code RC
Anderung des Freistichs auf R0.5.
RC
RC
Spez. 0.5
(®Verfiigbar fiir D-P>2

Zentrierstifte - groBer Kopf, kegelférmig

Nicht magnetisch

Merkmale: Nicht-magnetische (Aluminium-)Zentrierstifte. Hat keine Magnetwirkung auf die Umgebung.

[@werk- | [EJ0berflichenbe- | Spitzen- Ausfiihrung (®)Die Gewinde sind aufgrund des weichen
stoff handlung form [P mit Gewinde | Mit Gewinde Werkstoffs bruchsicher. Einzelheiten zum An-
ENAW-2017 Rund AFIPMA AFPMTA AFPMNA zugsmoment finden sich in der Montagetabelle.
_ Aquivalent | Klarelodiert o | AFPMD AFPMTD AFPMND
-~ = * Presspassung * mit Gewinde EVS/( [lvy )
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/ 071 | 403 (®Das FreistichmaB ist
m L-03 |Bo || m ein Referenzwert.
lPresspassung
Teilenummer P L B c w) 2 Stiickpreis
Ausfiihrung D [ MaBdTokranzmé | 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte 0.1mm Schritte AFPMA AFPMD
1 0.008 1.50~2.50 2,3 1.0~5.0 0.1 0.5 o 0 o
2 [ 2.50~4.00 2-6 1.0~10.0 o5 1 1.2
3 ) 3.50~6.00 3~6 1.0~10.0 ) 2 1.5
AFPMA |5 w0012 | 55000 510 oo —| 1 | s 22
AFPMD +0.004 _— = == :
®Rautent L fir D2 6 6.50~10.00 6~12 1.0~12.0 3 1
autentorm IstiUr D=2 ™8™ 1™ 0,015 9.00~13.00 8-16 1.0~15.0 1.5 35
verfighar. 10 | +0.006 11.00~15.00 10~20 3.0~20.0 N 4
12 0018 13.00~16.00 12~24 3.0~20.0 2 5
13 :0'007 14.00~18.00 13~26 5.0~20.0 5.5 2
16 ) 17.00~25.00 16~32 5.0~20.0 3 5 7
HGewindebohrung
Teilenummer B L B m | (W) 0 |MRegel Anzug: Stiickpreis
Ausfiihrung D [ MaBDToeranzg | 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte 0.1mm Schritte gewinde) ment (kgf - cm) AFPMTA | AFPMTD
6 St 6.50~10.00 6(9)~12 2.0~12.0 al 3 5 M3 6.25
8 -0.005 9.00~13.00 8(12)~16 2.0~15.0 3.5
AFPMTA 10 | -0.014 11.00~15.00 10(12)~20 3.0~20.0 4 4 8 | M5 10
AFPMTD 12 0.006 13.00~16.00 12~-24 3.0~20.0 5
13 :0'017 14.00~18.00 13(14)~26 5.0~20.0 55 10 M8 225
16 ) 17.00~25.00 16~32 5.0~20.0 5) 7 12 §
(®MaB L in () gilt fiir Rautenform. ($)Das empfohlene Anzugsmoment ist der Referenzwert.
HEMit Gewinde
Teilenummer [ L B m w) M (Regel- Anzug: Stiickpreis
Ausfiihrung D | MabDToleranzgb | 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte 0.1mm Schritte gewinde) ment (kgf - cm) AFPMNA | AFPMND
3 Som 3.50~6.00 2~6 1.0~10.0 2 15 3 5
4 0.004 4.50~7.00 2~8 1.0~10.0 1.8 4 7
5 :0'012 5.50~8.00 3~10 1.0~10.0 3 2.2 5 8.75
AFPMNA 6 } 6.50~10.00 3~10 1.0~12.0 ) 6 17.5
AFPMND 8 -0.005 9.00~13.00 5~10 1.0~15.0 il 8 18.75
10 -0.014 11.00~15.00 5~15 3.0~20.0 4 4 10 27.5
12 -0.006 13.00~18.00 8~15 3.0~20.0 5 12 92.5
16 -0.017 17.00~25.00 8~20 5.0~20.0 5 7 16 100
(®)Das empfohlene Anzugsmoment ist der Referenzwert.
Example  AFPMA6 - P850 - L6 - B3.0
[Tetenummer [ -[ P ]-[ L ]-[ B |- (MH,RC,AC)
Alterations AFPMTA10 - P1200 - L15 - B6.0 - AC
Optionen Gewindebohrun Option Spindel R Abluftstutzen Durch nicht-magnetischen Werkstoff fiir kleine Werkstiicke
9 Example
und ohne Magnetwirkung innerhalb von Messinstrumenten
Cod MH RC AC
oce, verwendbar.
Hinzuﬂ]iung Nﬁ?er Gewindebohrung Alﬂwdemng des Freistichs auf | Mit Abluftst%en.
_Beslellnr. .. __Eeslellnr.
RC
RC D-0.15 ; eine Maaneliatt
oA Gegeioe | g5 ROE\ rzeugt keine Magnetkraft.
windo)
ws T4 | (RO.5
M6 |9
(®Verfiigbar fiir D=6(®)B=42+4 )
®Nicht verfiigbar bei Innengewinde. | (®Verfiigbar, wenn P-D=2| @Nicht verfiigbar bei AuBengewinde.
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