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Zentrierstifte

Exzentrisch/mit Flansch, flach

Zentrierstifte

Schraubenmontage/Vorbohrung/mit groBer Schraube

Merkmale: Der Stiftkdrper wird durch die Bolzen gehalten. Sie kdnnen diesen fiir Bereiche , in denen keine ben mit Gewi einsetzbar sind, da der Bolzen von der Oberseite der Einsetzfiihrung angezogen werden kann, MMerkmale: Zentrierstifte werden verwendet, wenn die Bohrungsposition im Montage- und im Positionierbereich abweicht. Vewenden Sie diese, indem Sie den Flansch mit den Schrauben sichern.
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HEMit Flansch, flach R g
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Example LPZ5 - P1600 - B255 - G5 (i Schiabenmontage) MASAA8 - P650 - B7.5 - T8.2
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LBNA20 - P300 - B10 (fiir Montage mit groBen Schrauben)
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Befestigung Korpus 8 12
10 16
12 20
JPMA ‘zg (®Bei Ausfiihrung mit Kompaktflansch gilt MaB D 5, 6 nicht.




