Zentrierstifte mit Flansch/Distanzblocke
stigung

Flanschbefe

Zentrierstifte fiir Greifvorrichtungen/Zentrierstifte fiir Platten

(®)"Kegelférmige, bewegliche Zentrierstifte" (komprimierbar) sind jetzt verfiigbar. Siehe 5= P1759.

lFlansch - montiert

[Mwerk- m Ausfiihrung | Kompakt-
stoff C[Harte mit Flansch Stiftform| Standard flansch
s Rund 6 FLPDC -
EN1.7242 | Aufkohlungsharte
L ) Rund FLPAQ FSPAQ
aquiv. 55HRC~ (Tiefe 0.7~0.8) Kompakt s FLPDQ FSPDQ

(®Je nach MaB kann der Kopf der Montageschraube iber den Flansch hervorstehen.
(*)Bei L=13 ~ 18, h=4

Bei L=19 ~ 23, h=7 6
YY)
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()h PC.D. 3.06.6 Durchgangsbohrung 2066 Durchgangsbohrung
I R1 “ (rund) (Rautenformig) 011 Senkbohrung - 011 Senkbohrung
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lStandard
Teilenummer L P B H PCD E Stiickpreis
Ausfiihrung D 05 | Imm-Schritte | 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte ] ey FLPDC | FLPAQ | FLPDQ
FLPDC (und) 10 6.00~13.00 44 1 25 | 30 30 21
12 15~23 13.00~16.00 3~7 48 4 33 33 24
FLPAQ (kompakt)
FLPDQ 16 16.00~20.00 56 5 4 41 28
lMit Kompaktflansch
Teilenummer [ B H PCD F Stiickpreis
Ausfiihrung D 0. | Imm-Schritte | 0.01mm-Schritte | 1mm-Schritte w) |pCD.| Q FSPAQ FSPDQ
FSPA 12 6.00~13.00 38 | 25 | 25 25 17
Q (kompak) 16 13~23 13.00~16.00 3-~7 42 4 29 29 21
FSPDQ
20 16.00~20.00 46 5 88 33 25
g Ordering ‘ i - L - P - B ‘ m Al|eralians i . l;l . . 522
Bxample  FLPDC12 - L18 - P14.25 - B7 TR E
Option Kompaktflansch R ichtung
Opt.-Nr. KC
Anderung des Rautenwinkels um 90° von
Spez Standardposition 0°.
pez. (®Nur fiir Kompaktflansch mit Rauten-
form.

Merkmale: Kann zur Befestigung des Greifers verwendet werden.

lFir Greifer
Zentrierstifte
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[@Werk- | BOberflachen- Ausfiihrun

stoff b t/Senkbohrung| mit Gewinde
| Chemischvemicket | IPMA [ IPZA IPTA
o B SIPMA | SIPZA | SIPTA
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(®Mittelbohrungen kénnen je nach MaB B weggelassen werden. (®EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben.
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T mit loch zur des korrekten Wer ist nun erhaltlich.
lDistanzblécke e Standard * Sitzsensorbohrung
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- “ m Material: EN 1.2510 dquiv.
[RoHS 10| [Z] Harte: 60~63HRC
lStandard lSitzsensorbohrungen
Teilenummer Stiickpreis Teilenummer | A wihl- Stiickpreis
Ausfithrung| L P . ) Q d KKB Ausfiihrung| L bar N KKBE
|15 | 1151 1 -
KKB 20| 20 2 50 36 22 KKBE 20 1.5 20 | 2 | 50 | 36 | 22
25 25 2

Bxample  KKB15

KKBE15 -

1

W Abgesetzt HMit Senklochbohrung M Gewindebohrung
Teil 0.1mm Schritte Stiickpreis _ Teil 0.1mm Schritte dild2| H Stiickpreis _ Teil 0.1mm Schritte uckpreis
Ausfithrungl D P L IPMASIPMA Ausfiihrung| Nr. D L IPZA [SIPZA Ausfithrung| M D L IPTA [SIPTA
5| 6.0~15.0 3 [10.0~15.0 | 5.0~30.0 |3.5/6.5|3.5) 3 |]10.0~20.0
IPMA 6 | 7.0~20.0 S:S%ﬁ 4 ]10.0~32.0| 6.0~30.0 |4.58 |4.5 S:;;ﬁ 4 ]10.0~32.0 | 3.0~30.0
8 [10.0~20.05.0~10.0 | 1.0~10.0 5 ]12.0~32.0] 7.0~30.0 |5.5/9.5(5.5 5 ]12.0~32.0
SIPMA — - pR—
10 |12.0~25.0 *Wenn L leiner st als Mx4, kann die Gewinde- oder Fiihrungsbohrung durchgéngig sein.
12 |16.0~32.0
Ordering MAbgesetzt
G [ttoummer | - [ 7] [ ]-[ 8] X
IPMA8 - P13.0 - L9.0 - B15
WSenkbohrung, Gewindebohrung
A lIl ) JSew—— [rrm—-
IPZA4 - D170 - L7.0
M Zentrierstifte fiir Platten Werkstoff|Soberfa Teilenummer c g( y)
EN1.1191 aquiv] Chemisch CMPA
Bntiiot s Schwarz brimiert | BCMPA c £4
EN 1.4301 dquiv. - SCMPA \ 15
R
- {©[#0.01[A]
. Q
(9EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zent- L-01 B-01
m rierbohrung haben.
(®Mittelbohrungen kénnen je nach MaB B weggelassen werden.
Teilenummer 0.1mm Schritte c Stiickpreis
D P L B CMPA BCMPA SCMPA
CMPA 2.0~9.0 3.0~10.0 1.0~20.0 0.2
BCMPA 9.0~24.0 10.1~25.0 5.0~20.0 1.5~20.0 0.5
SCMPA 15.0~39.0 25.1~40.0 2.0~20.0 1
(®D<P-1  (PL<DX5 (DB<Px5
=5 iy [Toenmmer | - [0 ][ ] - [ ]-[ 5|
Example  CcMPA - D50 - P7.0 - L9.0 - Bi5
oraons (@] [Tetenummer |- [ D |-[ P |-[ L ]-[ B |- ovP) -
CMPA - D6.0 - P7.0 - L9.0 - B15 - NTP
Option Entfernungsabstich
Opt.-Nr. NTP |
Fiigt Gewinde an Teil mit MaB P hinzu. Bestellnr. | NTP
M (Regelgewinde) // CMPA
M3 =
M4
M5
M6 N
Spez. b
M (Regelgewinde)
(®)Giltig bei D>6.0. Geeignet zur Ausrichtung diinner Objekte.
Bei L+B<Mx5 kann die Gewindevorbohrung durchgangig sein.




