Zentrierstifte

Massivsaule

MEigenschaften: Linge des Gewindeteils kann je nach Zweck oder Betriebsumgebung konfigurierbar werden.

MlPresspassung

* Presspassung, rund

[MWerk- | [E3Oberfchenbe- EHarte [ Presspassung (® P-2Etan15°0.73
stoff handlung Rund Dreikant
EN 1.2510 dquiv. - Hartebehandlung: 60~63HRC FESM FESMT
Blzs0a | haernront | Maeoehandung: SO-B0HRC ) G rESm - haben.
EN 1.4301 dquiv. - - SFESM -
EN1.4301 dquiv.| hartverchromt | Oberfldchenharte: 750HV~| HFESM | HFESMT
EN 1.4037 dquiv. - Hartebehandlung: 50~55HRC | CFESM -

* Presspassung, dreieckig

(Spitzendurchm. 0.73 oder mehr. Referenz: tan15°~0.267
(® EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung

Kein Fihrungsteil fir
Ausfilhrung D2 mit Press-
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Teilenummer Stiickpreis
e L B E Rund Dreikant
Ausfiihrung D Schritte 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte |0.1mm Schritte| EN 1.2510 | en1.2s10aquiv. | EN 1.4301 | EN14301aquiv. | EN 1.4037 | EN 1.2510 | En1.4301 aquiv.
Aquiv. hartverchromt. Aquiv. hartverchromt Aquiv. Aquiv. hartverchromt
(cund) ke 2 2.50~5.00 2~6 2.0~10.0
3 3.50~5.00 3-6 2.0~10.0
JE@M HEEng 4 4.50~7.00 4-8 2.0-10.0
SFESM 5 5.50~8.00 5-10 2.0~10.0 0.5~10.0
HFESM 6 6.50~10.00 6~12 2.0~12.0
CFESM 8 9.00~13.00 8-16 2.0-15.0
10 10.00~13.00 10~20 2.0~20.0
MGewindebohrung [Werk- | Boberflachen- [EHarte it Gewinde (®P-2Etan15°=0.73
stoff behandiung Rund (Spitzendurchm. 0.73 oder mehr Referenz: tan15°=~0.267)
EN 1.2510 dquiv. - Hartebehandlung: 60~63HRC FESG (DEN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben.
; Hartebehandlung: 50~55HRC
EN1.2510 dquiv. hartverchromt Oberflichenharte: 750HV~ GFESG
EN 1.4301 dquiv. - - SFESG 6
l EN 1.4037 dquiv. - Hartebehandlung: 50~55HRC| CFESG %3/(%4/ )
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Teilenummer P L M * Anaug Stiickpreis
Ausfiihrung D 0.01mm- imm- |, 1mmBSchritte0 1mmESchritte (gReev?iil: Ammw' EN 1.2510 aqui A
9 Schritte Schritte [ g de) | Nen | EN1.2510 &quiv. hartoorchromt. | EN 1.4301 dquiv. | EN 1.4037 &quiv.
{rund) 6 6.50~10.00 6~12 2.0~12.0 M3 | 98
GFESQ 8 9.00~13.00 8~16 2.0~15.0 0.5~10.0 M4 | 225
CFESG 10 10.00~13.00 10~20 3.0~20.0 M5 | 461

(@stérke des Unterkopfteils beachten. 2= S. 1566 (9)Bestétigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf 2= S. 1566. Gewindebohrungen kdnnen durchgangig sein.
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf # S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

HEMit Gewinde

E,L 04

[MWerk- | [EJOberflichenbe- EHérte [ MitGewinde (®P-2Etan15°20.73

stoff handlung Rund Dreikant
EN 1.2510 dquiv. - Hartebehandlung: 60~63HRC FEPS FEPST n U<l
B0 | hatecnont | ebehandung 50-S00RC | Gpepg - gewinde in Mx1.5 enthalten.
EN 1.4301 quiv. - - SFEPS | SFEPST Zentrierbohrung haben.
EN1.4301 dquiv.| _harverchromt | Oberflachenhérte: 750HV~| HFEPS -
EN 1.4037 dquiv. - Hartebehandlung: 50~55HRC| CFEPS | CFEPST

* Gewinde, rund * Gewinde, Dreieck
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(Spitzendurchm. 0.73 oder mehr Referenz: tan15°~0.267)
(®)Wenn 0<L<Steigung x 2, ist der Teil mit unvolisténdigem AuBen-

(®)EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine
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Teilenummer *Anaug Stiickpreis
001Fr,nm- 1n=-m- B E ':e%;{:: Anzugsmo- Rund Dreikant
Ausfiihrung D Schritte Schritte [0-1mm Schrittef0.1mm Schrittef (i) | mert [EN 1.2510] extzsiiqin. [EN 1.4301] ortant v [EN 1.4037 [EN 1.2510/EN 1.4301|EN 1.4037
Neem | &quiv. | hetechomt | Zquiv. | harerhor aquiv. aquiv. | aquiv. aquiv.
(rund) Winke) 3 3.50~ 6.00 2.0~10.0 M3 |98
EPS FEPST 4 4.50~ 7.00 2.0~10.0 M4 | 225
GFEPS SFEPST 5 550~ 8.00 0-12 2.0~10.0 0.5-10.0 M5 | 461
SFEPS CFEPST 6 6.50~10.00 2.0~12.0 o M6 | 784
HFEPS 8 9.00~13.00 2.0~15.0 M8 | 1911
CFEPS 10_| 10.00-13.00 2.0-20.0 M10 | 3783

* Das Anzugsmoment (Referenzwert) filr gehartete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf == S, 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.
(®Fiir ein Vollgewinde ein L-MaB von 0 und die Anderung NNC angeben.

-Le ]

Example

FESM4 - P5.00 - - B5.0 - E3.0
GFESG8 - P9.50 - - B10.0 - E55
FEPS3 - P350 - L3 - B6.0 - E20
[feenanrer - [7]-[L]-[8]-[E]- wnc.mey
Alterations’ FEPS3 - P - L3 - B60 - E2 -  DRC

(®) Option gilt nur fiir AuBengewinde.

Schraubendrehernut | Gewindefreistich
Optionen @j} %
Opt.-Nr. DRC NNC

Breite 0.8mm Mit Freistich am Gewindegnde.
Spez. | Tiefe Tmm NNC

DRC (®)Verfiigbar fiir L=0.

Zentrierstifte

mit Bund

Spec.Change

MMerkmale: Zentrierstifte mit lingerem kegelférmigen Bereich. Der Bund tragt das Werkstiick, sodass dieses den Sockel nicht beschédigt

MPresspassung [@Werk- | EYOberfichenke- [Harte | Presspassung  (9)P-2Etan15°20.73
stoff handlung Rund P . o
03 i obehandiona: 50-GaRC FEPM (Spitzendurchm. 0.73 oder mehr Referenz: tan15°~0.267)
Sofag H? rtebehan dl”" S0-toRC ()EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrierbohrung haben.
EN125104quiv. | hartverchromt | Partébenanaiung: od- GFEPM
Oberfldchenhérte: 750HV~
EN 1.4301 dquiv. - - SFEPM
EN1.4301 dquiv.| hartverchromt | Oberfléchenhérte: 750HV~| HFEPM 8 *Kein Fihrungstell fir
EN 1.4037 dquiv. - Hartebehandlung: 50~55HRC | CFEPM gvg/(%V ) pessung.
s Ensigfitng D351 6
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* Presspassung, rund éi % [ _ - D-;
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Teilenummer Stiickpreis
0.01mSchrit- L B H 2l
Ausfiihrung D . te 1mm-Schritte | 0.1imm Schritte |[0.1mm EN 1.2510 EN 1.2510 &quiv. EN 1.4301 EN 1.4301 &quiv. EN 1.4037
Aquiv. hartverchromt Aquiv. hartverchromt Aquiv.
2 2.00~3.00 2~6 2.0~10.0 5
(rund) 3 2.00~5.00 3-6 2.0~10.0 6
Ggggm 4 2.00-5.00 4-8 2.0-10.0
SFEPM 3.00~7.00 ~10 2.0~10.0 0.5~10.0 8
HFEPM 4.00~7.00 ~12 2.0~12.0
CFEPM 5.00~9.00 -16 2.0~15.0 11
10 6.00~11.00 10~20 2.0~20.0 13
MGewindebohrung [MWerk- | Boberflichen- [Harte mit Gewinde (®P-2Etan15°=0.73
stoff Rund (Spitzendurchm. 0.73 oder mehr Referenz: tan15°~0.267)
EN 1.2510 dquiv. - Hartebehandlung: 60~63HRC| FEPG (®)EN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrier-
p Hértebehandlung: 50~55HRC
EN1.2510dquiv. |  hartverchromt Oberfléchenharte: 750HV-~ GFEPG bohrung haben.
EN 1.4301 dquiv. - - SFEPG
EN 1.4301 dquiv. | hartverchromt | Oberflachenhérte: 750HV~ | HFEPG 8
63 y
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* Gewindebohrung, rund ,“5’"1 — —‘\7 =
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Teilenummer , Ps . Ié , 5 . . " %Re- P I Stu:tl:"g;els
- .01mm-Schrit- |[1mm-Schrit-| " : gelge- | moment — Fa—
Ausfiihrung D te te 0.1mm Schritte|0.1mm Schritte winde) | N-cn [EN 1.2510 dquiv. Er?a:ifgr?h?grl:{'—g“ 1.4301 Aquiv] Err‘qaxgr?hm:.:,
(rFugrQG 6 4.00~7.00 6~12 2.0~12.0 8 M3 98
GFEPG 8 5.00~9.00 8~16 2.0~15.0 0.5~10.0 11 M4 | 225
SrEra 10 | 6.00-11.00 10-20 3.0-20.0 13| M5 | 461
(®starke des Unterkopfteils beachten. B S. 1566 (9)Bestitigen Sie die Tiefe der Vorbohrung auf BE S. 1566. ungen konnen géngig sein.
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festigkeitsklasse 8.8. (Siehe technische Daten auf B S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben
i i [DWerk- | [3Oberfichente- . Mit Gewinde ~ (DP-2Etan15°=0.73
MIMit Gewinde stoff handlung [Hérte Rund (Spitzendurchm. 0.73 oder mehr Referenz: tan15°~0.267)
EN 1.2510 dquiv. - Hartebehandlung: 60~63HRC FEPN (®Wenn 0<L<Steigung x 2, ist der Teil mit unvollstandigem AuBen-
o B Hértebehandlung: 50~55HRC gewinde in Mx1.5 enthalten.
A EN1.2510 dquiv. hartverchromt “ A GFEPN M
A ¢ _ Oberflachenhrte: 750HV~ (DEN 1.4301 Aquiv. darf nicht poliert werden und keine Zentrier-
i EN 1.4301 dquiv. - - SFEPN bohrung haben.
EN1.4301 dquiv. | hartverchromt | Oberflachenhérte: 750HV~| HFEPN G
< B EN 1.4037 dquiv. - Hartebehandlung: 50~55HRC | CFEPN My)
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Teilenummer p ] L R . M (Re- [ Maugsmo, StuF;:‘l‘(nerels
Ausfiihrung p |0.01mm Sehrit-|1mm Schrit-lo jmm Schritte(0.1mm Schrittel | 9995, | M [TEN 12510 [en rastoaqu. | EN 1.4301 |E 1401 saun | EN 1.4087
aquiv. hartverchromt aquiv. hartverchromt aquiv.
(rund) 3 2.00~5.00 2.0~10.0 6 M3 98
FEPN 4 2.00~5.00 2.0~10.0 M4 [ 225
GFEPN 5 3.00~7.00 2.0~10.0 M5 | 461
SFEPN 6 | 4.00-7.00 0-12 2.0-12.0 0.5-100 8 e | e
HFEPN 8 5.00~9.00 2.0~15.0 11 M8 | 1911
CFEPN 10 | 6.00-11.00 2.0~20.0 13 | Mi0 | 3783
* Das Anzugsmoment (Referenzwert) fiir gehértete Artikel ist Festi 8.8. (Siehe Daten auf 2= S. 2297.) Nicht bei Verwendung von Sperrmaterialien oder Sperrscheiben.

(®Filr ein Vollgewinde ein L-MaB von 0 und die Anderung NNC angeben.

.Urderinu Teilenummer

FEPM5
SFEPG6
FEPN3

Example
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- P350 - L5
- P5.00 - L10
- P201 - L6

FEPN3

- P20t -

Feemommer] - (7 - [+ [8]-[E]- o mics0

- B60 - E2 - DRC

Schr nut| Gi h | Schliisselflaichen
| SC
Opt.-Nr. DRC NNC SC
Breite 0.8mm Mit Freistich am Gewindeende.| SC=1mm-Schritte
Tiefe 1mm NNC SC>D SC>P
Spez. DRC @ Verfiigbar fir L=0. SC10
@Nur fiir Gewinde. @Nur fiir Gewinde.




