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Zentrierbuchsen
Bund, Standard/diinne Wand

-Standard [Oberflachenbehand- T .Standard Oberfla -
DWerstott] DO [ g [ Ausohrung G Derkstot O [Harte | Ausflihrung
lung p6 m6 y( %3/ 04 lung p6 m6
EN 1.2510 dquiv, - 60HRC~ JBH |[JBHM _ f ) EN 1.2510 dquiv. - 56~60HRC [JBHFP | JBHF
EN1.2510 &quiv. | Chemisch vernickelt | 60HRC~ JBHN [JBHMN % EN1.2510 4quiv. | Schwarz briiniert | 56~60HRC |JBHFBP | JBHFB
N 1.4037 dquiv, - 50HRC~ JBHC [JBHMC = 15 EN1.25104quiv.|Chemisch vernickelt | 56~60HRC | JBHFMP | JBHFM
e = [A] EN 1.4301 dguiv. - - JBHFSP_| JBHFS
7\_ 10° 04 EN 1.4037 dguiv. - 50~55HRC_| JBHFCP | JBHFC
% )
- &la
15
_‘R ®Dgr Innﬁan—ﬂ von p6 schrumpft starker als bei m6. Bitte bei der Bohrung beach}en.
@ Toleranz von Ma d 2 ~ 6 von chemisch vernickelten Produkten ist H7. . 0 (Siehe "Abweichung des Innen-@ nach der Presspassung der Zentrierbuchsen" auf S. 1566) [©1@0.02]A}
(®)Der Innen-@ von p6 schrumpft starker als bei mé. Bitte bei der Bohrung beachten. 4» L-os — — -
m (Siehe "Abweichung des Innen-@ nach der Presspassung der Zentrierbuchsen" auf S. 1566) P L e " T e N Sjg%k;“;lemJBHFs NI
i | ToleranzD | 0.01mm-Schritt 4 hritt icke
- — - GUETRE | p6 mg | -01mm-Schritte 0-1mm Schritte JBHFP_| JBHFBP |JBHFMP|JBHFSP | JBHFCP
Teilenummer § Toleranz D Stiickpreis e T
Austibrana | d Toleranz D L auswhlen WelR|H|T|D[ [ .o [JBH [JBHN [JBHC ) R S M 4 2.20-2.50 30-35 125150 | g 31 55
9 toeGhercentebndung | Chemisch vemnickel P JBHM | JBHMN | JBHMC JBHFP 7| 0024 | 10015 2.20~3.50 3.0-6.0 1.75~2.50 il
N s 0 n s . 5 | 0020 | 0072 - ) JBHFBP |8 | 10015 | +0006 oo 8.0-10.0 10 (4 3
+0.008 +0.010 © o8 25 +0.012 | +0.004 JBHFMP -00~0. 3.0~15.0 1.75~3.00
— +0.002 0 . = 12 6.00~8.50 16
2 H7 LR 2 i Z YBHFSP |5 +0029 | +0018 8.00-10.50 2.25-350 19| 4
) 4 - - 5 6 8 10 12 15 16 20 2 12 8 | +0.024 | +0.015 JBHFCP 5 +0.018 | +0.007 10-00~12-50 2'75~4'00 =B
JBH 5 0004 0 5 6 8 10 12 15 16 20 25 | 1 3 +0.015 | +0.006 (m6) Sl Lo
SEHN 1 +0. 2 14 10 20 12.00~13.50 5.0-35.0 325~400 | 20 |
= 5 6 810 12 15 16 20 2 JBHF 22 12.00~13.50 R 4.25-5.00
JBHC 8 +0.014 +0.014 2 16 1121 0029 | +0.018 JBHFB 55 ] +0.035 | +0.021 13.00-15.50 4.75-6.00 5
10 | G6 | +0.005 +0.005 6 8 10 12 15 16 20 25 25 19] 4 [15] To01s | 30.007 JBHFM +0.022 | +0.008 - : 0 30
(m6) T Fool g 0 +0. 26 15.00~16.50 4.75~5.50
[ 12 | 8 10 12 15 16 20 25 30 3 |, [22 18 JBHFS = 16.00-20.50 el T
JBHM 437 | L0017 +0.017 0 12 15 1 2 % @ |45 |° [26] |22 - JBHFC e T 5.0~50.0 Rl I 50 2o 6
JBHMN 15 +0.006 | G6 | +0.006 10 12 15 _*16 20 25 '30 5 5 [ 25| +0.035 | +0.021 . el —_
JBHMC 57 0 12 15 16 20 2 3 5 30| 7 56 400022 | +0.008 (@L+T<Px2.5 bei P<3.59 L+T<Px3.0 bei P=3.60
20 12 15 16 20 25 30 5 35 30
25 10007 10007 % 2 2% % %| 5 |° |40 5 |35 [ +0042| +0.025 MDiinnwandig 0bertt Ausfiih :
I ; 40,026 | +0.009 [@Werkstoff - [Harte p6us u ru":ze avs/ ( M )
@Ma0B L mit * nicht fiir JBHMC. EN 1.2510 dquiv. - 56~60HRC |JBHUFP |JBHUF 05 Erstivg 005 _, 1~3
mDi di 2 4 EN1.25104quiv. | Schwarz briiniert | 56~60HRC |JBHUFBP | JBHUFB ‘\ a
unnwandig [ Oberffichenbehand- . Ausfiihrung 6 EN1.25104quiv. | Chemisch vemickelt | 56~60HRC | JBHUFMP | JBHUFM W
[MWerkstoff kg [Harte p6 mé %5/( Gvs/ M) EN 1.4037 dquiv. - 50~55HRC__[JBHUFCP | JBHUFC R ey I ] DY
EN 13505 v der EN 12510, - 58HRC~ [JBHUP | JBHU = - = R

=
EN 13309 dguiv. oder EN 12510 dquiv. | Chemisch vernickelt | 58HRC~ | JBHUNP | JBHUN = ﬁ\ /s o
EN1.4037 dquiv. - 50HRC~ |JBHUCP| JBHUC g5 & 15 —
G
10° wo A . R Tl L8
1 __ @De_r Innen-@ von p6 schrumpft stérker als bei mé. Bitte bei der Bohrung beachten.
J{ (Siehe "Abweichung des Innen-@ nach der Presspassung der Zentrierbuchsen" auf S. 1566) 00.02]Al
x - s é = Teilenummer Stiickpreis
\J o 7 i R | H | T | JBHUF |JBHUFB |JBHUFM | JBHUFC

R 08, " Toleranz D o a dicke (N)
(TEIg D S oy | COMIEID || GHmmEH s JBHUFP | JBHUFBP | JBHUFMP | JBHUFCP
(®Toleranz von MaB d 3 ~ 6 von chemisch vernickelten Produkten ist H7. - 0 7 .51~5. .0~6.
(®Der Innen-@ von p6 schrumpft stérker als bei m6. Bitte bei der Bohrung beachten. T Fﬁ L-05 3:51-5.00 3.0-6.0 1.00~1.74 1 25
mm (Siehe "Abweichung des Innen-@ nach der F der Zentr auf S. 1566) - 8 | +0.024 | +0.015 4.51-6.00 3.0~10.0 112 |
v6) 9 +0.015 | +0.006 4.51~6.50 ) ) 1.25~2.24 13.5 3
elentminer Toleranz D Stickpreis JBHUFP 10 6.51~8.00 1.00~1.74 14
P d Toleranz D L auswahlen dcke® | R [ H | T | D 5 m6 | JBHU  [JBHUN TJBHUC JBHUFBP 1 8.00~9.00 3.0~15.0 1.00~1.50 | 05 | 15
ustuhrung e Ovefacherbeandung | Chemisch vemickelt P JBHUP | JBHUNP | JBHUCP BHUFMP 12 8.51~9.00 1.50~1.74 16
+0.008 +0.010 jBHHFCP 13 0.029 0.018 8.51~10.00 1.50~2.24 17 4
3 ' ' 6 8 10 12 9 |25] 5 +0. +0. - —
By e 105 | 4 1 R oo soze) [u
4 H7 6 8 10 12 15 16 10 6 ) } o dled U0 U0~e.
(p6) 5 +0.012 +0.012 55710 12 15 *16 20 1 1137 (m6) 17 10.51~13.00 2.00~3.24 21
JBHUP  — +0.004 0 6 8 10 12 15 16 20 05 457 " 8| +88$g +ggag JBHUF 18 12.51~14.00 5.0-35.0 2.00~2.74 22
JBHUNP 5 ool 00| & 8 10 12 15 16 20 14 T U || JBHUFB 20 13.51~15.00 R 250-324 | o [l o
JBHUCP 5, +0.005 +0005 [ 6 8 10 12 15 16 20 7] 4 [13 JBHUFM 2 | 0035 | s0021 |—13:51-17.00 20 [
12] % 8 10 12 15 16 "20 s 19 150| £0.029'(5:0.018 25 | 70022 | 10008 |__15-51-19.00 3.00~4.74
JB(T'?{J M3 G G 0 12 15 16 20 21 177 +0.018 | +0.007 JBHUFC 26 | T | T 16.51~20.00 3.00~4.74 =Y
+0. +0. = - g 3
JBHUN 5 +0.006 | G6 | +0.006 12 15 16 20 2 01 = 5 M9 30 20.51~24.00 300~474 | | 85 |
JBHUG  [H6] 2 5 6 20 25 2% o1 +0.035 | +0.021 35 | om | e 25.01~29.00 5.0~50.0 3.00~4.99 40
20 12 15 1620 25 ] 25 10022 | +0.008 @L+T<Px2.5 bei P<3.59 L+T<Px3.0 bei P=3.60
o5 o020 o020 PR w5 | 6 |3 | 000 | 0025
i : +0.026 | +0.009 Ordering -[p]- steraion B eenemmer]-[P ][ L ]- me.to)
@MaB L mit * nicht fiir JBHUC. Example JBHFM25 - P14.00 - L20.0 JBHFM12 - P800 - L120 -  RC
’ JBHUFM15 - P11.00 - L20.0
Ordering - Optionen Opt.-Nr. Spez.
Example JBH5 - 8 1.D. Radius R o ) )
JBHUN12 - 12 Beidseitige Bearbeitung Radius R
Dicke 1.5mm oder mehr
o RC |GroBe von R entspricht R auf Bundseite mit
P I - MaB D=10 oder mehr.
Bestellnr. |RC
Bunddicke 1mm-Schritte
F [ Bestelinr. | TC4
i 3<TC<T
i TC | @O0AL wird 50 kurz wie T-TC.
i (®Verfiigbar fiir D=12.
C
T




