Zentrierstifte fur Vorrichtungen

0
[MMerkmale: Fiir Standardausfiihrung, Ma8 P. Toleranz ist -0.05 (fiir

Standardkategorie, mit Bund

0 0
-0.01 oder -0.02),

it ist 0.03 oder 0.05 (Fir Prazisionsausfiihrung 0.01 oder 0.02). Die polierte Freistichnut ist kleiner als die herkommlichen Produkte, um das Einklemmen des Werkstiicks zu verhindern.

Vit Gewinde EEIEE Ausfiihrung [@Werkstoff| _ )Harte Ausfiihrung [MWerkstoff | @Harte |8 Freistichoberfléche
ELANA | Rund | en1.7220 |, R-LANA | Rund | EN1.7220 | 35~40HRC
ELAND . squiv, | Harte 35~40HRC R-LAND aquiv. | (Oberfiiche 750 Hy-~)|"ariverchromt
: D-LANA Rund .| 55HRC ~ e .
Aufkohlungsharte 55HRC~ . @ |
TELANA | Rund EN 1.7242 gefeﬂhgﬂs) D-LAND EN 1.2379 dquiv. (Oberfliche 3000HY) Dicoat®-beschichtet
TELAND aQulV. | Gewinde icht aufgekohi H-LANA | Rund 1 55HRC - ) }
R 1m0 S EN 1.2379 &quiv. A TiCN Beschichtung
eferenz:sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-LAND (Oberfléche 3000HV) 0 Fis
. . ) ) (®)Dicoat® beschichtete/TiCN_Artikel verfiigen tiber die  sind Referenzwirte.
(®1 Dicoat®-beschichtet - TICN Gewindeform Genauigkeit (), und die Gewindeform( istd)(ﬁ1 N 6
@1 0. . 83/ (32/ 18/ 16
M Regelginde=D el 60° v/ (v/ J f )
3y (A=
[l = A
| a \\/ o
®e=P/2/tan15°+ R - (R/sin15°) 21 L 3 W
(9)Dicoat®/TiCN-beschichtete Artikel verfiigen nicht tiber ein Mittelloch. H-1-01
P B L Stiickpreis
Ausfiihrung Dh7 | [y Auswahl L1 H R | W TELAND [TELANA | TELAND | -LANA | R-LAND  D-LANA | D-LAND [ F-LANA FLAND
gehirtet ot harveront Dicoat® TN |6 _|-oore 3.0-7.0 5 8 10 G| || V=2
(rund) (rund) (rund)  (rund)  (rund) 8 3.0~9.0 5 8 10 12 15 10 (11 (15| 1~2
ELANA TELANA R-LANA D-LANA HLANA 70| 0 45120 | -3 [ @ 10 12 15 2l1al2 [1-3
(Rauten-  (Rasenfe (Rauten-  (Rauten-  (Rauten- | 10T 45120 | BPX4) 1 (5) (8 10 12 15 18[13[2 [1-3
formig) -~ mig  formig)  formig)  formig) |12 | o 9.0~13.0 8 10 12 15 18 15/15(3 | 4
ELAND TELAND R-LAND D-LAND H-LAND [16 1-0.018 [73.0-160 {10) 12 15 18 2018|194 5
MaBW D6, D8: W=2 bei P>5.0 D10, 10T: W=1 bei P<5.0, W=2 bei 5.0<P<7.0, W=3 bei P>7.0 @MaB L in () nicht fiir Rautenform, Dicoat® und TiCN-Beschichtung.
(®MaB B 5 mm ~ wird fiir Dicoat® /TiICN-Beschichtung ausgewahit.
WStelischradTH 1] Ausfihrung [MWerkstoff | [A)Harte Ausfiihrung [MWerkstoff| __@)Harte |8 Freistichoberflache
ELATA | Rund | gn1.7200 |, R-LATA Rund | EN 1.7220 | 35~40HRC (Ober-
ELATD aquiy, | Harte 35~40HRC R-LATD dquiv. | flache 750HV~) |nartverchromt
= D-LATA Rund . 55HRC ~ . .
TELATA | Rund | EN1.7242 SSHRC (efe 07-08), D-LATD EN 1.2379 dquiv. (Oberfliche 3000HY) Dicoat®-beschichtet
TELATD QU | Geinge richt aufgekollt  — F-L ATA Rund [ o | ssHRC- N Beschicht
2379 dquiv. i iCN Beschichtunt
) Referenz:sin15°~0.259 tan15°~0.267 H-LATD %% | (Oberfiache 3000HY) 9
(®Dicoat®/TiCN-beschichtete Elemente verfiigen tber die Genauigkeit ( ). (®)Die Freistichabmessungen
(Rautenfermig) G sind Referenzwerte.
" w YWYy
= 3 o
i " 30 LGS
Tl e : ]
= 'c‘ a — R o A Ha
L= | 28| L |3 B | e \ ﬁ
®e=P/2/tan15°+ R - (R/sin15°) = 8 ! Wl 3
(®)Dicoat®/TiCN-beschichtete Artikel verfiigen nicht iiber ein Mittelloch. 02 | H-101
P B o = o
- vawwre | wabws | L | g1 | H | d | R |Sa | w Stiickpreis
Ausfiihrung Dh7 0.4mm Schiitte | fmm-Schiite schaube ELATA | ELATD | TELATA [ TELATD [ R-LATA | R-LATD | D-LATA | D-LATD [ H-LATA [ H-LATD
et atgeant bat e (o | 6 Lo 3.0-7.0 5] 8] 9] 41 | M |12
(rund) (rund) (rund) D-LATA H-LATA 8 3.0~9.0 8 8 1 5 15 | M5 | 1~2
ELATA TELATA R-LATA ) [0 | 005 [ 45120 | @230 [ 10 | 8 | 18| 7 [2 | M [i3
(Rauten- ~ Rautenfr- (Raulenfdr ‘“a“m‘fg‘“" (“aggieg”)'m' 10T 45120 |BPx4) [ 5 | 8 | 13| 7 |2 | M6 |1-3
formig) mig) D- - 12 | o 9.0~13.0 12 10 15 9 3 M8 4
ELATD TELATD A{AD LATD LATD [16 |-0018 [73.0-16.0 12 [ 1019|134 | w85
(®MaBW D6, D8: W=2 bei P>5.0 D10, 10T: W=1 bei P<5.0, W=2 bei 5.0<P<7.0, W=3 bei P>7.0
($)MaB B 5 mm ~ wird fiir Dicoat® /TiCN-Beschichtung ausgewahit.
Ordering [Teilenummer ] E| -
Example WEI
- P60 - B15 - L10
ELATA 10 P88 - B10
/. Alleralmns. Tetlenummer - - - (KC, KD, SC, MC)
ELANA 6 -P68 - B14 - L5 scC
Flache Position Spannflachen ifldchen de-0 indela ‘Oberer Freistichradi
+ Dicoat® * Sonstig
H1 MC
- = | r® e | 'or | Bed
0 .
H-1-01 | r% =
Opt.-Nr.| MK KC SC MC FC RTC
4 Nuten an MaB B anbringen Der VerschleiB. Bestellnr. | KC Bestellnr. _|KD Bestellnr._|SC Bestellnr. | MC8 Bestellnr._] FC15 Bestellnr. _|RTC1
“‘O”’EI' Nm“'i"ze'g“d;"gad‘“}"’ﬁ"'ﬁ‘"g d Anderung der flachen Position auf | Auf einer Seite bearbeitet Mit Schiiisselflachen. Anderung des égd(?rung ge';‘ It Anderung des Freistichs in
,u‘;’de;gjdjkf atgekonite und f gyo yon Standardposition 0°. (@H-P=2 sers. D61 ’6"_" fFé'g,sz fclgenaen Radius R.
Spez. |@Gilt bei B>4 (@ Nur iir Rautenform verfiighar. (@ Nur verfiigbar fiir runde Form. (®D/3<M<D D12, 16: M<FC<Mx2.5 hi]R1 R2 R3
gwemngun‘g/m"gmhewmme Nutim @Nurfir unde Form Mmin3 DZ?] f;p}éspgsyxz %‘I}ng(r;awl/’z s
? .. ; >
0 Dl gmghriﬂ:‘v’DiEE::“l"Lnsﬁm-Bescmcmung, S

Nuttiefe: 0.2mm (x0.05mm)
Nutform: V-Nut (30°)

0 0 0
MMerkmale: Fiir Standardausfiirung, M8 P. Toleranz ist -0.05 (fir Prézisionsausfiinrung -0.01 oder -0.02), Konzentrizitétist 0.03 oder 0.05 (Fiir P

Zentrierstifte fur Vorrichtungen

Spitzenform auswahlbar, Standardausfiihrung, mit Bund

Spec.Change

oder 0.02) st wahlbar. Die polierte Freistichnut ist kleiner als die herkommlichen Produkte, um das Einklemmen des Werkstiicks zu verhindem.
i i Freistichoberflache
HMmit G?Wlnde Ausfiihrung [MWerkstoff [DHarte Ausfiihrung [MWerkstoff|  [[JHarte |80
\ SELANA[ || Rund | N 17220 R-SLANA[_| | Rund | EN 1.7220 | 35-40HRC
Ll Hérte 35~40HRC Py _y |hartverchromt
| SELAND/ | |termig| ~ &auiv. S-thRR* rax;emnrg\g aquiv. | (Oberfliche 750HV ~)
Adforlungshite S5HRC- =2 L1 | Hun iy | 35HRC~ i i
TSELANAL R”'?d EN;q'u?iS“Z 1Tiefe0.7~gﬂ.8).ﬁewinde D-SLAND[_| [rautenfimig E12378 804 | (0verfiache 3000H) Dicoat® beschichtet
TSELANDY_| ratenfng . nicht aufgekohlt (®Dicoat® Artikel verfiigen iiber die Genauigkeit (), und die Gewindeform ist (1.
e S0507  Wb0sTr st | lneen1 732 W (3 yi) Spitzenform wahlbar_| (e fresictanesngen
(®1 Dicoat® beschichtete «
Gewindeform (und) Raenfimig < -
/\\ @1 Y — 60° £ B E
> U PesepindeD v @‘gb{ [ E (®)Die Zentrierbohrun
= ng verlelt
3 (®P-2Etan(A2)>0.7
: & Y 39 Za ﬁv zemzvzpz (Dicoat®)
= = = 1 \ céi’
RS 10} = 7] e = WS (@
21 L — £
(®Dicoat®/TiCN-beschichtete Artikel 21 L 3B E LW 5
verfiigen nicht tiber ein Mittelloch. H3, H-1384 ®)Die Zentrerbohrung verbleibt.
e=P/2/tan(A/2)+R-{R/sin(A/2)}
Teilenummer . =z L A E Stiickpreis
Ausfiihrung Spizerfom| D7 o.iminSeite | St Auswahl ot | Fom [ £1) H | R | W I TG0 T Toe0i [TSeLh. | RSLAWA [ RS | DS [ DS
qehane( autqeknhn Hart- Dicoat® o 3.0~7.0 5 8 10 *30 6] 91 1~
wg () g A 8 [, 3.0-9.0 5 8 10 12 15 10 [ 11 [1.5] 1~
SELANA TSELANA R-SLANA  D-SLANA | (kegelformig) 55— i 45-12.0 | ®2-~30 [ ® 10 12 15 60 110 12132 |1~
Raderr e Rt Gaenr | B 10T 45-12.0 | (B<Px4) [(5) (§ 10 12 15 | g9 18113[2 |1~
mig  Faderftmig) " o) | egespzg) [ 12| O 9.0~13.0 10 12 15 18 156[15[3 | 4
SELAND TSELAND p.g/aND _D-SLAND 16_|-0.018 [73.0-16.0 [i0] 12 15 18 20 120 181914 | 5
MaBW D6, D8:W=2 bei P>5.0 D10, 10T: W=1 bei P<5.0, W=2 bei 5.0<P<7.0, W=3 bei P>7.0 @MaB L in () nicht fiir Rautenform, und Dicoat® Beschichtung.
Winkel A*30 nicht fiir Form B. Auswéhlen aus Standardausfiihrung, Bund (S. 1689). (®MaB B 5 mm ~ wird fiir Dicoat® /TiCN-Beschichtung ausgewéhit.
Freistichoberflache
Mistellschraube Ausfiihrung [@MWerkstoff [Harte Ausfiihrung [MWerkstoff [Harte |0
SELATA[ || Rund . R-SLATA[ | Rund | EN 1.7220 |35~40HRC
SELATD! | [ateromi ENaEfif,Z” Hérte 35~40HRC ~ "R-SLATD[ | Jaienimg| _ éiquiv. | Oberfiche 750 Hy~) |Partverchromt
‘ - D-SLATA| Rund | EN 1.2379 | 55HRC~ Dicoat® beschich-
TSELATA[ || Rund | En 1.7242 Aomuneta Gem';g D-SLATD[ | |adewomig|  Aquiv. | (Oberfliche 3000HY) |tet
TSELATD! | |ratenformig| ~ @QUIV- | okt aufoekohit H-SLATA Rund | EN 1.2379 | 55HRC~ TiCN
“e'e’e"zf‘"}i”:%zzégy ?mg%g:%sm f‘"‘f,i":‘i‘m’ ?;"2‘3“:?%‘33 OHD-SLQ/TTIZE :ute’:ttmr:\ga aqijlv. - (Oberfléche 3000HV) |Beschichtung
an15°~0. an30°=0.; an45°= ng0°=~1. icoat®/Til eschichtete Elemente verfiigen = =
{iber die Genauigkeit (). Spiizenfomiwahibag
(rund) (Rautentomig) % B
00.03 60° v/ (v/ v/ f ) 2 ( 1
00,05 £ B E
LL | (®)Die Zentrierbohrung verbleibt.
' RN . I ﬁv 2Etan(A2)20.73
o N2 VAVAR @ P-2Etan(2)=2 (Dicozt®, TiCN)
= 3 y \ o
= ool L Ble ||e + w F:
1141
RohS 10 et . - E
H-32 H-1-64 °
(®)Dicoat®/TiCN-beschichtete Artikel (@Die Zentrierbohrung verbleibt.
verfiigen nicht iiber ein Mittelloch. e=Pr2fan(Av2)+R-RisinA/2)
Teilenummer By z A s Stiickpreis
Ausfiihrung swamion | O | e | b, [ | FomA, | L[ £1| M| d | R | W oo SELATDL JrSELA [ToELATD [R-SLATA |-SLATD [0-SLATAL[0-SLATD [F-SLATA [FeSuiD
hatet  angelont . Dcoal®  TON 6 0w | 30-7.0 30 4 M5 | 1~
{und) (fund) (und) (fund) (rund) A [ 3.0-9.0 1 5][1.5] M5 [ 1~
SELATA TSELATA RSLATA DSLATA HSLAA | jeptimia 0| 0 - ["45-120] 2-30| ©0| , [ 3] 7 M6 [ 1=
(Ramemnv (Rautenfr- (Rautenfnv \Rautemnr (Rautenfor- B 10T 4.5-12.0 | (B<Px4) 90 1 7 M6 | 1~
ig) mig i) g | feespize 12| 0 9.0~13.0 12[10[15] 9|3 |[M8| 4
SELATD _TSELATD RSLATD D-SLATD _H-SLATD 16_|-0018 [13.0~16.0 120 121019134 M8 5
MaBW D6, D8: W=2 bei P>5.0 D10, 10T: W=1 bei P<5.0, W=2 bei 5.0<P<7.0, W=3 bei P>7.0  @Winkel A*30 is nicht fiir Spitzenform B. Auswéhlen aus Standardausfiihrung mit Bund (S. 1689).
(®MaB B 5 mm ~ wird fiir Dicoat®/TiCN-Beschichtung ausgewahit.
SELANA A 16 - P12 - B21 - Li15 - A60 - E2
SELATA B 8 - P60 - BI5 - A%
(% [ Teilenummer |
Alleralmns. Foeon] (D] - - - (KC, KD, SC, MC)
SELATA A 6 - P63 - Bi4 - A0 - E2 - sc
Flache Position Spannflachen Iflachen de-0 rung Oberer i
" MG - Dicoat® * Sonstig
Optionen @ RTC RTC
Lo | L
Opt.-Nr. MK KC KD SC MC FC RTC
4 Nuten an MaB B anbringen Der | [ Bestellnr. ] KC [Bestellnr._]KD [Bestelinr._]SC MMCB Bestellnr._|FC15 Bestellnr._] RTC1
VerschleiB dieser Nuten zeigt den | Anderung der flachen Position auf | Auf einer Seite bearbeitet. Mit Schliisselfla Anderung des Anderung der Anderung des Freistichs in
Grad der Abnutzung. 90° von Standardposition 0°. @H-P=2 sers. R folgenden Radius R.
Spez. (@Nur fiir gehértete, aufgekohite und | (®)Nur i Rautenform verfigbar. (@Nur verfiighar fiir runde Form. @D/3<M<D D12 16: M<FC<MX2.5 R1 R2 R3
Ogaﬂs Prgmf‘k(e. Mmin3 M<FC<Mx2 PRTC<(H-P)/2
D)Gilt bei B+ T NurlurGe ®Verfiigbar bei B25
Nuttiefe: 0.2mm (+0.05mm) T i TR Beschichtung. T
Nutform: V-Nut (90°)




