Zentrierstifte fur Vorrichtungen

Prazisionsausfiihrung, kein Bund

MMerkmale: Firr Prézisionsausfiihrung, MaB P Toleranz ist -g_m oder -g_uz (fir Standardausfiihrung, -g,us ), Konzentrizitdt 0.01 oder 0.02 (Standardausfiihrung, 0.03 oder 0.05).
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(®)DicoatR-beschichtete Artikel verfligen nicht tiber eine Mittelbohrung.
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@MaB Lin () ist nicht fur Rautenform und Dicoat® -Beschichtung verfiigbar. (®)MaB B ist wahlbar ab 5 mm ~ fiir Dicoat® Beschichtung/Rautenform.
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(9)Dicoat®-beschichtete Artikel verfiigen nicht iiber ein Mittelloch.
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(®MaB B ist wahlbar ab 5 mm ~ fiir Dicoat® Beschichtung/Rautenform.
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VerschieiB dieser Nuten zeigt den Grad | Auf einer Seite bearbeitet. Anderung des Gewindedurchmes- AgdemngderﬂachenPusmonam Anderung der Gewindelénge.
der Abnutzung. (@Nur fiir runde Form. sers. -1
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Nuttiefe: 0.2mm (+0.05mm) ORI ET Nicht fiir Dicoat® und TICN-Beschichtung.
Nutform: V-Nut (90°)

Zentrierstifte fur Vorrichtungen

Spitzenform wahlbarm, Prazisionsausfiihrung ohne Bund

MMerkmale: Fiir Prézisi
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tihrung, MaB P Toleranz ist -g o1 oder -g 02 (fiir Standardausfiihrung, -8,05 ), Konzentrizitdt 0.01 oder 0.02 (Standardausfiihrung, 0.03 oder 0.05). Die Spitzenform ist wahlbar.
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Winkel A*30 nicht fiir Spitzenform B. Aus Prézisionsgrad mit Bund auswéhlen (S. 1695).  @MaB L in () ist nicht fiir Rautenform und Dicoat® -Beschichtung verfiigbar.
MaB B ist wéhlbar ab 5 mm ~ fiir Dicoat® Beschichtung/Rautenform.
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Winkel A*30 nicht fiir Spitzenform B. Aus Prézisionsgrad mit Bund auswéhlen (S. 1695).
MaB B ist wéhlbar ab 5 mm ~ fiir Dicoat® Beschichtung/Rautenform.
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