Anschlagblocke

Anschlagblocke, mit Polyurethan

lMerkmal: Bohrungsarten auswahlbar.

M Gerade Ausfiihrung Ausfiihrung | @DWerk- . Oberflichen-
Senkbohrung bohrung) msmﬂ (HS Bbehandlung
- o SBHB SBKHB - Schwarz briiniert
3 SBHM SBKHM EN 1.1191 - Chemisch vernickelt
SBHHB - aquiv. 40HRC Schwarz briiniert
SBHHM SBKHHM ™ | Chemisch vemickel
m SBHU - Poly Shore A90 -
SBHJ - - -
Senkbohrung (Durchgangs-bohrung) %/0 83
2 -d2 urchgangsbabrun N -2 Durhgangsbobun -
Bohrung 00 24 \gangsbohrung 00 2 hgangsbohrung J( J)
2 1 Senkbohrung, Tiefe 41 2
T | T
5 X X 172 5 [ X X 172
A A
= T s = T S
H T Stiickpreis
Teilenummer A wiahlbar 5mm- (ourch- | X | d1 | d2 | £1 T | SBHB | SBHM SBHHM
S bonnng sBKHB | sakHM | SBHHB | gy | SBHU | SBH
‘Seh” Sidanasbonruna) {20 30 40 50 (5) 10~40 10 | 10 [ 5| 8 |45]45 10,A10
SBHM
P SBKHM 30 40 50 60 (10)15~50 | 15 | A10 | 7 |9.5|55|55 15A15
serriv 30 40 50 60 70 80 (15)20~50 | 20 | 15 | 8 |11]6.5]6.5 20
SBHJ SBKHHM 40 50 60 70 80 90 100 (20)30~50 | 30 | A15]|10|14]| 9 | 9 30
(®AH (®H-MaB in () nur fiir Durchgangsbohrung.
W Gewindebohrung m Ausfiihrung [MWerk- [QHare |E0berfléchen-
e Senk- und Innengewinde | stoff behandlung
S SBNB SBKNB - Schwarz briiniert
SBNM SBKNM EN 1.1191 - Chemisch venickelt
SBNHB - aquiv. AOHRG~ | Sehwerz brinert
SBNHM SBKNHM ™ | Chemisch vemickelt
Senk- und Gewindebohrung Innengewinde éS/ ( GVS/ )
‘:{00 2-d1 9‘00
S Senkbohrung, Tiefe £1 S
I I
53 5 [LX0 N\2ZN X 72|
- A > -
= - T 5}
H T Stiickpreis
Teilenummer A wahlbar 5mm-  |sicwdte |Innenge-| X | d1 | £1 N T SBNB | SBNM SBNHB SBNHM
Schritte |vindebotnng| winde SBKNB |SBKNM SBKNHM
;;BNB SBYKNB 20 30 40 50 (5) 10~40 10 10 5 8 | 45 | M5 10, A10
SBNM SBKNM 30 40 50 60 (10)15~50 | 16 | A10 | 7 | 95 | 55 | M6 15, A15
SBNHB 30 40 50 60 70 80 (15) 20~50 | 20 15 8 11 | 65 | M8 20
SBNHM SBKNHM 40 50 60 70 80 90 100] (20)30~50 [ 30 | A15 | 10 | 14 9 | M10 30
(®A>H (®H-MaBe in () nur fiir Gewindebohrung.
. ; — . — 2-62 Durchgangsbohrung % 63
.Plattgnformlg Ausfiihrung |[Werkstoff| []Harte |Boberflachenbehandiung i Senkbotvung, Tefe £ 4-C0.5 V/ ( V/ )
4 =, SBFB - Schwarz briiniert r(
t . r SBFM  [en1.1191 - Chemisch vernickelt
Q SBFHB | @uV. | 40HRC~ | Schwarz briiniert T
: SBFHM 40HRC~ | Chemisch vernickelt
X X 2 T ke
A
" . Stiickpreis
Teilenummer A wahlbar 5mm-Schritte T X d1 d2 2 SBFB | SBFM | SBFHB | SBFHM
SBFB 20 30 40 50 10~30 5 5 - 5.5 -
SBFM 20 30 40 50 60 10~40 8 5 8 45 45
SBFHB 30 40 50 60 70 80 15~50 10 7 915] 515 5.5
SBFHM 30 40 50 60 70 80 90 100] 20-50 15 8 11 6.5 6.5
(®)Die ist eine Di ung, wenn T=5. (A>H
(A - [#] -
Example  SBKHB - 40 - 10 - A0
SBNB - 20 - 10 - 10

SBFB - 30 - 15 - 5

Merkmale: Optimal fiir leicht verkratzbare Werkstiicke.

MlAnschlagblocke, mit Poly "Ausfuhrung | Polyurethan |[DWerkstoff[0seacheterardung éﬁ/( ﬁv?/)
SBUB | SnoreA%0 |EN 1.1191| Schwarz briniert
SBUM aquiv. | Chemisch vemickelt R
d1 Senkbohrung, Tiefe £
max. 2-C0.5 [—
(®Urethan ist aufvulkanisiert. T
®0berf|éch_e_3nbehandlung des Metallzylin- ; e
ders am Ubergang zum Puffer kann an 5 [ X X S 172
der Kante etwa 2~3mm abgeldst sein. - T S
Teilenummer . . Stiickpreis
—_— A wahlbar H wahlbar T X d1 d2 2
Ausfiihrung SBUB SBUM
30 40 50 20 25 30 40 50 15 7 9.5 515 5.5
SBUB
SBUM 30 40 50 25 30 40 50 20 11 6.5 6.5
40 50 60 30 40 50 30 10 14 9 9
(®AH
¢ Ordering ‘Teilenummer -l A ‘ - ‘ H ‘ - ‘ T ‘
Example  spuB - 40 - 20 - 15
.‘_\r?ﬁ?,l,?:.!a(;ke' mit Polyurethan| - A0tk rung| Polyurethan [ Werkstof|S0berasertebandng é5/ ( evs/ )
Y SBEB  |shore A90 |EN 1.1191| Schwarz briiniert
SBEM | (schwarz) | &quiv. | Chemisch vemickelt Mx1.5
M [—
o o
(®Urethan ist aufvulkanisiert. |
(®0berflachenbehandlung des Metallzylinders am Ubergang 0
zum Puffer kann an der Kante etwa 2~3mm abgeldst sein. W
2 H 5
Teilenummer M (Regel- Stiickpreis
H wiihlbar €9 w )
Ausfiihrung D gewinde) SBEB SBEM
10 20 25 30 35 40 6 8 8
SEEI?II 20 25 30 35 40 10 17 10
30 30 35 40 12 27 15
Z Ordering ‘Teilenummer -1 D ‘ - ‘ H ‘
Example  SBem - 20 - 35



