Gewindestifte

Kugelspitze, Druckzapfen, Edelstahl

B Kugelspitze

. Example

- <chraube Tollor AI::i'f"“mme' L|e|D|h|H|d|B B uMstickpreis
Ausfithrung [Werkstoff | Eobedtachensebandurg | (DWerkstoff = 20 T
SeBs R e e o [50|25| 15 |2.5|7.6|86]6.1| 4 [15
SGBSN aquiv. | SO Ormer | ) 150 f2. 5/7.6(8.66.
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63(3.4|18|25(9.2(11|7.8| 5 | 29
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18013.4/21 | 3 |10{13|9.4| 6 | 53
100 68
(®Schrauben und Teller sind bei Lieferung nicht montiert.
MMerkmale:
Polster  Verwendung zur Fixierung oder Positionierung

von Werkstiicken oder als Anschlag.
* Klemmgewindestifte konnen einfach durch
Kombination mit Hebel oder Griff erzielt werden.
 Der Teller besteht aus Kunststoff und beschadigt
das lick nicht. Funktioniert bei
unebener oder geneigter Werkstiickoberflache.

lDruckzapfen o schraube Teller Kappe
QT MWerkstot| EHarte | @0 MWerkstofl]  [Harte | ©0berfi [MWerkstoff
SGTS Standard EN R
SGTP itwi 11191 | 0-6OHAC | Sohwarz briiert 50~60HRC |  Schwarz briniert
SGTPP mit Kappe aquiv. PUMAPOlmetyime
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M (Regel- SchraubenmaB FlichenmaB Teilenummer L Gewicht (g) Stiickpreis
gewinde)| B | b | Z1 B1| D | hi t d C | et | h2 Hz2|e2|D1 Ausfihrung i SGTS |SGTP |SGTPP [SGTS|SGTP|SGTPP
6 [45] 4 |54 3112125 4 110 | 46 |22] - | - | - | - 30 9 - - - -
8 6 |54]6.8 4116 | 4 5 [12(15)(6.1(63 3 | 7 | 8 |22]19 SGTS 40 10 - - - -
10 g |72 8.2 5]120] 5 6 15(18)(8.1(84) 3.6(8.5 10 [2.6] 23 50 12 = = = =

12 186 6 25| 6 7 18(21)181(92/ 45| 8 (112928 40 21 25 26
16 |12 ] 11 [10.6 81327 7.5 [ 22(27)[121(125)) 5.3 10 14 [4.5] 35 50 24 28 29
20 |15.5/14.4|12.4 401 9 8 | 28 156 (56| - | - | - | - 60 26 30 31
Bei den Abmessungen C und d sind die in Klammern Werte die fiir SGTP und SGTPP. 50 42 48 50
SGTPP = SGTP mit Polyacetal-Kappe. SGTS 60 | 49 [ 55 | 57
) Schrauben und Teller sind bei Lieferung nicht montiert. SGTP 80 54 60 62
Druckzapfen 60 72 76 79
Example - 70 88 92 95
@x &= 80 | 98 | 102 | 105
2 SGTPP 100 | 154 | 158 | 161
O i
" ing G methacrylat
Sicherungsring  Offtwngssete Mit Kappe 100 | 259 | 275 | 277
[l Montage von Schrauben- und Flichenteilen 19205 ggg 316 318
1. Den Gewindestift wie in Abb. 1 schrég an der offenen Seite des Sicherungsrings im Teller ansetzen. = = = =
2. Durch eine Aufwértshewegung schnappt der Gewindestift anschlieBend im Teller ein, siehe Abb.2. SGTS 100 | 305 - - - -
*Wird eine zusatzliche Kraft auf den Haltering angewendet, oder wird die Gewindestange eingesetzt, ohne diese zur 125 355 - - - -
offenen Seite zu neigen, kann der Haltering beschadigt werden. 150 | 397 S o - =
Edelstahl Teilenummer e Stiickpreis
|| SGKS o Husfithrung L auswihlen Di|d|Li|L2|(®|B| 55T 155 T 150
T 8ttt 4 |30 722 2 S S
N — h SGKS 6 |30 50 91328 | 2 2 3 =
i 8 [30 50 80 115.2 4
/",f 10 50 80 13162/ 9] 3 5 =
i (9)Bei der E fiihrung ist der Stift in den Teller eingestemmt. (Stift und Teller lassen sich nicht demontieren.)
’!‘.f’ %4 Ordering ‘ Teilenummer ‘ - ‘ L ‘
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— B SGKS4 - 30
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([MMaterial: EN 1.4301 &quiv.

Gewindestifte/Klemmplatten/Passbleche fiir Klemmplatten

Gummiflachen, mit Flansch

ierte Flache verhindert Schaden am gedémpften Werkstiick.

lMerkmale: Die

W Gewindestifte

- Gummiflachen

Ausfiih- schraube Teller Tellerflache
rung  [[MWerkstoff| [Harte |8 D Werkstoff | B MWerkstoff
SGKG _[N17220dquiv]  45HRC~ [ Schwarz briiniert JEN1.0038 quiv] Schwarz briiniert NBR

@
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(®)Die beim Anpressen abgeldste Beschichtung
wird mit Reparaturspray neu aufgetragen.
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% islonumrme: 28 L auswihlen D | t B Stlickprels Ordering -
usfiihrung o L=30,40 | L=50,60 | L=80~ Example SGKGS Y
4 |30 12 2 = =
6 |30 40 50 12 2 3 =
8 16 4 =
SGKG 10 80 20 5 =
12 100 24 3 6 ° °
16 125] 30 8 e e
MMerkmale: Optionales Zubehdr kann an den Bohrungen im Teller montiert werden.
Gewindestifte Ausfiih- schraube Teller @Di'e beim Anpressen abgeldste Beschichtung
._ Flansch rung [mWerkstoﬁ\ [JHarte ‘ o [mWerkstoff\ S wird mit Reparaturspray neu aufgetragen.
SGKA _|fN17220dui]  45HRC~ [ Schwarz briiniert [EN1.0038 &uiv] Schwarz briiniert
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Teilenummer = Stiickpreis Ordering -
Ausfilhrung | "R L auswahlen D | P |D1|D2 di| B 1230, 40 | L=50,60 | L=80-~ .;Example oo . o
4 130 20(14]7 |22 2 - -
6 30 40 50 20(14]7 |32 35| 3 o
8 22|16] 9 |52 4 =
SGKA 10 80 28(20|12(6.2 3 45 5 =
12 100 30(22 14|81 57| 6 = =
16 125|137 (28|18 110 55| 8 - -
Ausfiihrung|[)Werkstoff] X max. 4-R1 h g( g/g)
PCWN [ EN1.1191
PCW aquiv. 140 ~ 45HRC (i o - -
PCWJ | 3ol |- (D) 5
SN &
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-0.1 Induktionsgehartet
L-os (Tigfe 1~ 3mm) 2T
(@Kein R1 bei PCWJ (Polyacetal). L
(®Induktionsharten ist nur bei Ausfi @1 fur‘vﬁ/aus POWJ.
Teilenummel m Stiickpreis
____Ausfiihrung u G d || e & PCWN PCW PCWJ |eXI Example
] 45 g 5 Tafel
POWN = 66 | 11 7
12 PCWN
PCW 2 " 11 9 14 9
PCWJ 20 3
100 11 18 | 1 /
7
WPassbleche fiir Klemmplatten | CPWC % Teilenummer T Stiickpreis
V/( /) Ausfiihrungl A |auswéhlen | auswéhlen be T0.1|T0.2 | T0.5 T2 | T4
b 2R b 12 5
‘ RN
‘ 15 04 0.2 30 50 75 100 9 7.5
< AN | % (EN 1.4301 - 935
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