FlUhrungsstifte

Spitzenform wahlbar/Exzentrisch

M Merkmale: Fiihrungsstifte, die bei verschiedenen Werkstiickformen verwendet werden kénnen. Spitzenform und Befestigungsteile sind frei wahlbar.
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Example RGPEZ25 - 80

Werkstiick

Eine exzentrisch positionierte
Senklochbohrung ermdglicht eine
Feineinstellung der Fiihrungsposition.
Geeignet zur Fiihrung von Werkstii-
cken mit hoher Toleranz, wie Guss-
formen.

Fuhrungsstifte

Standard, Schmal

MMerkmale: Mit diesem Fiihrungswinkel kann ein Werkstiick in eine Befestigung gefiihrt werden. Fiihrungsstifte fiir SchweiBbefestigungen siehe S. 1749.
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RGN 2.3 2.0 10~50 10 40 10 24 45 23 2
RGNN 3.2 3.0 20~70 12 52 15 30 6.5 31 3
RGNS 45 4.0 20~70 12 | 5 | 20 | 30 | 65 | 34 | 4
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