FlUhrungen

V-Form/Platte

W Merkmale: Kann als Aufnehmer oder Fiihrung fiir runde Werkstiicke verwendet werden.
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Ausfilhrung | [[Werkstoff | [FJHire
WGVA - -
WGVB Schwarz briiniert
WGVM EN 1.1191 &quiv. Chemisch vernickelt
WGVH Schwarz briiniert
WGVR AOHRC~ | Gemisch venickel
WGVJ -
WGVN MC Nylon
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2065 Duchganstohng

11 Tiefe der Senkbohrung 6.5
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mﬁ] (®Kann Rundstébe mit @5 ~ @30 aufnehmen.
Teilenummer Stiickpreis
Ausfiihrung L auswahlen WGVA WGVB WGVM WGVH WGVR WGVJ WGVN

WGVA

WGVB 25

WGVM

WGVH

WGVR

WGVJ 35

WGVN

¢~ 24 Ordering @ Example
‘ Example  WGVA25
WGVJ35
lPlattenformig Ausfiihrung | [JWerkstoff| B0berflichenbehandiung

WGTB | en1.1191 | Schwarz briiniert
WGTM dquiv. | Chemisch vernickelt L
WGTJ PMMNPNV;‘;\‘E;:W\MEMM— 15 & ﬁva/
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Teilenummer B L T G d Stiickpreis
Ausfiihrung A 1mm-Schritte | 10mm-Schritte |auswahlen WGTB WGTM WGTJ
16
~ ~ 5
WGTB 19 8~12 50~200 6 45
WGTM 22 9
WGTJ 25 11~15 60~200 . 8 5.5
32 14~25 80~200 10 6.5

gorderinn -le ][]
Example - - 5

WGTB16

B8
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l ] Alterations'

[tenmmer] - [8]-[£-[7]- (cc,401
- cC

WGTB16

- B8 - L100 - T5

Optionen Einfiihrschrége beidseitig Fiihrungsflachen gehartet
(®Gilt fiir WGTB und WGTM.
ymmetrische
Einfiihrschrégen. (®)L>minLx2 (45 ~ 50HRC) Tiefe 0.5 ~ 1.5mm
Opt.-Nr. cC SHC

Prismen

Standard-/Prazisionsausfiihrung

lMerkmale: Die Position der Werkstiickaufnahme in der Prézisionsausfiihrung wird vor der Lieferung gepriift.

[l Prismen Standardausfiihrung

mit Senkbohrung
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Anwendbarer 0-Bereich: 04~25
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Anwendbarer 0-Bereich: 04~25
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mit Senkbohrung|  T-Form Werkstoff [fJHarte EOberﬂqﬁ_ngnbehand- © T f g 3 g m¢
VBZ VBT - g 1 A
VBZB VBTB ENé;fiam 55~60HRC | Schwarz briiniert § L s ;
VBZE VBTE Chemisch vernickelt 45
Stiickpreis
.. L aus- mit Senkbohrung T-Form
(BT wihlen VBZ VBZB VBZE VBT VBTB VBTE
1Ausfﬁrgg|?rgu lrwrg'l Senk- \(,T g—?—rm) 25
Bz VBTB
VBZB
VBZE VBTE 35
6
lPrismen, Prézisionsausfilhrung | "Ausfiihrung| MWerkstoff| [Harte 8o | 1v6/( [)vaf )
VZB - ﬁ
vzBB | ™20 HRess~62 | Schwarz brler 5 (@)
VZBM ) Chemisch vernickelt g %
(Referenz: Berechnung der Mittenhéhe H2) :
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H2=v2x—5+h 9-dk7
Aowendoarr 0-Bereich 1
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(®)* Priifung MaB H1
Fiir VZB25, 26.570.02 18
Fiir VZB38, 34.0720.02
m (Priifstift 010£0.001 wird verwendet.)
Senommen Anwendbarer Stiickpreis
Ausfihrung] A = - el jes | o e ; VZB VZBB VZBM
VZB 25 21 25 | 145 | 65 | 1 17 4 4~25
vVZBB
VZBM 38 32 38 22 9 14 28 5 5~38
¢ Ordering | Teilenummer ! [ Teilenummer | - (KC, DC)
|| Alterations VBZ25 - KC
Example  VBZ 25
VBTE 35
VZB 25
VZBM 38 _ _
Zylinderstiftbohrung
@& @ | 2-Dhr
Optionen Tt ¢ S
& & 2]
) 35:0.02
ex Bample  +. i Opt.-Nr. DC
‘,L + 4 VBT h VBZ Fiigt eine Passfedernut hinzu. Erzeugung einer Zylinderstiftbohrung.
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|| Y || ¥ ‘II 7 @Nicht verfilgbar bei Ausfihrung mit Senkbohrung.
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