Positionierblocke fiir SchweiBvorrichtungen/Passblechsortimente Werkstiickerkennungs-System/Priifstifte fiir SchweiBmutte

Gerade, L-Form

MGerade Ausfiihrung CMAJg g/( ﬁv3/ ) [l Werkstiickerkennungs-System e GrondkBrper St Fodor
< 9 [T Werkstoff | B0beriichenbehandung | [)Werkstoff | EjOberfidchenbehandiung | [[JWerkstoff
" g PCPNA [ENAW-6061 &qui]  Klar eloxiert [EN.1191 dquiv] Chemisch vernickelt _[EN 1.4301 (WPB) dquiv.
y [ Zubehdr: Stellschraube M4, 1 Stck.
<] {» (®Kann in Kombination mit Prilfstiften fiir SchweiBmuttern verwendet werden.
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6 2 Schalter Tiefe 9 N Stecker
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. : - a0 ‘ 1 Freie Lange (mm) 20 20 -KEYENCE EV-108M
Teilenummer L R P Stiickpreis | Mengen-Rabatt (®Bei noch groBeren Bestellmengen Preis bitte gesondert anfragen. . ' ' Zuléssige Auslenkung | 12 9 .OMRON E2E-X2D1-M3G (®)Ein Naherungssensor ist nicht enthalten.
Ausfiihrung A 1~9 Packung(en) | 10~30 Sétze
16 65 4 5 i Geeignet zur Bestétigung des Vor-
- S h H (hart) <Kein Objekterkannt> - <Miterkannten Substanzen> 9 'gung
CMAJC 20 75 5 pr— o Feder L 4 L(::'&)) La(sta(N)) il i ! handenseins eines Werkstin?ks,
c C 16 | 114 4 Auswahl min | max. [ min_| max. wenn ein Naherungssensor nicht
MAJW! 20 124 5 50 PCPNA B S (weich) 30 12 ‘ 26 20 60 I v in der Nahe des Werkstiicks
- - - " — - H (hart) 50 i i i i angebracht werden kann.
(®)Dieser Artikel wird als Satz mit 2 Teilen 2 Tmm und 0.5mm Dicke angeboten. . : kg=Nx0.101972 Fiir Urethanstobel (EJ-S. 1553)
HEL-férmige Ausfihrung | CMAJL L A_B 5% ) Ordering ‘ Teilenummer | - | L ‘ oder Prifstifte (unten), Spit-
A/2+0.02 zenteile knnen je nach den zu
A2 = Example PCPNASH - 50 Sensor sensor €rkennenden Objekten gewahit
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i i; P! < BNUTK i Hartebehandung: | gonyars briiniert 8x0.75 8x1.25
R s | (0D Material: EN 1.1191 dquiv 45-50HRC e
m ‘ St e 9 Oberfiachenbehandiung: Sohviarz loxiert (®)Kombination aus Werkstiickerkennungseinheit und Zylinder verfiigbar.
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(®)Dieser Artikel wird als Satz mit 2 Teilen & Tmm und 0.5mm Dicke angeboten. —-_— - -~
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Example CMAJ16 ﬂ 2 Kann zur Einstellung der Lage von Winkelplatten oder - P - B - L - A - E - M
CMAJC16 R ° Halterungen fiir Zentrierstifte verwendet werden. EXZI‘I1|]|B‘Ausﬁjhmng‘ 1 i 1 ‘ D ‘
CMAJL16 © NUTK A 12 - P60 - B10 - L20 - A30 - E2 - M5 (FormA)
CMAJLC20 @) NUTK C 16 - P105 - B15 - L20 - M6 (FormC)




