StoBel fiir Presspassung/Kugelfiihrungen

Standard/Rollen Gewindebohrung

WStoBel fiir Pr ing - -
Standard Ausfiihrung Grundkérper ‘ Kugel Feder Betriebs- Example
[MWerkstoff|[MWerkstoff| [FJHarte |[MWerkstoff
fir geringe Traglest | PFSSN | EN 1.4305 N
squiv. | EN1.4125 -20~120°C
Hohe Traglast| PFSSR| 44 Hquiv, SSHRC~ | EN 1.4568
fiir geringe | PFPSN [PMMAPolyme- aquiv. 20-80°C
Traglast  [PFPPN y - R
(D4 oder mehr) (D2,3) Traglast
s L min. max.
1 +01 1 =201
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© JE— @9 H
=33 c\m\ﬂ\f g g5 > 14 ﬁ
o NN 89 < PESSN
. fur geringe Traglast (N) Hohe Traglast (N) Stiickpreis
Teilenummer IE
- D1 S d d1 § PFSSN PF_PSN, PFPPN § PFSSR PFSSN PFSSR PFPSN PFPPN
Ausfiihrung D 2y min. max. min. max. min. max.
2 253 - 103 |1 0.5 0.54 0.78 0.54 0.78 - -
3 36 | 4 - 106 |2 1 0.74 0.98 0.74 0.94 = =
Egggg 4 46 | 5 65 [ 08 |3 1.5 0.65 5.6 1.3 6.4 3.1 8.7
PFPSN 5 56 | 6 8 1 4 2 2.8 6.3 27 8 5.1 135
6 6.6 | 7 9 16 |5 25 2.95 9.6 1.15 10.2 5.3 16.5
PFPPN 8 | 86]9 |12 [19 [635 |, | 65 17 6.15 | 17.2 8 28
10 10.6 |11.5 1145 124 |8 g 15 2.1 18.8 13.5 30.5
(®Empfohlener Durchmesser Montagebohrung D354 (®Kleber verwenden, um Losen zu verhindern. kgf=Nx0.101972
Example  pFSSN4
WStoBel fiir Presspassung | ~Ausfin- [MWerkstoff ; EMerkmale:
Rolle rung | Grundkdrper | Hauptkugel] | Feder peratur Hauptkugel
PFPR__ [ Puhoymetynetianyat | PlARolmetyinetaoyt | EN 1.4125 &quiv. [ EN 1.4568 dquiv.| -30~80°C
SL L Traglast
/é c min min-0.1mm max.
- Nebenkugeln
alAl [ £
a A wlsla 2
oy Die Kombination aus Hauptkugel und
m] Nebenkugel ermdglicht eine weiche
r Drehbewegung der Kugel.
Teilenummer Zulassige Traglast (N) Stiick-
Ausfiihrung D1 D2 L S L1 d B E c min. min.-0.imm |  max. preis
7 9 = 1.5 15 4.76 7.5 1 5} 0.8 0 0.1 2
9 1 8.4 10 1.7 4 5.56 7 25 0 0.2 4
PFPR 13 15 12.4 15 2.8 8.73 1.2 3 0 0.3 7
15 17 14.7 16.5 B 10.32 8.5 S5 1 0 0.3 11
20 22 19.4 22.5 5.2 15 15.88 10.5 15 53 0 0.3 14
24 26 234 29 6.6 : 19.05 135 6.4 0 0.3 21

(®Empfohlener Durchmesser Montagebohrung DT}

Example  pPFPR15

Kugelfiihrungen -
Gewindebohrungen

AusﬁihrungllmWerkstoﬁ‘ [EHérte ‘BOherﬂachenbehandlung

TBBT |ISO—TCBO aquiv\ 55~60HRC \ Chemisch vernickelt

)

hes MaB M wahlen.

Teilenummer 5 N - < 5 " Stiick- [g Ordering
Ausfiihrung | ¥ Regegevingel preis Example TBBT6

4 7 5 8 2 8.4 1.5
5 8 6 9 2 10.2 2
6 10 8 12 2 18 2

TBBT 8 13 10 15 3 27.6 3
10 17 12 20 3 48.5 4
12 19 15 22 3 57.8 5

Rollendruckstiicke

Kompakt/Oberflachenmontage/Sechskantschraube

HEMerkmale: Mit Kugellager an der Spitze

I Kompakt
Lasteinstellfunktion

Ausfiih- | 0@ Am, @Lager (®Lagerwelle ©Feder @Stell- (®Mutter

rung | [[Material ‘ [B0berttichenbehandung [MMaterial| [Harte schraube | [)Material | [ Oberflichenbehandlung

CBPJ EN1.1191 aqmv.‘ Chemisch vernickelt | EN 1.4112 &quiv. | EN 1.3505 équiv. 58HRC~ EN 1.4301 (WPB) &quiv. | EN 1.7220 aquiv. | JIS-SWCHaquiv. |  Chemisch vernickelt

. W Traglast

£ Durch Anziehen der Einstellschraube (3 kann die Last frei eingestellt werden.
]
) % @% 30 ? Anzugsvolumen X
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=
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[BX] o

Profilschienenfiihrung

Min. (X=3)

Max. (X=0)

MMerkmale

Kompakte Rollendrucksticke.

(Die Lange entlang der Hubrichtung ist etwa 1/3 der Lénge bei der

Ausfiihrung fiir Oberflachenmontage.)

Mit Rollenmechanik an der Spitze eignet sich dieses Produkt fiir die
Positionseinstellung einer Gleitplatte oder fir die Indexierung eines

Drehtischs.

1 ner [ Min. Anzug (X=3) Max. Anzug (X=0) Stiick- Ordering
Ausfiih- N Last (N) Last (N) 7 Example  CBpJ9
r. - - preis
rung min max. min max.
CBPJ| 9 0.4 42 6.6 10.2
.Oberflachenmontage Ausfiihrun Grundkorper Stift Lager Buchsen Feder
usfuhrung | st terial | Bobeticktardung | [Material | B0tefcentshading | (Material | Werkstoff | [Werkstoff
seitlich TBPJ |EN1.1191| Chemisch |EN1.1191| Chemisch |EN 1.3505 | Hochfeste Mes- |  EN 1.4301
Vertikale Montage |  SBPJ aquiv. vernickelt aquiv. vernickelt aquiv. singlegierung (WPB) &quiv. 25
9 _ 30 12
SBPJ 8
(Seitenbefestigung) | =i
— (EamEn =)
ol - R @761
SNiselise =
B 1&)— ﬂjy E’ -
4-4.5x12.5 Langloch Lager Hub5 _ *f st Sundkder Buchse
W=
am
-
Teilenummer Last (N) . .
= = Exampl
Ausfiihrung Nr. g £ = - min. | max. At ramie U U U U
fir geringe 1 [ 14 | 5 | 111 % a0 ¢ 0a0
TBPJ 3 5.1
Traglast ) | 1A 19 6 12.8 | 275
———— (Seitenbefesti-
Hohe n 2 14 5 1 25 6.1 10.4 :
Traglast gung) 2A | 19 6 | 128 | 275 | : :
fiir geringe 1 14 5 11 25
Traglast (Veﬁgf;e‘#es_ 1A [ 19 | 6 [t28lor5| ° | 5
Hohe X 2 14 ) 1 25 6.1 104 BMMerkmale:
Traglast tigung) 2A 19 6 128 | 275 b g - Der Hub ist langer (5~10 mm) als bei KugelstdBeln (0.2~2.5 mm).
(®Nr. 1A und 2A weisen einen groBeren Lagerdurchmesser als herkdmmliche Produkte auf.
Example  TBPJ2A
.seChSkantSChrane Ausfiihrun Grundkorper Stift Lager Buchsen Feder [3Zubehér (Mutter x2 Stk.)
g [MMaterial | Boverichenberanding | (] Material | E0bertichentetendng | [ Material | [DWerkstoff | [DWerkstoff | [Material | B0berctentetandung
firgeringe Tragiest | RBPJ_ [EN 1.1191| Chemisch |EN 1.1191| Chemisch |EN 1.3505 | Hochfeste Mes- | EN 1.4301 |EN 1.0038 | Chemisch
Hohe Traglast| RBSJ aquiv. vernickelt aquiv. vernickelt aquiv. singlegierung | (WPB) aquiv. aquiv. vernickelt
Buchse  Gurdkdper VI
T
[
Teilenummer M (Regel Mutter Last (N) - A
Ausfiihrung M Regelgeinde) d b E L winde) B (C) T min. max. Stiickpreis
fiir geringe 16 10 4 9 5 16x2.0 24 21.7 10
Traglast RBPJ 20 19 6 115 0 20x2.5 30 346 12 1B B
Hohe 16 10 4 9 5 16x2.0 24 21.7 10
Traglast RBSJ 20 19 6 115 30 20x25 30 3456 12 B e

Bxample  REPJ20




