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Federnde Druckstücke
Flache Spitze, für geneigte Fläche, mit Flansch

Q��Für geneigte Flächen

Federnde Druckstücke
Mit Sechskantsockelbohrung/Sechskantnase

QEigenschaften: Kann von oben mit einem Sechskantschlüssel fixiert werden, kein Spezialschlüssel erforderlich.

Q��Körper mit Sechskantsockelbohrung

Teilenummer - S

PJLH 8 - 3

Ausfüh-

rung
Grundkörper Stift Feder Betriebs-

temperaturMWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung MWerkstoff

PJLH
(geringe Traglast)

EN 1.1191 
äquiv. 29~35HRC Schwarz 

brüniert
EN 1.1191 

äquiv.
57~63HRC
(aufgekohlt)

Galvanisch 
verzinkt JIS-SWP-B -30~80°C

Q��Mit Sechskantnase

Q��Eigenschaften: Durch den sechseckigen Stift kann der Federstößel mit Sechskant- oder Schraubenschlüsseln befestigt werden. Kein Spezialschlüssel erforderlich.

Teilenummer - S

PJHR 10 - 10

Ausführung
Grundkörper Stift Feder Betriebs-

temperaturMWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung MWerkstoff
für geringe Traglast PJLR EN 1.1191 

äquiv. 29~35HRC
Schwarz 

brüniert
EN 1.1191 

äquiv.
57~63HRC
(aufgekohlt)

Galvanisch verzinkt
JIS-SWP-B -30~80°C

Hohe Traglast PJHR Schwarz brüniert

Ausfüh-
rung

Grundkörper Stift Feder Betriebstem-
peraturMMaterial HHärte SOberflächenbehandlung MMaterial HHärte SOberflchenbehandlung MWerkstoff

PJHZ
M EN 1.1191 äquiv.
H 29~35HRC
S Brüniert

M EN 1.1191 äquiv.
H 50HRC~ (aufgekohlt)
S Chemisch vernickelt

JIS-
SWP-B -30~80°C

Ausfüh-

rung
Grundkörper Stift Feder Betriebs-

temperaturMMaterial HHärte SOberflchenbehandlungMMaterial HHärte SOberflchenbehandlungMWerkstoff

PJLF
(geringe 
Traglast)

M  EN 1.1191 äquiv. M  EN 1.1191 äquiv.
JIS-SWP-

B -30~80°CH  29~35HRC H  57~63HRC (aufgekohlt)

S  Brüniert S  Chromatiert, III-wertig

Q��Flache Spitze

Ausführung
Grundkörper Stift Feder Betriebstem-

peraturMWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung MWerkstoff HHärte SOberflächenbehandlung MWerkstoff

für geringe Traglast FPJL EN 1.1191 
äquiv. 29~35HRC Schwarz brüniert EN 1.1191 

äquiv.
57~63HRC
(aufgekohlt)

Galvanisch verzinkt
JIS-SWP-B -30~80°C

Hohe Traglast FPJH Schwarz brüniert

Q��Mit Flansch

Teilenummer - S
PJLF6

PJHZ16
FPJL3

-
-
-

3
20
1.5

B1B2 Gewindesicherungsmittel

L -0.5
 0

S+0.5
 

l1

M d

0
E��Eine bearbeitete Gewindesicherung ist dann gegeben, wenn ein anaerobes 

Gewindesicherungsmittel in Form von Mikrokapseln zur Sicherung des Gewin-
des aufgetragen wird. Die Klebewirkung geht beim Lösen der Teile verloren. 
Verwenden Sie beim erneuten Zusammenbau erneut ein anaerobes Gewindesi-
cherungsmittel.

E��Die Gewindesicherung ist am wirkungsvollsten, wenn die Teile mindestens 72 
Stunden lang 25°C warm sind. Beachten Sie, dass die Wirkung der Gewinde-
sicherung nachlässt, wenn die Teile kurzzeitig einer niedrigeren Temperatur 
ausgesetzt werden.

E��Verwenden Sie den hinteren Sechskantsockel nicht bei Montage oder Entfernen.

kgf=Nx0.101972

Teilenummer S d L1 L B1 B2
für geringe Traglast N {kgf} Stück-

preisAusführung M min. max.

PJLH

8
3

3 25 25 2.5 3
5.8  {0.6}   9.8  {1.0}

5 2.7  {0.3}   9.8  {1.0}

10
5

4 30
34

3 4
5.8  {0.6} 14.7  {1.5}

10 38 2.6  {0.3} 14.7  {1.5}

12 5
5 35

35
4 5

5.6  {0.6} 14.7  {1.5}
10 40 3.0  {0.3} 19.7  {2.0}

Sechskantschlüssel
M

Bl

R

S  0
+0.5

L
 0
-0.5

H Gewindesicherungsmittel

E��Eine bearbeitete Gewindesicherung ist dann gegeben, wenn ein anaerobes Gewindesicherungsmittel in Form 
von Mikrokapseln zur Sicherung des Gewindes aufgetragen wird. Die Klebewirkung geht beim Lösen der 
Teile verloren. Verwenden Sie beim erneuten Zusammenbau erneut ein anaerobes Gewindesicherungsmittel.

E��Verwenden Sie den hinteren Sechskantsockel nicht bei Montage oder Entfernen.
E����Die Gewindesicherung ist am wirkungsvollsten, wenn die Teile mindestens 72 

Stunden lang 25°C warm sind. Beachten Sie, dass die Wirkung der Gewindesiche-
rung nachlässt, wenn die Teile kurzzeitig einer niedrigeren Temperatur ausgesetzt 
werden.

kgf=Nx0.101972

Teilenummer
S

M x Stei-
gung (Re-

gelgewinde)
H R L L B

für geringe Traglast Hohe Traglast
StückpreisAusführung M Last N {kgf}

min. max. min. max.

PJLR
PJHR

10
5

10x1.5 4 2.2
30

30
3

5.9 {0.6} 14.7 {1.5}   8.8 {0.9} 49.0 {5.0}
10 43 2.9 {0.3} 14.7 {1.5}   7.8 {0.8} 49.0 {5.0}

12
5

12x1.75 5 2.9
30

4
5.9 {0.6} 14.7 {1.5} 18.6 {1.9} 49.0 {5.0}

10

35

43 2.9 {0.3} 19.6 {2.0}   7.8 {0.8} 49.0 {5.0}
15 51 2.9 {0.3} 19.6 {2.0}   4.9 {0.5} 49.0 {5.0}

16
10

16x2.0 7 4.1
60

5
5.9 {0.6} 39.2 {4.0} 12.7 {1.3} 78.5 {8.0}

15 60 3.9 {0.4} 39.2 {4.0} 12.7 {1.3} 78.5 {8.0}
20 85 4.9 {0.5} 39.2 {4.0}   9.8 {1.0} 78.5 {8.0}

l
L

dM

0
-0.5S

+0.5
0

B
C0.3 Gewindesicherungsmittel

E��Eine bearbeitete Gewindesicherung ist dann gegeben, wenn ein anaerobes Gewindesicherungsmittel in Form von Mikrokapseln zur Sicherung 
des Gewindes aufgetragen wird. Die Klebewirkung geht beim Lösen der Teile verloren. Verwenden Sie beim erneuten Zusammenbau erneut ein 
anaerobes Gewindesicherungsmittel.

E��Die Gewindesicherung ist am wirkungsvollsten, wenn die Teile mindestens 72 Stunden lang 25°C warm sind. Beachten Sie, dass die 
Wirkung der Gewindesicherung nachlässt, wenn die Teile kurzzeitig einer niedrigeren Temperatur ausgesetzt werden.
E��Verwenden Sie den hinteren Sechskantsockel nicht bei Montage oder Entfernen.

Teilenummer
S d L L B

Last N
Stückpreis

Ausführung M (Regelgewinde) min. max.

PJLF

5
3 2.0 20 20 1.5 2.0 9.8
5 2.0 27 27 1.5 2.0 9.8

6
3 2.5 25 25 2 5.9 9.8
5 2.5 30 30 2 2.0 9.8

8
3 3.1 25 25 2.5 5.9 9.8
5 3.1 27 27 2.5 2.9 9.8

10
5 3.8 30 30 3 5.9 14.7

10 3.8 30 43 3 2.9 14.7
12 10 5.5 35 43 4 2.9 19.6

kgf=Nx0.101972

d

L
    0

-0.5

S
+0.3

    0 M

B

x P

Gewindesicherungsmittel

l

Teilenummer
S d S L L B

Last N Stück-

preisAusführung M (Regelgewinde) min. max.

PJHZ

10 10 4
10

30 43 3 7.8 49.0

12
10

5
35 43

4
7.8 49.0

15 15 35 51 4.9 49.0

16

10

8

10 35 60

5

12.7 78.5

15 15 35 60 12.7 78.5

20 20 35 85 9.8 78.5

30 30 35 125 6.9 78.5

kgf=Nx0.101972

Q��Eigenschaften von PJHZ
1��Spezielle Struktur mit hoher Abriebfestigkeit und Klemmresistenz zur Verwendung auf geneigten Flächen.

(�Normale federnde Druckstücke: Verwendung mit 0° Neigung ohne Ölschmierung und 5° mit Ölschmierung.)
2��Ölfreie Nutzung ist möglich.
3��Winkel: 0~30°

30°

B
A

�Prüfbedingungen
Presse:	 20-Tonnen-Kurbelpresse
�Zyklusgeschwindigkeit:	 130SPM
Neigungswinkel:	30°
Schmierung:  Ölfrei

(Hinweis) �Die Testergebnisse wurden unter den oben angegebenen Bedingungen erzielt. Die 
Lebensdauer hängt von den Einsatzbedingungen ab.

E��Verwenden Sie den hinteren Sechskantsockel nicht bei Montage oder Entfernen.

Ausführung
Lebensdauer

A B
PJHZ16-30 Mehr als 300.000 Betätigungen Mehr als 300.000 Betätigungen

PJH16-30 Nach 17.000 Zyklen austauschen Nach 50.000 Zyklen austauschen

E��Eine bearbeitete Gewindesicherung ist dann 
gegeben, wenn ein anaerobes Gewindesi-
cherungsmittel in Form von Mikrokapseln 
zur Sicherung des Gewindes aufgetragen 
wird. Die Klebewirkung geht beim Lösen der 
Teile verloren. Verwenden Sie beim erneuten 
Zusammenbau erneut ein anaerobes Gewin-
desicherungsmittel.

E��Die Gewindesicherung ist am wirkungs-
vollsten, wenn die Teile mindestens 72 
Stunden lang 25°C warm sind. Beachten 
Sie, dass die Wirkung der Gewindesicherung 
nachlässt, wenn die Teile kurzzeitig einer 
niedrigeren Temperatur ausgesetzt werden.
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    0S
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Gewindesicherungsmittel

-0.1
    0

Teilenummer
S d L B D L1 L2 a

FPJL Last (N) FPJH Last (N) Passender 
Schlüssel

Stückpreis
Ausführung M (Regelgewin-

de) min. max. min. max.

FPJL
FPJH

3
1.5

1.1
10

0.9 5 1.5 5 0.5
0.5 1 0.8 2.9

-
3 15 0.3 1 0.8 2.9

4
2

1.6
15

1.3 6 1.8 6 0.7
1 2 2.9 8.8

4 24 0.6 2 2 8.8

5
3

2
20

1.5 7 2 8 1.2
2 9.8 4.9 19.6

PJG1
5 27 2 9.8 2.9 19.6

6
3

2.5
25

2 8

2.5

9

1.5

5.9 9.8 7.8 29.4
5 30 2 9.8 4.9 29.4

8
3

3.1
25

2.5 10 12
5.9 9.8 14.7 29.4

PJG2A
5 27 2.9 9.8 7.8 29.4

10
5

3.8
30

3 12 15
5.9 14.7 8.8 49

10 43 2.9 14.7 7.8 49

12
5

5.5
30

4 14

3.0

20

2.0

5.9 14.7 18.6 49
PJG310 43 2.9 19.6 7.8 49

15 51 2.9 19.6 4.9 49

16

10

8

60

5 18 25

5.9 39.2 12.7 78.5

PJG4
15 60 3.9 39.2 12.7 78.5
20 85 4.9 39.2 9.8 78.5
30 125 2.9 39.2 6.9 78.5
40 125 4.9 39.2 6.9 78.5

kgf=Nx0.101972E��M3 und M4 können mit einem Schlitzschraubendreher fixiert werden.
E��Verwenden Sie den hinteren Sechskantsockel nicht bei Montage oder Entfernen.

Q��Merkmale: Der Flansch 
erleichtert die Höhenein-
stellung. FPJL

Platte


