Federnde Druckstiicke

Mit Sechskantsockelbohrung/Sechskantnase

Federnde Druckstiicke

Flache Spitze, fiir geneigte Flache, mit Flansch

[l Eigenschaften: Kann von oben mit einem Sechskantschliissel fixiert werden, kein Spezialschliissel erforderlich.

I Kérper mit Sechskantsockelbohrung

Ausfiih- Grundkorper Stift Feder | Betriebs-
rung |[Werkstoff| [[JHérte |Blowdcensndng ([Werkstofi| [JHarte |B [MWerkstoff
PJLH EN 1.1191 Schwarz |EN 1.1191 | 57~63HRC | Galvanisch o
(eringe Tragiash |~ quiv. 29~35HRC | priiniert aquiv. | (aufgekohlt) |  verzinkt JIS-5WP-B ) -30~80°C
S+U-5 L 85 @ Eme bearbeitete Gewmdesmherung |st dann gegeben, wenn ein anaerobes
0 = in Form von 2ur Sicherung des Gewin-
21 des aufgetragen wird. Die Klebewirkung geht beim Ldsen der Teile verloren.

Verwenden Sie beim ermneuten Zusammenbau erneut ein anaerobes Gewindesi-

B2 Gewindesicherungsmitte\ B1
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(®)Die i i ist am wit wenn die Teile mit 72
Stunden lang 25°C warm sind. Beachten Sie, dass die Wirkung der Gewinde-
sicherung nachldsst, wenn die Teile kurzzeitig einer niedrigeren Temperatur
ausgesetzt werden.

@ Sie den hinteren

nicht bei Montage oder Entfernen.
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Example  pylHg - 3

e 8]

kgf=Nx0.101972

lEigenschaften: Durch den sechseckigen Stift kann der FederstoBel mit Sechskant- oder Schraubenschliisseln befestigt werden. Kein Spezialschltissel erforderlich.

H Mit Sechskantnase

Ausfiihrun Grundkérper Stift [ Feder [ Betriebs-
Y [QHirte  |Bovercheterending| [DWerkstoff [Harte [Boberfischenbehanding | [[JWerkstoff| temperatur
i geringe Traglast EN1.1191 Schwarz | gn1.1191 57~63HRC Galvanisch verzinkt
29~35HRC PR JIS-SWP-B | -30~80°C
Hohe Traglast{ PJHR aquiv. briiniert aquiv. (aufgekohlt) Schwarz briiniert
2
S R Gewindesicherungsmittel
/ﬂ\\
\J 1] |
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s'o L-0.5 ‘
@ S\e den hinteren nicht bei Montage oder Entfernen.
(®)Die istam wenn die Teile mindestens 72

(®Eine bearbeitete Gewindesicherung ist dann gegeben, wenn ein anaerobes Gewindesicherungsmittel in Form
von Mikrokapseln zur Sicherung des Gewindes aufgetragen wird. D\e Klebewmng geht be\m Losen ﬂer
Teile verloren. Verwenden Sie beim emeuten

Stunden lang 25°C warm sind. Beachten Sie, dass die Wirkung der Gewindesiche-
rung nachlasst, wenn die Teile kurzzeitig einer niedrigeren Temperatur ausgesetzt
werden.

Teilenummer M x Stei- fiir geringe Traglast\ Hohe Traglast
" S | gung (Re- H R 2 L B Last N {kgf} Stiickpreis

e M gelgewinde) min. max. min. max.

5 30 5.9{0.6} | 14.7{1.5} | 8.8{0.9}]49.0{5.0}

10 10 s - 28 30 43 7 2.9{0.3} |14.7{1.5}| 7.8{0.8} | 49.0{5.0}

5 30 5.9{0.6} | 14.7{1.5} | 18.6{1.9} | 49.0{5.0}

PJLR 12 | 10 12x1.75 5 29 43 4 2.9{0.3} | 19.6{2.0} | 7.8{0.8}|49.0{5.0}

PJHR 15 51 2.9{0.3} | 19.6{2.0} | 4.9{0.5}|49.0{5.0}

10 35 60 5.9{0.6} | 39.2{4.0} | 12.7{1.3}| 78.5{8.0}

16 | 15 16x2.0 7 41 60 5 3.9{0.4} | 39.2{4.0} | 12.7 {1.3} | 78.5 {8.0}

20 85 4.9{0.5} 1 39.2{4.0} | 9.8{1.0}|78.5{8.0}

lﬂowerinu [ Teilnummer | - ['8 |

Example  PJHR 10 -

10

kgf=Nx0.101972

Example
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lFlache Spitze Ausfih-]__Grundkérper | Stift Betriehs- Teilenummer | o o |, | | g | LastN Je.. .
rung | Mtter Cite B3 el e B temperatur | Ausflihrung min. | max.
PJLF [ EN1.1191 aquiv. (@D EN 1.1191 4quiv. 5 il 20 || 2 20 il || 20 o8
JIS-SWP- 5 5|20 27 | 27 [ 15| 20 | 98
(geinge | () 29~35HRC [E) 57~63HRC (aufgekohly| > 3" |-30-80°C 312525 25 2 [ 590 o8
Tregst | B Briiniert B Chromatiert, lll-wertig S 51253 30 [ 2 |20 98
+05 0 PJLF g [B]81[25 ]2 [25] 59| 98
S L-05 5] 31 27 27 | 25| 29 | 98
2 B 0 |2 38 | 30 | 30 | 3 | 59 | 147
0.3 Gewindesicherungsmittel 10( 38 | 30 | 43 | 3 | 29 | 147
: /—g; 12 |10 55 [ 35 [ 43 [ 4 | 29 [ 196
Tz kgf=Nx0.101972
(%)Eine bearbeitete ist dann gegeben, in Form von Mikrokapseln zur Sicherung
E 'ct - des Gewindes aufgetragen wird. Die Klebewirkung geht beim Losen der Teile verloren. Verwenden Sie beim emeuten Zusammenbau emeut ein
anaerobes Gewindesicherungsmittel.
mm @D Gewindesicherung istam irkungsvolsten, wenn die Tl mindestens 72 Stunden fang 25°C warm sind. Beachten e, Gass die
_Virkung der Gewindesicherungrachss, wenn deTei urzeit ine iedieren Temperaur ausgesett verden
bei Montage oder Entfemen.
W Fir geneigte Flichen| Ausfih-| _Grundkérper | Stift Feder | Betiebsten- ! s|lals|e|L|p [ LastN [ Stck
rung | [tateial (Hire B3¢ [Material CE]Hirte ) ([DWerkstoff |  peratur Ausfiihrung | MRegeigesinde min. | max. preis
\ EN 1.1191 Aquiv. EN 11191 Aquiv. I ALBRL| © || .o [G0][49 ] 8 || ft || G0
‘ PJHZ |[i] 29~35HRC 50HRC~ (aufgekohlt) | ge™p |-30~80°C A K1 % [43| , | 78 [ 490
Briiniert Chemisch vernickelt 15| 15| 35 | 51 29 | 490
PJHZ 10 10 | 35 | 60 127 | 785
1 8 B
16 5 8 15 | 35 | 60 5 12.7 | 785
20 20 | 35 | 85 9.8 | 785
30 30 | 35 |125 6.9 | 785
f\ Kgf=Nx0.101972
N\ Priifbedingungen
o ' MM Presse: 20-Tonnen-Kurbelpresse
Gewindesicherungsmittel
mm \ 9 B ZyklusgeschW|nd|gke|t 130SPM
" Neigungswinkel:
MEigenschaften von PJHZ Schmierung: Olfrei
(1DSpezielle Struktur mit hoher Abriebfestigkeit und Klemmresistenz zur Verwendung auf geneigten Fléchen.
(Normale federnde Druckstiicke: Verwendung mit 0° Neigung ohne Olschmierung und 5° mit Olschmierung.) . Lel
@0lfreie Nutzung ist maglich. Ausfiihrung A B
(@ Winkel: 0~30° PJHZ16-30 | Mehrals 300.000 Betatigungen | Mehr als 300.000 Betitigungen
PJH16-30 _ |Nach 17.000 0000

(Hinweis) Die Testergebnisse wurden unter den oben angegebenen Bedingungen erzielt. Die
Lebensdauer hingt von den Einsatzbedingungen ab.
(®)Verwenden Sie den hinteren Sechskantsockel nicht bei Montage oder Entfernen.

HEMit Flansch

Ausfihrun I Grundkdrper Stift Feder |Betri
9 |[MWerkstofff [Hérte |Boberlachenbehandung| [DWerkstoff| [JHarte |80 MWerkstoff| _peratur
fir geringe Taglast)  FPJL | EN1.1191 EN1.1191 | 57~63HRC |G verzinkt
—_— 29~35HRC h briiniert P JIS-SWP-B -30~80°C
Hohe Traglast| FPJH dquiv. Schwarz briinie aquiv. | (aufgekohlt) | Schwarz briiniert s
0191 £2 (®Eine bearbeitete Gewindesicherung ist dann
o ) gegeben, wenn ein anaerobes Gewindesi-
Gewindesicherungsmittel cher ittel in Form von
(M5~M16) zur Sicherung des Gewindes aufgetragen

wird. Die Klebewirkung geht beim Losen der
Teile verloren. Verwenden Sie beim emeuten

Zusammenbau erneut ein anaerobes Gewin-
desicherungsmittel.

(®)Die Gewindesicherung ist am wirkungs-
vollsten, wenn die Teile mindestens 72

Stunden lang 25°C warm sind. Beachten
Sie, dass die Wirkung der Gewindesicherung
nachlasst, wenn die Teile kurzzeitig einer

s *8-5 L _8‘5 niedrigeren Temperatur ausgesetzt werden.
. T
Teilenummer | o | 4| | g |p | g1 02| a [FEIELastM)FPIH Last(N) Passenderlo, . Ordering [Telonummer - El
Ausfiihrung | "™ min. | max. | min. | max. | Schliissel Example PJLF6
1.5 10 0.5 1 0.8 2.9 PJHZ16 - 20
3 3 1.1 5] 09| 5|15/ 5|05 03 1 08 29 ) FPJL3 - 15
2 15 1 2 29 | 88
4 2 1.6 24| 13| 6 (18| 6 |07 06 2 2 88
3 20 2 98 | 49 | 19.6
s 5 2 27 i) 7| 28|z 2 9.8 29 | 196 PJGT
6 3 25 25 2|8 9 5.9 9.8 7.8 | 294
5 130 2 9.8 49 | 294
3 25 5.9 9.8 | 147 | 294
FPJL 8 5 & 27 25| 0| 25| 2|13 2.9 9.8 7.8 | 294 PJG2A
FPJH 10 5 38 30 3 |12 15 59 | 147 | 88 49
10 43 29 | 147 | 78 49
5 30 59 | 147 | 18.6 49
12 10 |55(43 | 4 |14 20 29 | 196 | 7.8 49 PJG3
15 51 29 | 196 | 49 49 Platt
10 60 aa 20| 59 | 392 127 | 785 ate
15 60 . : 3.9 | 392 | 127 | 785
16 20 | 8 [85] 5 |18 25 49 392 | 98 | 785 PJG4
30 125 29 | 392 | 69 | 785
40 125 49 | 392 | 69 | 785

(®M3 und M4 kénnen mit einem Schlitzschraubendreher fixiert werden.
évarwenden Sie den hinteren Sechskantsockel nicht bei Montage oder Entfernen.

kgf=Nx0.101972

MMerkmale: Der Flansch
erleichtert die Hohenein-
stellung. FPJL



