
-18131 -18141

Teilenummer MC07-14

Werkstoff Grundkörper, Anbauteil:  
EN 1.1191 äquiv.

Oberflächenbehandlung * chemisch beschichtet

Hub (mm) 43

Klemm-kraft (N) 3000

Gewicht (g) 1600

Öffnungswinkel Spannhebel 110°

Zubehör Stahlschraube

Stückpreis* Spannwelle: vernickelt

Teilenummer MC07-15

Werkstoff Grundkörper, Anbauteil:  
EN 1.1191 äquiv.

Oberflächenbehandlung * chemisch beschichtet

Hub (mm) 43

Klemm-kraft (N) 3000

Gewicht (g) 1280

Öffnungswinkel Spannhebel 110°

Zubehör Stahlschraube

Stückpreis* Spannwelle: vernickelt

Teilenummer MC07-16

Werkstoff Grundkörper: EN 1.0038 äquiv. /  
Befestigungsteil: EN-JS 1040 äquiv.

Oberflächenbehandlung Grundkörper: *chromatiert (III-wertig)/ 
Befestigungsteil: chemisch beschichtet

Hub (mm) 76

Klemm-kraft (N) 16000

Gewicht (g) 4360

Öffnungswinkel Spannhebel 173°

Zubehör Hohlschraube

Stückpreis* Spannwelle: vernickelt

Teilenummer MC08-1

Grundwerkstoff EN 1.0038 äquiv.

Oberflächenbehandlung * chromatiert (III-wertig)
Wartungsfreie Gleitlagerbuchse MDZB12-20: 1 Stck.

Hub (mm) 30

Klemm-kraft (N) 1960

Öffnungswinkel Spannhebel 147°

Gewicht (g) 380

Zubehör Stahlschraube

Stückpreis* Spannwelle: vernickelt

Teilenummer MC09-1 MC09-2 MC09-3
Grundwerkstoff EN 1.0038 äquiv. (mit gehärteter Buchse)
Gewicht (g) 845 2130 4100
Klemm-kraft (N) 1960 4900 9800
Öffnungswinkel Spannhebel 120° 124° 126°
Öffnungswinkel Spannarm 193° 193° 198°

Teilenummer MC09-2S

Grundwerkstoff EN 1.0038 äquiv. (mit gehärteter Buchse)

Gewicht (g) 2500

Klemm-kraft (N) 5000

Öffnungswinkel Spannhebel 124°

Öffnungswinkel Spannarm 193°

 Q Geschweißter Mehrzweck-Schnellspanner (gerade Grundplatte)

 Q Merkmale: MC07-14, MC07-15 können für Schweißarbeiten und zur Bearbeitung von Prüfvorrichtungen verwendet werden

Schnellspanner
Schweißklammern (Flanschsockel, gerader Sockel)

 Q� �Geschweißte Klammern 
(Flanschsockel

 Q Merkmale: MC09-2S ist ein geschweißter Mehrzweck-Schnellspanner mit gerader Grundplatte zur Montage an senkrechten Flächen (MC09-2).

Schnellspanner
Seitendruck (Flanschsockel) / leichtgängig (Flanschsockel)

(geklammert) (geklammert)

(geklammert)

 Q� �Leichtgängige Ausführung 
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 E Die integrierte wartungsfreie Buchse erfordert keine Schmierung.MC08-1
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Geschweißte Klammern bestehen aus 4 Teilen, die links abgebildet sind: Spanngriff, 
Körper, Grundplatte und Spannarm.�
1 Die Montageposition des Grundkörpers festlegen.�
2 Die Länge des Betätigungsarms festlegen, dann am Körperarmstück anschweißen.
3 Anhand des Abstands von der Befestigung zur Klammermontage die Höhe des Griffs 

ermitteln und den Griff, sowie die Griffaufnahme festschweißen.
4Den Winkel zwischen Grundkörper und Stützplatte ermitteln und beide Teile ver-

schweißen.
5Die Einbaumethode des Spanners auf der Prüfvorrichtung festlegen. Wird der Sockel 

verwendet, diesen mit der Stützplatte verschweißen.
Eine Klammer zum Anschweißen wie oben beschrieben montieren.
· �Klammern zum Anschweißen können je nach Arbeitssituation flexibel montiert und so 

in zahlreichen Anwendungen eingesetzt werden.
· �Wärmebehandlung (Härte 60HRC) stellt die abriebbeständige Montage des Stifts 
sicher, der als Stützpunkt dient, sowie der umgebenden Buchse. Diese Schnellspanner 
sind optimal für Prüfvorrichtungen mit häufiger Verstellung oder erhöhter Genauigkeit 
geeignet.

Verwendung von Klammern zum Anschweißen für verschiedene Anwendungen 
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Grundplatte

Armaufnahme

Niederhaltearm
Schwenkplatte

Griffsockel

Grundkorpusarm

Griff

Grundkörper


