Prufstifte fur Prufeinrichtungen

Abgesetzt Rautenform, gerade - Rautenform fest

lFeatures: Rautenférmige Priifstifte zur der Wer ierung. Fiir Buchsen sighe (DRunde Spitze (S. 1841~S. 1844) und (2D--Spitze (S. 1849).
) (DRunde Spitze (2D-Spitze S g6
Rautenform fest [MWerkstoff™'| [Harte Ausfiihrung Ausfiihrung 3.00 e
Sl Sg6 S8 /Fds Sg6/Fos 3.01~ 6.00]

EN 1.1191 dquiv. - KJPDKM KJPGDKM | KJPDK KJPGDK W

EN 1.1191 &quiv. 45HRC~ - KJPGDKMH [ KIPDHK KJPGDHK I idiliid!

EN 1.4301 aquiv. - - KJPGDKMS | KJPDKS | KJPGDKS 10.01~18.00]

DZEN 1.4037 dquiv. | 45~50HRC - - - KJPGDKC 18.01~29.00
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Breiter Kopf: D=10L~20L®4
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Ohne Freistichnut Option NMN verwenden.

(® Ausfitrung mit groBem Kopf (D=10L ~ 20L) nur verfighar fir EN 1.1191 dquiv. ()4 Nicht angegebene MaBe wie bei Ausfiinrung mit schmalem Kopf. ®6K=(S+0.3)
(®1 Bei chemisch vernickelter Ausfilhrung siehe Option MN. (¥)5 Hat einen etwa 1 mm breiten Freistich (ca. 0,2 mm tief).
(®)2 EN 1.4037 4quiv. verfiigt iiber eine Markierungsrille an Teil D.
(®3 Fiir kiirzere Grifflange siehe Option ZC.

K =\/P?%-W?sin30° + Wcos30°
Referenz: sin30° = 0.5
€0s30° =~ 0.866

Prufstifte fur Prufeinrichtungen

Abgesetzt Rautenform, gerade - Rautenform konfigurierbar

Rautenform, konfigurierbar

Breiter Kopf: D=10L~20L ©3

R (DRunde Spitze (2D-Spitze S
[MWerkstoff®'| [Harte Ausfiihrung Ausfiihrung 3.00
Sle Sg6 SS0 [Fios Sg6/F3e 3.01~ 6.00
EN 1.1191 dquiv. - KJPVM KJPGVM KJPV KJPGV W
EN 1.1191 &quiv. 45HRC~ - - KJPVH KJPGVH I odiliad!
EN 1.4301 aquiv. - - - - KJPGVS 10.01~18.00
18.01-28.00| .
6
(DRunde Spitze (2D-Spitze eva/( M)
Kleiner Kopf: D=8~25 Kleiner Kopf: D=8~25 006
N
Gerandelt (mit Kreuzmuster) Gerandelt (mit Kreuzmuster) V7
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Breiter Kopf: D=10L~20L®3
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Fasung an den Endichen der Rautenfom.

50®2 L B

(1. Bei chemisch vernickelter Ausfiihrung siehe Option MN.
(2. Fiir kiirzere Grifflinge siehe Option ZC.

L 50 ®2 L

B

(®3. Nicht angegebene MaBe wie bei Ausfiihrung mit schmalem Kopf.

(®)Die Verbindung der einzelnen Absetzungen kann eine Freistichnut aufweisen (ca. 1 mm
breit und 0,2 mm tief). Ohne Freistichnut Option NMN verwenden.
(®Ausfiihrung mit groBem Kopf (D=10L ~ 20L) nur verfiigbar fiir EN 1.1191 &quiv.

Teilenummer 0.01mm-Schritte 0.1mm Schritte 1mm-Schritte
Run: itz D-Spitz M
(? unde Spitze i @ Spitze i D P S(P>S) F(F<S/2) L B (W)
(S8x) (Sge) (S8 /F30s) | (Sus/Fun) (@Nur D-Spitze
o 8 4.00~ 6.00 3.00~ 5.00 0.3~ 2.0 5~10 5~15 2 M4
(EN 1.1191 &quiv.)
(EN1.1191 ENT19T RV R 10 4.00~ 8.00 3.00~ 7.00 0.3~ 3.0 2 M5
dquiv,) dquiv) 12 6.00~10.00 3.00~ 9.00 0.3~ 4.0 3 M5
KJPGDKM  [KJPDK EN 1191 dqui
geme‘) aquv.| 16 8.00~14.00 3.00~13.00 0.5~ 6.0 4 M5
@oe et |E e KiPaDHK 20 12.00-18.00 | _ 5.00~17.00 1.0- 8.0 5-25 5-25 6 M5
Rk BTl e N1 4301 A —22 16.00~23.00 | 8.00-22.00 2.0-10.0 Engionng | Engravirurg 8 M5
(EN1 4301 SV 0L | 10.00-16.00 | 5.00-15.00 1.0~ 7.0 iy B 4 M5
g%"L‘li]/)“m %thllnl'fsm ~ [12L [ 12.00-20.00 6.00~19.00 2.0~ 9.0 6 M5
KJPGDKMS | KJPDKS (EN 14057 dautv) 161 16.00~25.00 8.00~24.00 2.0-11.0 8 M5
20L 20.00~30.00 | 10.00~29.00 2.0~14.0 8 M5
(® Wahlen Sie MaB S so, dass Abschnitt S kleiner als der rautenformige Abschnitt ist.
s [Tt 0] - [ 7] -5 - [F -
Brample  KJPDK12L - P1600 - $6.00 - F22 - L10 - B10
(Dstiickpreis runde Spitze (@stiickpreis D-Spitze
D S Sg6 SSo /F30s Sg6/F3m
KJPDKM | KIPGDKM [KJPGDKMH[KJPGDKMS| KJPDK | KJPDHK | KJPDKS | KJPGDK | KJPGDHK | KJPGDKS | KIPGDKC
8
10
Kleiner 12
Kopf 16
20
25
10L = B B N
breiter 12L = - B -
Kopf 16L - = - -
20L - - - -
-[7]-[5]-[F- - (oM, K4 PRC-ete)
v. Alterations KJPDK12 - P3O0 - $6.00 - F2.2 - - B10 - CH
KJPDKM20 - P17.90 - S$10 - L15 - B20 - ZC10
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Kettenoptionen - . Toleranz MaB P PKC
5 04 cn Egﬁ;ﬁ%ygg?:}ggﬁg{ng (Lange 600 mm) am = [ PKC | Anderung der P-MaB-Toleranz in g6.
(®Nur fiir Ketten, siehe S. 1862.
kein Freistich o . " "
Zusatzliche Chemisch vernickelt NMN ghfn; ﬁrelstlch i T
Oberfléchenbehandlung MN Nur fiir Material EN 1.1191 &quiv. ﬁ]: - ﬁ e }
N X Keine Kombination mit STC méglich. @Nicht fiir Ausfiihrung mit groBem Kopf.
Zusitzliche Oberflachenbehandiung briiniert Griffiénge inder der Grif 50 auf 10.20. 30 oder 40
Oberflachenbehandiung | STC | (DNur fir Material EN 1.1191 &quiv. oo 760 o D Ot
(briiniert) Keine Kombination mit MN maglich. @3:. @ Grifflange 10 und 20 nur verfiighar, wenn P=5 und
Eingravierung von MaB P 4 HEi i 7C ZC Stiftldnge (L+B) < 30.
é g . A?fle;l%hungen T TR L i ey e e %Fﬂr breiten Kopf sind nur ZC30 und 40 verfiigbar.
% =] Fiir EN 1.4301 auiv. (Zeichi ichtung beliebig). Fiir Grifflénge 10 keine Gewindebohrung.
BN v e e ung bellblo) @B Griflange 10 Kombination mit K icht verfigbar

Teil 0.01mm-Schritte 0.1mm Schritte | 1mm-Schritte | 0.1mm Schritte | 0.5mm-Schritte
(DRunde Spitze (@D-Spitze F(F<S/2) P>V M
D P S(P-1=S) 5 L B v W(V>!
(S3x) (So8) | (S302/F3us) | (Ses/F3us) 129 | @wrdspize PEEH w-w
8 4.00~ 6.00 3.00~ 4.00 0.3~ 2.0 5~10 5~15 4.0~ 5.0 1.0~ 45 M4
(EN 1.1191 10 4.00~ 8.00 3.00~ 6.00 0.3~ 3.0 4.0~ 7.0 1.0~ 6.5 M5
EN 11191 f{‘j}‘,’év 12 | 4.00-10.00 | 3.00~ 8.00| 0.3~ 4.0 4.0~ 9.0 1.0~ 85 | M5
4aquiv.) 16 8.00~14.00 3.00~12.00 0.5~ 6.0 4.0~13.0 1.0~12.5 M5
gE"l‘”]I-)”m gE“l‘”]I-)”m KJPV giE’ti]/negh;met) 20 | 10.00-18.00 | 5.00~16.00 | 1.0~ 8.0 525 | 5-25 6.0~17.0 1.0~165 | M5
BT pevM  |Eenta1er  [iIPGVH 25 | 15.00-23.00 | 8.00-21.00 | _2.0-10.0 _|FirfN14301|FirEN 14001 ©.0-22.0 | 1.0-21.5 | M5
dquiv. gehértet 10L | 10.00-16.00 | 5.00~14.00 | 1.0~ 7.0 v 6.0~15.0 1.0-145 | M5
KJPVH g%“f”]l-)“‘” 12L | 12.00-20.00 | 6.00~18.00 | 2.0~ 9.0 7.0-19.0 1.0-185 | M5
KJPGVS 16L | 16.00~25.00 8.00~23.00 2.0~11.0 9.0~24.0 1.0~23.5 M5
20L 20.00~30.00 | 10.00~28.00 2.0~14.0 11.0~29.0 1.0~28.5 M5
(® Wahlen Sie MaB V, W und S so, dass Abschnitt S kleiner als der rautenférmige Abschnitt ist.
Ordering | Teilenummer (TYP, D) | - El - El - El -
Example KJPV16 - P800 - S400 - F1.0 -
(DStiickpreis runde Spitze (2Stiickpreis D-Spitze
D SSe Sg6 Sb02 /FS0s Sg6/F S0
KJPVM KJPGVM KJPV KJPVH KJPGV KJPGVH KJPGVS
8
10
N 12
Kleiner Kopf 16
20
25
10L -
N 12L -
breiter Kopf 6L -
20L -
-[7]-[3]-[F1-[1)- (W] - (oH, Kb, PKGotc)
Alterations KJPV16 - P800 - $40 - F1.0 - L10 - B10 - V7.0 - W50 - CH
KJPVM20 - P1655 - §10.00 -L7 -B7 -Vi22 - W10 - ZC30
Optionen Opt.-Nr. Spez. Optionen Opt.-Nr. Spez.
Kettenopggnen R —— (Linge 600 mm) Toleranz Mas P PKC
5 ette als verliersicherung (Lange mm) am i ¥ X f
CH Lehrenkdrper befestigt. PKC Anderung der P-MaB-Toleranz in gé.
(®Nur fiir Ketten, siehe P.1862.
kein Freistich - . "
Zusitzliche Chemisch verickelt i ghfr;e r}relstlch zwischen Réndelkopf und geradem
Oberfléchenbehandlung MN Nur fiir Material EN 1.1191 &quiv. ﬁ[ == ﬁ: i b " .
(chemisch vernickeft) Keine Kombination mit STC mdglich. @Nicht fiir Ausfiihrung mit groBem Kopf.
Zusatzliche Oberflachenbehandlung briiniert Grifflange findern der Grif 0 auf 10. 20, 30 oder 40
Oberfiachenbehandiung sTC Nur fir Material EN 1,191 aquiv. LT LI UL
(briiniert) Keine Kombination it MN moglich. @3:. @Grifflinge 10 und 20 nur verfigbar, wenn P=5 und
Eingravierung von MaB P 5 it Einaravi 2c zc Stiftlange (L+B) < 30.
g E P-Mab. an o on ®FU( breiten Kppf sind nur ZC3p und_ 40"verﬁigbar.
%B KH Filr EN 1.4301 dquiv. (Zeichenausrichtung beliebig). ®Xkeine Gewindebohrung fir Grifflénge 10.
®@Nicht verfiigbar fir Grifflange 10. ®Bei Grifflange 10 Kombination mit KH nicht verfiigbar.




